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高级版IPC 2009.01版修订内容

2009年1月1日，高级版IPC 2009.01版将生效。在此次修订中，主要涉及A01N65（植物农药）以及H04W（无线通信网络）两个领域；其他大部分修订内容涉及分类表中信息性参见的增删，以及分类表措辞的适应性修改，此次修订共涉及分类表条目约2800条。

本次修订内容主要由专利文献部、机械发明审查部、化学发明审查部、材料工程发明审查部、通信发明审查部的相关人员翻译、校对、整理而成。

对于修订内容中的符号说明如下：

· N：新增分类位置、附注、导引标题等；

· D：删除分类位置、附注、导引标题等；

· C：涉及分类范围变化的类名、附注、参见等的修订；

· M：类名、附注、参见等的修订，但不涉及分类范围的变化，例如信息性参见从分类表中移入电子层中。

· U：英文版不发生变化，而法文版有变化。

由于时间紧迫，本次修订内容的翻译、审校不可避免存在疏忽、不足，如在使用过程中发现问题可及时与专利文献部文献研究处联系。

A部修订内容

	类号
	类名

	A01B
	

	M
	A01B5 1/00-
A01B 75/00
前的导引
标题 
	一般农业机械或农具的部件、零件或附件〔3〕

	
	
	

	A01D
	

	M
	A01D 1/00-
A01D 11/00
前的导引
标题
	手动工具

	M
	A01D 1/00
	收获用手割工具（苹果或与其类似的水果的采摘装置入A01D 46/24；绿篱修剪工具入A01G 3/04）

	M
	A01D 11/00
	其他手动工具（苹果或与其类似的水果的采摘装置入A01D 46/24）

	M
	A01D 34/00-
A01D 51/00
前的导引
标题
	牧草、谷类作物或其他作物的收割机或割草机

	M
	A01D 57/00-
A01D 69/00
前的导引标题 
	牧草或谷类作物的收割机或割草机的部件〔7〕

	M
	A01D 76/00-
A01D 84/00
前的导引
标题 
	干草摊晒机；作物处理机〔3〕

	M
	A01D 76/00
	干草摊晒机，其耧齿在操作时相对于机械是固定的，但在倾卸时却可以升起（组合有割草机的干草摊晒机入A01D 43/04）〔3〕

	M
	A01D 78/00
	干草摊晒机，其耧齿相对于机械是活动的（组合有割草机的干草摊晒机入A01D 43/04）〔3〕

	M
	A01D 84/00
	不包括在A01D 76/00至A01D 82/00任一组内的干草摊晒机（组合有割草机的干草摊晒机入A01D 43/04）〔3〕

	N
	A01D 93/00
	本小类其他组中不包括的收获设备〔2009.01〕

	
	

	A01F
	

	M
	A01F 13/00-
A01F 15/00
前的导引
标题 
	禾秆、干草或类似物的打捆

	M
	A01F 17/00-
A01F 21/00
前的导引
标题 
	脱粒机或压捆机的附件

	M
	A01F 21/00
	用于脱粒机或压捆机的保护人的装置（联合收割机中的入A01D 75/20；安全装置一般入F16P）

	
	
	

	A01H
	

	M
	A01H 1/06
	·产生突变的方法，如用化学物质或用辐射方法处理（用
  遗传工程使植物细胞或植物组织发生特定突变入
  C12N 15/00）〔5〕

	M
	A01H 3/00
	改良表现型的方法（A01H 4/00优先） 〔5〕

	
	
	

	A01J
	

	M
	A01J 1/00 - A01J 9/00前的导引标题 
	挤奶

	M
	A01J 5/00
	挤奶机械或设备（A01J 1/00，A01J 3/00 优先；挤奶站入A01K 1/12）

	M
	A01J 7/00
	挤奶机械或设备的附件（挤奶站入A01K 1/12）〔5，6〕

	
	
	

	A01K
	

	M
	A01K类名
后的附注
	本小类包含:

所有动物的管理、培育或饲养设备，以及获取其产品所用的设备，本小类不包括其他类中已包含的各项，如挤奶入A01J，动物钉蹄铁入A01L，兽医设备入A61D，与马具有关的装置入B68B；

动物或动物新品种的养殖方法。〔5〕

	
	
	

	M
	A01K 1/00- 

A01K 29/00前的导引标题 
	一般畜牧业，主要指养牛业

	M
	A01K 1/12
	·挤奶站〔2〕

	M
	A01K 15/00
	动物驯服装置，如鼻环或拴腿器；一般翻倒动物的装置；训练或锻炼设备；交配箱（兽医用装置入A61D 3/00）

	M
	A01K 15/02
	·训练或锻炼设备，例如动物迷阵或迷宫（A01K 15/04
  优先）

	M
	A01K 69/00-
A01K 81/00
前的导引
标题 
	捕鱼

	M
	A01K 69/00
	定置渔具

	M
	A01K 71/00
	浮式渔网

	M
	A01K 73/00
	拖曳式渔网

	M
	A01K 74/00
	其他捕鱼网具或类似渔具〔2〕

	M
	A01K 75/00
	渔网辅具；渔网零部件，例如结构〔4〕

	M
	A01K 77/00
	捕鱼用抄网；捕鱼用捞网

	M
	A01K 80/00
	捕获牡蛎、贻贝、海绵等（渔网入A01K 73/00，A01K 74/00；捕捞船入E02F） 〔3〕

	M
	A01K 85/00
	人造鱼饵料

	M
	A01K 87/00
	钓鱼竿

	M
	A01K 89/00
	钓鱼用绕线轮

	M
	A01K 91/00
	钓鱼线

	M
	A01K 97/00
	钓鱼用的附件（鱼的串接装置入A01K 65/00，捕鱼用抄网、捞网入A01K 77/00）

	
	
	

	A01N
	

	M
	A01N
	人体、动植物体或其局部的保存（食品或粮食的保存入A23）；杀生剂，例如作为消毒剂，作为农药或作为除草剂（杀灭或防止不期望生物体的生长或繁殖的医用、牙科用或梳妆用的配制品入A61K）；害虫驱避剂或引诱剂；植物生长调节剂（农药与肥料的混合物入C05G）

	M
	A01N 1/00
	人或动物体或其局部的保存

	M
	A01N 3/00
	植物或其局部的保存，如抑制蒸发、改进叶子的外观（所收获水果或蔬菜的保存或化学催熟入A23B 7/00）；接蜡

	M
	A01N 25/00
	以其形态、以其非有效成分、或以其使用方法为特征的杀生剂、害虫驱避剂或引诱剂，或植物生长调节剂（杀真菌纸、杀细菌纸、杀虫纸、消毒或防腐纸入D21H）；用以减低有效成分对害虫以外的生物体的有害影响的物质〔3〕

	M
	A01N 25/18
	·以延迟或持续释放散发蒸气或烟雾的组合物〔3〕

	C
	A01N 65/00
	含有藻类、地衣、苔藓、多细胞真菌或植物材料，或其提取物的杀生剂、害虫驱避剂或引诱剂或植物生长调节剂（含有已确定成分的化合物入A01N 27/00至A01N 59/00）〔3，2009.01〕

	D
	A01N 65/02
	（转入A01N 65/38）

	N
	A01N 65/03
	·水藻〔2009.01〕

	N
	A01N 65/04
	·蕨类植物；真蕨门〔2009.01〕

	N
	A01N 65/06
	·裸子植物，如丝柏〔2009.01〕

	N
	A01N 65/08
	·双叶子植物纲〔2009.01〕

	N
	A01N 65/10
	··伞形科，如欧芹，葛缕子，莳萝，独活草，茴香或蛇
   床子〔2009.01〕

	N
	A01N 65/12
	··紫菀科或菊科[紫菀或向日葵科]，如雏菊，除虫菊，
   洋蓟，莴苣，向日葵，青蒿或龙蒿〔2009.01〕

	N
	A01N 65/14
	··卫矛科[南蛇藤或美洲南蛇藤科]，如卫矛，南蛇藤
   或雷公藤〔2009.01〕

	N
	A01N 65/16
	··杜鹃花科[杜鹃花或越橘科]，如杜鹃花，杨梅，马醉
   木，蔓越橘或覆盆子 〔2009.01〕

	N
	A01N 65/18
	··大戟科，如蓖麻〔2009.01〕

	N
	A01N 65/20
	··豆科[豌豆或豆荚植物], 如豌豆, 扁豆, 大豆, 车轴草,
   金合欢，皂角，鱼藤或鸡血藤〔2009.01〕

	N
	A01N 65/22
	··唇形科，如百里香，迷迭香，黄芩，夏枯草，熏衣草，
   紫苏，唇萼薄荷，胡椒薄荷或留兰香〔2009.01〕

	N
	A01N 65/24
	··樟科，如月桂，鳄梨，檫木，肉桂或樟树〔2009.01〕

	N
	A01N 65/26
	··楝科，如桃花心木，榔色木或印楝〔2009.01〕

	N
	A01N 65/28
	··桃金娘科，如茶树或丁香〔2009.01〕

	N
	A01N 65/30
	··蓼科，如辣蓼或大黄〔2009.01〕

	N
	A01N 65/32
	··毛莨科，如獐耳细辛，黄连或白毛茛〔2009.01〕

	N
	A01N 65/34
	··蔷薇科，如草莓，山楂，李子，樱桃，桃，杏或扁桃
   〔2009.01〕

	N
	A01N 65/36
	··芸香科，如橙，柑（桔），柠檬，黄柏或花椒 〔2009.01〕

	N
	A01N 65/38
	··茄科，如茄，番茄，烟草或红辣椒〔2009.01〕

	N
	A01N 65/40
	·单子叶植物纲〔2009.01〕

	N
	A01N 65/42
	··百合科，如芦荟，藜芦，洋葱，蒜或细香葱〔2009.01〕

	N
	A01N 65/44
	··禾本科，如竹，柠檬草或香茅〔2009.01〕

	N
	A01N 65/46
	··百部科，如金刚大〔2009.01〕

	N
	A01N 65/48
	··姜科，如姜或山奈〔2009.01〕

	
	
	

	A21
	

	
	分部A21-A24
	食品；烟草

	
	
	

	A23B
	

	M
	A23B 7/06
	·漂白（所用的机器入A23N 12/00） 〔1，3〕

	
	
	

	A41
	

	
	分部A41-A47
	个人或家用物品

	
	
	

	A43D
	

	M
	A43D
	制鞋或修鞋的机械、工具、设备或方法（缝纫入D05B）〔6〕

	M
	A43D 25/00-
A43D 86/00
前的导引
标题 
	制作或固定鞋底、鞋跟或包边，或准备这些东西将其固定于鞋上； 楦鞋后的其他操作； 反绱

	
	
	

	A45B
	

	M
	A45B
	手杖（盲人用行路辅助物，如手杖入A61H 3/06；形如支架或三角架的手杖入F16M 13/08）；伞；女用扇或类似物（手杖或伞的座架或支座入A47G 25/12）

	M
	A45B类名
后的附注
	本小类中下列术语的含义为：

·“伞”也包含与伞结构类似的遮阳篷；

·“棍”包含手杖或伞棍〔2009.01〕

	M
	A45B 1/00-
A45B 9/00前的导引
标题 
	手杖；伞棍

	
	
	

	
	
	

	M
	A45B 11/00 -A45B 25/00
前的导引
标题
	伞

	
	
	

	A45C
	

	U
	A45C
	小包；行李箱；手提袋（随身携带的大袋子或背包入A45F；一般容器入B65D，如轻便柔性容器，入B65D 27/00至B65D 37/00；皮革、帆布或类似物的制造入B68F）

	
	
	

	A45D
	

	M
	A45D 19/00-
A45D 20/00
导引标题
	清洁头发或头皮、干燥头发或染发的装置

	M
	A45D 33/00-
A45D 40/00
前的导引
标题
	专门适用于处理梳妆或化妆物的容器或附件

	M
	A45D 37/00
	专门适用于盥洗液或化妆物的香粉垫

	M
	A45D 40/00
	专门适用于贮存或处理固状或膏状梳妆物或化妆物的外壳或附件，如修面皂、唇膏或化妆膏（具有相同用于处理粉状或液状的梳妆物或化妆物容器的特征的入A45D 33/00至A45D 37/00；化妆或类似的配制品入A61K 8/00，A61Q；具有相同于书写或绘图工具的特征的入B43；样品台或类似物入 G09F 5/00）

	
	
	

	A47B
	

	M
	A47B
	桌子；写字台；办公家具；柜橱；抽屉；家具的一般零件（家具的连接入F16B 12/00）

	M
	A47B 17/00-
A47B 37/00
前的导引
标题 
	按特殊用途区分的桌子或写字台

	M
	A47B 23/00
	床桌（手术台入A61G 13/00）；文件格；阅览架；书架

	M
	A47B 37/00
	适用于其他特殊用途的桌子（花台入A47G 7/04；手术台入A61G 13/00，实验台入B01L 9/02；工作台入B25H 1/02）

	M
	A47B 43/00-
A47B 57/00前的导引
标题
	柜橱、架、搁板组件或类似家具的结构部件；嵌装式碗柜的类似部件〔3〕


	N
	A47B 61/00-
A47B 81/00
前的导引
标题
	柜橱、架或类似家具的特定用途；嵌装式碗柜的类似部件〔2009.01〕

	M
	A47B 81/00
	专门适用于其他特殊用途的柜橱或架，如存放枪支或滑雪橇（分发商品的货格入A47F 1/00；展览陈列的架或柜入A47F 3/00；专门适用于车间的架入B25H 3/04；仓库或储藏室内存放物品架入B65G 1/00；专为存放录音装置和其唱片的入G11B 33/02；专为存放电气装置或设备的入H05K）

	M
	A47B 83/00-
A47B 87/00
导引标题
	组合家具或可改装的家具〔5〕

	M
	A47B 85/00
	能改装成其他种类家具的家具（可改装成椅子、凳子或长凳的入A47C 13/00；可改装成床的入A47C 17/52；可改装成弹子台的入A63D 15/04）

	D
	A47B 88/00-
A47B 96/00
前的导引
标题 
	

	
	
	

	A47C
	

	M
	A47C 25/00
	专门适用于沙发或床的非框形弹簧组件

	
	
	


	A47H
	

	M
	A47H
	门和窗的装饰品（与门或窗的功能有关的入E05；卷轴式窗帘入E06B；与门窗有关的特殊设备或措施，例如为了通风或密封的入E06B 7/00）

	M
	小类索引
	小类索引

帘21/00，23/00

挂帘1/00，2/00，7/00，13/00，15/00，19/00

窗的操纵3/00，5/00，11/00，15/00

门或窗的其他设备27/00，99/00

	D
	A47H 33/00
	（转入A47H 99/00）

	N
	A47H 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	A47L
	

	M
	A47L 5/00 –
A47L 9/00
前的导引
标题 
	吸尘器〔3〕

	
	
	

	A61
	

	M
	分部A61-A63
	保健；救生；娱乐

	
	
	

	A61B
	

	M
	A61B
	诊断；外科；鉴定（分析生物材料入G01W，例如G01W 33/48）

	M
	A61B 1/24
	·口腔用的，即口腔镜，如带压舌板的口腔镜（压舌板本
  身入A61B 13/00）；用于张开口腔或保持口腔张开的器
  具（与唾液清除器结合的入A61C 17/10）〔5〕

	M
	A61B 3/00
	测试眼睛的设备；检查眼睛的仪器（用超声波、声波或次声波检查眼睛入A61B 8/10） 〔4，5〕

	M
	A61B 3/04
	···试验架；与此一起使用的透镜装置〔5〕

	M
	A61B 3/125
	···具有接触镜的〔5〕

	M
	A61B 5/0215
	···用插入体内的〔5〕

	M
	A61B 5/025
	····在咬合器内的，例如相应于Korotkoff音〔5〕

	M
	A61B 5/04
	·测量人体或人体各部分的生物电信号

	M
	A61B 5/055
	··包含电磁共振[EMR]或核磁共振[NMR]的，例如磁
   共振成像〔5〕

	M
	A61B 5/103
	·用于诊断目的的测量人体或人体部分的形状、模式、
  尺寸或运动的测量装置（A61B 5/08优先；专门适用于
  牙科的测量仪器入A61C 19/04） 〔5〕

	M
	A61B 5/11
	··测量人体全身或各部位的运动，例如头或手的震颤
   或肢体的活动性（用于测量脉搏入A61B 5/02） 〔5〕

	M
	A61B 5/117
	·人的鉴别，例如指纹、脚印或压印技术（牙印压模或
  咬合架入A61C 9/00，A61C 11/00；指纹识别入G06K
  9/00；通过分析声音或谈话识别入G10L 17/00） 〔5〕

	M
	A61B 5/16
	·心理术装置（使用教具的入G09B 1/00至G09B 7/00）；
  测试反应的时间

	M
	A61B 5/22
	·测量力；测量肌肉强度或肌肉爆发力〔4〕

	M
	A61B 6/00
	用于放射诊断的仪器，例如与放射治疗设备相结合的（应用在核医疗学方面的测量辐射强度的仪器，如在体内计数的入G01T 1/161；用于X光摄影的设备入G03B 42/02）

	M
	A61B 6/02
	·依次在不同平面中诊断的仪器；立体放射诊断的

	M
	A61B 6/03
	··用电子计算机处理的层析X射线摄影机(回波层析X射
   线摄影法入A61B 8/14)〔4〕

	M
	A61B 6/10
	·安全装置的应用或配合

	M
	A61B 8/00
	用超声波、声波或次声波的诊断〔4〕

	M
	A61B 8/06
	·测量血流〔4〕

	M
	A61B 10/00
	用于诊断的其他方法或仪器，如用于接种诊断；性别确定；排卵期的测定；敲击喉头的工具〔4，8〕

	M
	A61B 17/02
	·保持伤口张开的器械；牵引器

	M
	A61B 17/04
	··用于缝合创口的；持针器或针或缝合材料的包〔3〕

	M
	A61B 17/06
	···针；持针器、针或缝合材料的包（穿刺针入A61B
    17/34；皮下注射针入A61M 5/32） 〔3〕

	M
	A61B 17/10
	··施加或撤除创口夹的；创口夹盒子

	M
	A61B 17/12
	·用于结扎或压迫体内管状部位的，例如血管或脐带

	M
	A61B 17/135
	···可充气的〔6〕

	M
	A61B 17/14
	·外科锯（牙锯入A61C 3/12）

	M
	A61B 17/20
	·用于接种或接种前清洁皮肤的（注射用的器具入A61M
  3/00，A61M 5/00）

	M
	A61B 17/22
	·压挤出体内器官上的溃疡或类似物的器械；刮除体内
  组织，如骨骼的空腔装置；利用机械振动侵入性去除
  或破坏结石的；其他类目不包含的用于去除血管内梗
  阻的〔6，8〕

	M
	A61B 17/225
	·用于体外震动波碎石法[ESWL]的，如利用超声波的
 〔6〕

	M
	A61B 17/42
	·妇产科器械或方法

	M
	A61B 17/425
	··用于生殖或受精〔5〕

	M
	A61B 17/46
	··碎胎刀

	M
	A61B 17/50
	·除小钳子或牙签外从人体去除异物的器械

	M
	A61B 17/56
	·治疗骨或关节的装置或方法；其专用设备〔4〕

	M
	A61B 17/60
	···用于外部接骨的，如关节面脱离器或收缩器 〔4〕

	M
	A61B 18/04
	·采用加热（通过实施电磁辐射的入A61B 18/18；在细
  胞生命限度内加热人体特定反射点的仪器入A61H
  39/06） 〔7〕

	M
	A61B 19/04
	·手术手套；手术用手指套；处理它们的装置，如清洁
  或上滑粉

	M
	A61B 19/08
	·外科被单

	
	
	

	A61C
	

	M
	A61C
	牙科；口腔卫生或牙齿卫生的装置或方法（不带驱动的牙刷入A46B；牙科制品入A61K 6/00；清洁牙齿或口腔的配制品入A61K 8/00，A61Q 11/00）

	M
	小类索引
	小类索引
牙外科1/00至8/00

牙修补术；假牙9/00至13/00

牙齿或口腔的清洁器具 15/00，17/00

牙科辅助用具19/00

	M
	A61C 9/00 – 
A61C 13/00
前的导引
标题 
	牙修补术；假牙〔3〕

	M
	A61C 9/00
	专门适用于补牙的压模方法；其压模杯〔3〕

	M
	A61C 15/00-
A61C 17/00
前的导引
标题 
	清洁牙齿或清洗口腔的器具〔3，5〕

	
	
	

	A61F
	

	M
	A61F 2/00- 
A61F 4/00
前的导引
标题
	滤器；为管状结构提供开口的装置；假体；附件

	
	
	

	A61G
	

	M
	A61G
	专门适用于病人或残疾人的运输工具、专用运输工具或起居设施（辅助病人或残疾人步行的器具入A61H 3/00）；手术台或手术椅子；牙科椅子；丧葬用具（尸体防腐剂A01N 1/00）

	M
	A61G 1/003
	·带有托起病人或残疾人装置的，如可松开式或用环带的
  〔5〕

	M
	A61G 1/007
	·带有雪撬或滑板滑行装置的〔5〕

	M
	A61G 1/01
	·专用作担架或以担架方式使用的被单〔5〕

	M
	A61G 5/00
	专门适用于病人或残疾人的椅子或专用运输工具的, 如轮椅（能使病人或残疾人操作一个不构成人体一部分的装置或设备的装置入A61F 4/00；专门适用于残疾乘骑者的自行车入B62K 3/16） 〔1，８〕

	M
	A61G 7/00
	专门适用于护理的床；提升病人或残疾人的装置（床、治疗台、地轴架或类似物上用于延伸或牵引的设备入A61F 5/045；带有扶起病人或残疾人设施的担架入A61G 1/003）〔5，6〕

	M
	A61G 7/16
	··把一个平面变成一个椅子〔5〕

	M
	A61G 10/02
	·具有人工气候的治疗室；具有保持所需气压装置的治疗
  室，例如用于无菌室的〔4〕

	M
	A61G 12/00
	本小类A61G 1/00 至A61G 11/00组中不包含的诸如用于医院的护理设备，如运送药品或食物的手推车；处方单

	M
	A61G 13/00
	手术台；其附件（手术台照明入F21L、F21S或F21V）

	M
	A61G 15/00
	手术椅；牙科椅；其专用配件，例如工作台 〔5〕

	M
	A61G 17/00-
A61G 21/00
前的导引
标题 
	丧葬器具

	M
	A61G 17/00
	棺材；尸体包裹材料；骨灰缸

	M
	A61G 17/08
	·骨灰缸

	
	
	

	A61H
	

	D
	A61H 7/00 –
A61H 23/00
前的导引
标题 
	

	M
	A61H 7/00
	吸引—揉捏按摩器具；其他类目不包含的刷或擦来按摩皮肤的器具（通过接触电极施加电流的电疗设备入A61N1/18；一般用刷子入A46；非按摩专用的洗浴海绵、刷子、手套或类似清洁用品入A47K 7/02；护理用吸引器入A61M 1/06，A61M 1/08）

	M
	A61H 31/00
	人工呼吸或心脏刺激，例如心脏按摩（用气体或空气进行的人工呼吸，如口对口呼吸入A61M 16/00；通过接触电极施加电流刺激的，例如心脏起搏器入A61N 1/36）

	
	
	

	A61K
	

	M
	A61K
	医用、牙科用或梳妆用的配制品（专门适用于将药品制成特殊的物理或服用形式的装置或方法A61J 3/00；空气除臭、消毒、灭菌、绷带、敷料、吸收垫或外科用品所使用的材料及其化学处理入A61L；肥皂组合物入C11D）

	M
	A61K 6/00
	牙科制剂（净牙制剂入A61K 8/00、A61Q 11/00；在口腔内用黏性薄膜或黏性组合物紧固假牙入A61C 13/23） 〔3〕

	M
	A61K 6/04
	··金属或合金的应用〔3〕

	M
	A61K 6/06
	··无机胶结剂的应用〔3〕

	M
	A61K 6/08
	··天然树脂或合成树脂的应用〔3〕

	M
	A61K 6/10
	·取牙痕用的材料〔3〕

	M
	A61K 8/00
	化妆品或类似的梳妆用配制品〔８〕

	M
	A61K 9/00
	以特殊物理形状为特征的医药配制品

	M
	A61K 9/68
	·口香糖类型的〔2〕

	M
	A61K 9/70
	·网状、片状或丝状基料〔2〕

	M
	A61K 41/00
	用波能或粒子辐射处理材料的方法制得的医用配制品〔2〕

	
	
	

	A61L
	

	M
	A61L 11/00
	专门适用于废物消毒或灭菌的方法

	U
	A61L 15/18-
A61L 15/40
前的附注
	1在A61L 15/18至A61L 15/40的各组中，若无相反指示，应分入最后适当位置。〔5〕

2分入A61L 15/18至A61L 15/40各组的，如果与材料的结构或物理性质的特征的应用相关，也应分入A61L 15/42组。〔5〕

	
	
	

	A61M
	

	M
	A61M 3/00 – 
A61M 9/00
前的导引
标题 
	注射器；冲洗器；半水栖性灌肠器〔6〕

	M
	A61M 19/00
	局部麻醉的器具（其所用注射器入A61M 5/00）；降低体温的器具（A61M 5/42优先；动脉系统旁路中血液的冷却入A61M 1/36） 〔2〕

	M
	A61M 23/00-
A61M 29/00
前的导引
标题
	探针；导管；扩张器；创口引流

	M
	A61M 29/00
	带或不带引入介质，如药物的扩张器（观察体内空腔或管路的医用仪器入A61B 1/00；支架入A61F 2/82）〔2〕

	
	
	

	A61Q
	

	M
	A61Q17/00
	隔离制剂；制剂直接与皮肤接触，用以防护外部影响，例如阳光、X射线或其他有害射线、腐蚀性物质、细菌或昆虫螫咬〔８〕

	N
	A61Q 90/00
	在本小类其他各组中不包括的有专门用途的化妆品或类似梳妆配制品〔2009.01〕

	D
	A61Q 99/00
	（转入A61Q 90/00）

	
	
	

	A62B
	

	M
	A62B
	救生设备、救生装置或救生方法（专门用于医疗工作的阀门入A61M 39/00；呼吸器、面罩、呼吸装置或类似装置中使用的化学材料的组合物入A62D；高山救援或森林救援入A63B 27/00，A63B 29/00；专用于水中的救生设备、装置或救生方法入B63C 9/00；潜水装备入B63C 11/00；飞机上专用的，如降落伞或弹射椅入B64D；采矿业专用营救设备入E21F 11/00）

	M
	小类索引
	小类索引

营救，例如火灾时的

逃生或防护装置1/00，3/00，5/00

呼吸容器31/00

假死者的安全装置33/00

单人呼吸面具或装置

类型7/00，18/00

零件9/00，18/08

滤筒，氧气发生器，过滤器19/00， 21/00， 23/00

贮存，检验25/00，27/00

防护衣，安全带17/00，35/00

保护呼吸或防化学药剂的集体用装置

密封室的空调或通风11/00，13/00

其他防护15/00，29/00

其他救生99/00

	M
	A62B 1/00 – 
A62B 5/00
前的导引
标题
	火灾营救；建筑物或类似物中的营救

	M
	A62B 7/00 - A62B 33/00前的导引
标题 
	呼吸保护器；防毒面具，包括如高空用的呼吸装置或防毒面具所用的面具；防有害化学药剂的装置

	D
	A62B 37/00
	（转入A62B 99/00）

	N
	A62B 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	A62C
	

	M
	A62C
	消防（灭火组合物，灭火化学物质的使用入A62D1/00；一般向表面喷射、施用液体或其他流体物质入B05；消防飞行器入B64D1/16；报警装置入G08B，例如用烟或气驱使的火灾信号报警入G08B 17/10）

	D
	A62C 27/00-
A62C 33/00
前的导引
标题
	

	M
	A62C 27/00
	陆地灭火车辆（车辆方面参见B60-B62大类中的适当小类）

	M
	A62C 29/00
	灭火船或类似浮动结构（造船或导航方面参见B63大类中的适当小类）〔5〕

	D
	A62C 35/00前的导引
标题
	

	M
	A62C 35/00
	永久性安装的设备（A62C 31/00、A62C 33/00、A62C 37/00优先；形成水幕入A62C 2/08）

	
	
	

	A62D
	

	M
N
	A62D 3/00
后的附注
	1.本大组不包括：化学或物理化学类型的方法，通过消除或
               减少有害化学物质的危害产生了有用的
               产品，例如水泥。这些类型的方法包含于
               制造该特定产品的适当小类中。但是，若
               产品制造方法中所包括的方法步骤子集
               是以消除或减少有害化学物质危害为基
               本目标的，而且该子集本身是新的和非显
               而易见的，则该子集包括在组A62D 3/00
               中。〔2007.01〕

2.在本大组中下述术语的含义为：

·“有害化学物质” 是化学废弃物，其过于危险或有毒，以致不能经常规的市政填埋丢弃。〔2007.01〕

3.本大组中，在每一等级中，若无相反指示，分类到最先适当位置。〔2007.01〕

4.本大组中，最好加注与有害化学物质的性质有关的A62D 101/00大组的引得码。〔2007.01〕



	M
N
	A62D  101/02-
A62D 101/08
前的附注
	当对A62D 101/02至A62D 101/08组中的物质进行引得时，也可在A62D 101/20至A62D 101/40组的一组或多组中按照其化学结构进行引得。〔2007.01〕

	
	
	

	A63B
	

	M
	A63B
	体育锻炼、体操、游泳、爬山或击剑用的器械；球类；训练器械（被动锻炼、按摩用装置入A61H）

	M
	A63B 1/00 - A63B 26/00前的导引
标题
	体操器械〔3〕

	M
	A63B 1/00
	体操用单杠

	M
	A63B 3/00
	双杠或类似体操器械

	M
	A63B 15/00
	体操球棒或类似器械

	
	
	

	A63D
	

	M
	A63D7/00
	具有系绳球的木瓶游戏，如9个木瓶的游戏

	M
	A63D 15/00
	台球；台球球台；落袋台球（弹球入A63D 13/00）

	
	
	

	A63G
	

	M
	A63G
	旋转木马；秋千；摇木马（作为幼儿园器具用的秋千或摇木马入A47D 13/10）；滑运道；娱乐用之字形小铁路；供公共娱乐用的类似装置

	M
	A63G 9/00 – 
A63G 19/00
前的导引
标题
	秋千；跷跷板；摇木马；其他供骑乘用的动物玩具〔3〕


	
	
	

	A63J
	

	M
	小类索引
	小类索引

舞台或马戏场所用装置1/00至5/00

其他观赏娱乐13/00至19/00，25/00，99/00
其他娱乐9/00，11/00，99/00
艺人用装置7/00，21/00

	D
	A63J 23/00
	（转入A63J 99/00）

	D
	A63J 23/02
	（转入A63J 25/00）

	N
	A63J 25/00
	专门适用于电影院用的设备（电影放映装置入G03B）〔2009.01〕

	N
	A63J 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	B部修订内容

	
	
	

	类号
	类名

	B
	

	B01
	

	
	分部B01-B09
	分离；混合

	B01D
	

	M
	B01D
	分离（用湿法从固体中分离固体入B03B、B03D，用风力跳汰机或摇床入B03B，用其他干法入B07；固体物料从固体物料或流体中的磁或静电分离，利用高压电场的分离入B03C；离心机入B04B；涡旋装置入B04C；用于从含液物料中挤出液体的压力机本身入B30B 9/02）〔5〕

	M
	B01D 1/00
	蒸发（靠蒸发液体使固体材料或物体干燥入F26B）

	M
	B01D 1/20
	··喷雾器

	M
	B01D 3/00
	蒸馏或相关的在液体同气体介质相接触的过程中发生交换的方法，例如汽提〔2〕

	M
	B01D 3/16
	··蒸气气泡通过液体的分馏塔

	M
	B01D 8/00
	冷凝阱；冷隔板〔3〕

	M
	B01D 15/00
	包含有用固体吸附剂处理液体的分离方法；及其所用设备 〔4〕

	M
	B01D 17/00
	其他位置不包括的液体的分离，例如靠热扩散

	M
	B01D 19/02
	·泡沫的分散或防止

	M
	B01D 21/00
	用沉积法将悬浮固体微粒从液体中分离（选择性沉积入B03D 3/00）

	M
	B01D 21/01
	·用絮凝剂〔2〕

	M
	B01D 21/26
	·靠附加离心力分离沉积物

	M
	B01D 24/00–
B01D 41/00
前的导引
标题 
	过滤；过滤材料及其再生〔2〕

	M
	B01D 33/052
	···与压缩装置结合的（B01D 33/64优先）〔5〕

	M
	B01D 35/06
	·利用电或磁的过滤器（超滤，微量过滤入B01D 61/14；
  电渗析，电渗透入B01D 61/42；包括过滤器和磁分离器
  的装置入B03C 1/30）〔5〕

	M
	B01D 35/14
	·专门用于过滤的安全装置；用于指示堵塞装置（置于抛
  掷式过滤器中的入B01D 27/10）

	M
	B01D 39/18
	···纤维素或其派生的材料

	M
	B01D 39/20
	··无机材料的，例如，石棉纸，非编织的金属丝的过滤
   材料

	M
	B01D 45/00 - B01D 51/00
前的导引
标题 
	从气体或蒸气中分离弥散的粒子

	M
	B01D 47/14
	·填充洗涤塔〔3〕

	M
	B01D 51/00
	从分散颗粒中清洗出的气体或蒸气的辅助预处理〔6〕

	M
	B01D 53/00
	气体或蒸气的分离；从气体中回收挥发性溶剂的蒸气；废气例如发动机废气、烟气、烟雾、烟道气或气溶胶的化学或生物净化（通过冷凝作用回收挥发性溶剂入B01D 5/00；升华入B01D 7/00；冷凝阱、冷挡板入B01D 8/00；难凝聚的气体和空气用液化方法分离入F25J 3/00）〔3，5〕

	M
	B01D 53/18
	··吸收装置；其中的液体分配器（B01D3/16，B01D3/26，
   B01D3/30优先）

	M
	B01D 53/22
	·用扩散法

	M
	B01D 57/02
	·通过电泳〔3，5〕

	M
	B01D 59/00
	同一化学元素的不同同位素的分离

	M
	B01D 59/38
	·用电化学法分离

	M
	B01D 61/00 - B01D 71/00
前的导引
标题 
	利用半透膜分离的方法，例如，渗析，渗透，超滤；其专用设备；半透膜及其制备〔5〕

	M
	B01D 61/00 - B01D 71/00
前的附注
	在B01D 61/00至B01D 71/00组中，如果没有相反的指示，分类入最后适当位置。〔5〕

	M
	B01D 61/00
	利用半透膜分离的方法，例如渗析、渗透或超滤；其专用设备、辅助设备或辅助操作（通过扩散的方法分离气体或蒸气入B01D 53/22）〔5〕

	
	
	

	B01J
	

	M
	B01J 29/40
	·pentasil型的，例如ZSM-5，ZSM-8或ZSM-11〔2，6〕

	M
	B01J 29/50
	···毛沸石或菱钾沸石型的，如T型沸石〔6〕

	M
	B01J 29/60
	···L型的〔6〕

	M
	B01J 29/65
	···镁碱沸石型的，如ZSM-21，ZSM-35或ZSM-38〔6〕

	M
	B01J 39/00 - B01J 49/00
前的导引
标题 
	离子交换〔3〕

	
	
	

	B05C
	

	M
	B05C类名后的附注
	1.本小类包括用任何机械或物理的方法将液体或其他流体涂布于表面或部分表面上的一般设备或手工工具，特别是用于使液体或其他流体在表面上均匀分布的装置。〔2〕
2.手工工具或使用手持工具的装置入B05C 17/00。〔2009.01〕
3.注意B05大类类名后的附注。〔2〕

	D
	B05C 1/00 - B05C 11/00前的导引
标题 
	

	M
	B05C 1/00
	在装置中使用工件与载有液体或其他流体的构件相接触，例如多孔构件填入涂层用的液体，将液体或其他流体涂布于工件表面（B05C 5/02，B05C 7/00，B015C 19/00优先）〔2〕

	M
	B05C 3/00
	使工件与大量液体或其他流体在其内部相接触的容器（B015C 19/00优先）〔2〕

	M
	B05C 5/00
	将液体或其他流体物质喷射，灌注或让其流到工件表面的装置（B05C 7/00，B05C 19/00优先；主要包含喷射或静电喷射的入B05B）

	M
	B05C 7/00
	为对空心工件内面涂布液体或其他流体而专门设计的装置（B015C 19/00优先）

	M
	B05C 9/00
	把液体或其他流体涂于表面的装置或设备，所采用的方法未包含在B05C 1/00至B05C 7/00组，或表面涂布液体或其他流体的方法不是重要的（B015C 19/00优先）


	M
	B05C 11/00
	B05C 1/00至B05C 9/00中没有专门列入的部件、零件及附件（B015C 19/00优先；操纵及夹持工件的方法入B05C 13/00；设备的屏蔽、喷雾装置入B05C 15/00；喷雾室入B05B 15/12）〔2〕

	
	
	

	B07C
	

	M
	小类索引
	以分选方法为特征的5/00，7/00，99/00
根据目标进行的分选1/00，3/00

	M
	B07C 1/00 - B07C 3/00前的导引
标题 
	邮件分拣；文件的类似分选，如支票

	M
	B07C 1/00
	根据目标分拣邮件或文件的预备措施

	M
	B07C 3/00
	根据目标分拣邮件或文件

	D
	B07C 9/00
	（转入B07C 99/00）

	N
	B07C 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题。〔2009.01〕

	
	
	

	B09C
	

	M
	B09C 1/00
	污染的土壤的复原（通过在物质中产生化学变化使有害化学物质无害化或降低危害的方法入A62D 3/00）〔6〕

	
	
	

	B21
	

	
	分部B21-B32
	成型

	B21B
	

	M
	B21B 17/00 - B21B 25/00前的导引
标题 
	专门适用于管的制造或加工的轧制方法或轧机

	M
	B21B 17/00
	轧辊轴与工件轴基本垂直的轧管，如“轴向”轧管

	M
	B21B 19/00
	用配置在工件外部且其轴与工件轴不垂直的轧辊轧管（用辊子矫直入B21D）

	M
	B21B 21/00
	间歇步动式轧管

	M
	B21B 23/00
	不限于仅包括在B21B 17/00至B21B 21/00单独一个组中的方法进行轧管，如组合加工（B21B 25/00优先）

	M
	B21B 25/00
	用于金属管轧机的心轴，如包含在B21B 17/00组中用的心轴；其适用的附件或辅助装置

	
	
	

	B21C
	

	M
	B21C
	用非轧制的方式生产金属板、线、棒、管、型材或类似半成品；与基本无切削金属加工有关的辅助加工

	M
	小类索引
	小类索引
金属拉拔

 一般方法1/00

    辅助加工5/00，9/00

    设备3/00，19/00

金属挤压

    一般方法23/00

    辅助加工29/00，33/00，35/00

    设备25/00，26/00，27/00

    控制31/00

金属拉拔和挤压的通用零件43/00

不包含在其他类目中的制造37/00

有关基本无切削金属加工的辅助加工

    卷绕47/00

    其他辅助加工45/00，51/00

    辅助设备19/00，49/00

	M
	B21C 1/00 - B21C 9/00前的导引
标题 
	金属拉拔

	M
	B21C 1/00
	用拉拔方式制造金属板、线、棒、管或类似半成品

	M
	B21C 1/16
	·使用机器或装置的金属拉拔，其中拉拔作用是用除卷筒
  外的其他方法来实现的，如用纵向运动的滑动架拉或推
  用于制造金属板、棒或管的工件或原材料



	M
	B21C 3/00
	金属拉拔的成型工具；金属拉拨的拉丝模和心轴的组合

	M
	B21C 5/00
	压尖或强制压尖的拉拔工件或拉拔材料

	M
	B21C 23/00– 
B21C 35/00
前的导引
标题 
	金属挤压

	M
	B21C 23/08
	···制造线、棒、管

	M
	B21C 26/00
	金属挤压的压头或冲杆；其适用的垫盘〔2〕

	M
	B21C 29/00
	挤压工件或挤压机部件的冷却或加热

	M
	B21C 31/00
	金属挤压的控制设备，如用于调节挤压速度或金属温度的（B21C 25/08优先）；连接于或专门适用于挤压机上的测量设备，如测量金属温度的（B21C小类内更一般的测量设备见组B21C 51/00）

	M
	B21C 35/00
	从挤压机中清除工件或废料；被挤压工件的拉卸（有关弯曲的管或棒的挤压入B21C 23/12）；金属挤压的模具、管道、容器、心轴的清洗〔2〕

	M
	B21C 37/00
	不包含在其他类目中的金属板、棒、线、管、型材或类似零件的半成品的制造（用轧制方法入B21B；加工或处理金属板、型材、管、线材的半成品入B21D，B21F；用铸造方法入B22；用切削机床入B23；用焊接，如包层或镀敷入B23K；用磨削或抛光入B24；用电成型入C25D 1/00）；特殊形状管的制造〔2〕

	M
	B21C 37/04
	·棒或线的

	N
	B21C 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B21D
	

	C
	B21D51/02
	·以物体的结构为特征的（铁罐或听入B21D 51/26）

	N
	B21D 51/02后的附注
	同时以其结构和用途为特征的空心产品的制造只分入组B21D 51/16。〔2009.01〕

	M
	B21D 51/16
	·以物体的用途为特征的（制造热交换器入B21D 53/02）

	M
	B21D 51/38
	··罐头、听、浴缸、瓶或其他容器入口或出口的制造；
   罐头端面的制造；封闭物的制造

	
	
	

	B21F
	

	M
	小类索引
	小类索引

以加工方式为特征的线材加工

弯曲、矫直；卷绕；扭曲1/00；3/00；7/00

    镦粗、拉紧5/00，9/00

    切割、分袋、连接11/00，13/00，15/00

    用线材覆盖或加强的制品17/00

    线材的涂敷19/00

    其他处理99/00
    向设备送进线材23/00

以生产特殊产品为特征的线材加工

    带刺铁丝；网、栅栏、线织物25/00；27/00至33/00

    弹簧、环圈35/00，37/00

    其他制品39/00至45/00

	D
	B21F 21/00
	（转入B21F 99/00）

	N
	B21F 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B21L
	

	M
	B21L
	链条的制造（通过铸造制造链条或链节入B22D 25/02；链条本身入F16G）

	M
	小类索引
	小类索引
加工的一般方法

由单个链节制成的链1/00，3/00，7/00，9/00

    整体链节的链5/00

制造特殊链条及其部件的方法11/00，13/00

用于制造或修理的工具19/00，21/00

精整15/00

其他制造方法99/00

	D
	B21L 17/00
	（转入B21L 99/00）

	N
	B21L 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B22C
	

	M
	B22C 11/00
	以其零件的相对排列为特征的制造铸型或型芯的造型机

	M
	B22C 15/00
	以压实机构为特征的制造铸型或型芯的造型机；其附件

	M
	B22C 17/00
	以模型从铸型中分离的机构或翻转型箱或模板的机构为特征的制造铸型或型芯的造型机

	M
	B22C 19/00
	制造铸型或型芯的造型机的部件或附件

	
	
	

	B22D
	

	M
	B22D 29/00–
B22D 31/00前的导引
标题 
	铸造后的终处理

	M
	B22D 31/00
	铸造后的剩余材料，如浇口的切割（采用喷砂清理铸件入B24C）

	M
	B22D 33/00-
B22D 45/00前的导引
标题 
	用于铸造的其他设备〔3〕

	M
	B22D 35/00
	将熔融金属送入地型或铸型的设备（B22D 37/00至B22D 41/00优先；专门适用于特殊工艺或机械的见有关组）

	M
	B22D 37/00
	熔融金属从铸包中浇注的控制和调节（B22D 39/00，B22D 41/00优先；专门适用于特殊工艺或机械的见本小类的有关组）〔3，5〕

	M
	B22D 39/00
	用于定量供给熔融金属的设备（专门适用于特殊工艺或机械的，见本小类的有关组）

	M
	B22D 41/00
	铸造熔融物容器，例如，浇包、中间包、浇口杯或类似物（B22D 39/00，B22D 43/00优先）〔5〕

	
	
	

	B23B
	

	M
	B23B
	车削；镗削（用电极代替工具入B23H，例如加工孔入B23H 9/14；用激光束加工入B23K 26/00；仿形或控制装置入B23Q）

	M
	B23B 13/00
	用于车床的坯料自动运送，装卡或换向的装置

	
	B23B 17/00 - B23B 25/00前的导引
标题 
	车床专用的部件和附件

	M
	B23B 35/00 - B23B 45/00前的导引
标题 
	镗孔；钻孔〔3〕

	
	
	

	B23D
	

	M
	B23D 45/00 - B23D 65/00前的导引
标题 
	锯

	M
	B23D 67/00 - B23D 73/00前的导引
标题
	金属锉削或木料锉削

	
	
	

	B23K
	

	M
	B23K 1/00 –
B23K 3/00
前的导引
标题
	钎焊，如硬钎焊或脱焊

	
	
	

	B24B
	

	M
	B24B 29/00 - B24B 39/00前的导引
标题 
	抛光表面；精加工表面

	M
	B24B 29/00
	使用或没有使用固体或液体抛光剂并利用柔软材料或挠性材料制作的工具进行工件表面抛光的机床或装置（用于玻璃的磨削或抛光的机床或装置入B24B 7/24、B24B 9/08、B24B 13/00；使用砂带磨削或抛光入B24B 21/00；一般抛光工具入B24D 13/00）〔4〕

	M
	B24B 31/00
	用工件或磨料散放在滚筒内的滚磨装置或其他装置进行工件表面抛光或研磨的机床或装置；及其附件（用于玻璃的磨削或抛光的机床或装置入B24B 7/24、B24B 9/08、B24B 13/00；磨料喷射机械入B24C 3/26）

	M
	B24B 35/00
	为超精加工工件表面而设计的机床或装置，即利用磨块作高频往复运动（B24B 3/00优先）

	M
	B24B 37/00
	研磨机床或装置，即需要在相对较软但仍为刚性的研具和被研磨表面之间加入粉末状磨料；及其附件（B24B 3/00优先）

	M
	B24B 39/00
	抛光机床或装置，即需要用于压实表面区域的压力部件（用抛光改变金属的物理特性或结构入C21D 7/08，C22F 1/00）；其附件（B24B 3/00优先）

	M
	B24B 41/00 - B24B 47/00前的导引
标题 
	通常适用于磨削机床或装置的部件

	M
	B24B 41/00
	磨削机床或装置的部件，比如机架、床身、滑板或床头箱的

	M
	B24B 47/00
	磨削机床或装置的驱动或传动装置；其设备

	
	
	

	B26B
	

	M
	B26B 13/00 - B26B 15/00
前的导引
标题 
	手动大剪刀；剪刀

	
	
	

	B27B
	

	
	B27B 5/00 –
 B27B 9/00
前的导引
标题 
	圆锯

	
	
	

	B27D
	

	M
	B27D 5/00
	专门适用于单板或胶合板的单板或胶合板的其他加工（用加工藤茎相同的方法加工带材入B27J）

	
	
	

	B27G
	

	M
	B27G
	附属机械和装置；工具（锯割工具入B27B 33/00；开槽或凿榫眼机械用的工具入B27F 5/00；制造刨花、木屑、粉末或类似物的工具入B27L 11/00）；安全装置，如用于锯床的（斜角接合用的夹紧装置，制造框架的压力机，压力机机架或装备有夹紧装置的机壳入B25B；木工的工作台入B25H）

	M
	B27G 13/00- 
B27G 17/00
前的导引
标题 
	工具〔2〕

	
	
	

	B28C
	

	M
	B28C 3/00 - B28C 7/00前的导引
标题 
	黏土或水泥和其他材料的拌合

	M
	B28C 3/00
	黏土与其他材料拌合的设备或方法（生产黏土悬浊液入B28C 1/02；整套设备的一般布置或总体布置入B28C 9/00）

	M
	B28C 5/00
	制造水泥与其他材料混合物的设备或方法，例如与泥浆，砂浆，多孔的或纤维的合成材料混合的（搅拌装置的控制和配料的供应入B28C 7/00；整套设备的一般布置或总体布置入B28C 9/00）

	
	
	

	B31C
	

	M
	小类索引
	小类索引
以所用的方法为特征的绕制物品的制作

绕轴胎缠绕1/00，3/00

无轴胎缠绕5/00

单独的卷筒纸缠绕9/00

以生产物品的形状为特征的绕制品的制作

    管形1/00，3/00，5/00

    锥形7/00

    其他形状9/00，99/00
二次处理、组合机械11/00

	D
	B31C 13/00
	（转入B31C 99/00）

	N
	B31C 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B41
	

	
	分部B41-B44
	印刷

	
	
	

	B41F
	

	D
	B41F 17/06
	（转入B41F 17/13）

	M
	B41F 17/08
	·在细丝的或细长的物品或材料上、或在带有圆柱表面的
  物品上印刷

	M
	B41F 17/10
	··在长度不定的物品或材料上，如线材、软管、管子或
   纱线

	N
	B41F 17/13
	···用于卷轴材料的印刷，卷轴作为压印滚筒来使用，
    如纸带打印机  〔2009.01〕

	
	
	

	B41L
	

	M
	B41L 5/00
	使用可移动纸带或卷筒纸的借助压敏层进行复写的复制记录器或类似设备（可移动纸带的打印或读出装置入B42D 19/00）

	
	
	

	B42F
	

	M
	B42F17/04
	··卡片横向交错排列的（使卡片在存放箱内交错排列的
   器具入B42F 17/32）〔2〕

	
	
	

	B43K
	

	U
	B43K 23/02
	·具有防止转动的装置（B43K 23/004至B43K 23/012优先）
  〔6〕


	
	
	

	B60
	

	
	分部B60-B66
	交通运输

	M
	B60类名
后的附注
	在本类中，下列所用术语其意是指：
•“车辆”指除下述类型运载工具以外的全部交通工具：铁路车辆、水上船只、飞行器、宇宙航行器、手推车、自行车、畜拉车和雪橇，这些类型的运载工具列入B61至B64各有关小类内。
因此“车辆”一词包括：
•具有上述几种类型中一种以上运载工具所共有的特征；
•具有汽车、公路挂车或越野挂车的某些特征。
•注意以下几种例外：
a.小类B60B或B60C包括各种车轮和轮胎，但下述轮子或轮胎除外，例如轮式溜冰鞋用的轮子入A63C 17/22，模型铁路车辆的车轮入A63H 19/22，专门适用于飞行器的轮子或轮胎入B64C 25/36；
b.小类B60C包括一般弹性充气胎及其阀的连接，在这方面不限于车辆用的；
c.小类B60L包括各种电动车辆的某些电气设备；
d.小类B60M包括任一种电动车辆的一些外部供电装置；
e.小类B60R包括适用于各种类型陆上运载工具的安全带或护身用物；〔4〕
f.小类B60S与一切种类车辆有关，除外的有铁路机车维修保养入B61K 11/00，飞机地面设备入B64F，或专门用于水上船只的清洗设备入B63B 57/00，B63B 59/00；
g.小类B60T包含一般用途的制动控制系统，在这方面不限于车辆用的制动控制系统。该小类还包括铁路车辆动力制动系统和铁路车辆制动系统的一些其他部件；
h.小类B60V包含气垫车本身，以及结合有可以从气垫车控制或部分地由气垫支撑这二者中选择的特征的陆地车辆、水面船只或飞机。〔2009.01〕

	
	
	

	B60B
	

	M
	B60B
	车轮（通过轧制制造车轮或车轮部件入B21H 1/00，通过锻制、锤锻或模压入B21K 1/28）；脚轮；车轴；车轮附着力的提高

	M
	B60B 1/00 - B60B 19/00前的导引
标题
	车轮

	M
	B60B 29/00 - B60B 31/00前的导引
标题 
	用于安装、固定或装配车轮的器械或工具

	
	
	

	B60D
	

	D
	B60D 7/00
	（转入B60D 99/00）

	N
	B60D 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B60K
	

	M
	B60K 1/00 - B60K 8/00前的导引
标题 
	车辆动力装置的布置或安装〔2〕

	M
	B60K 17/00- B60K 23/00前的导引
标题
	车辆传动装置及其控制机构的布置或安装

	M
	B60K 17/00
	车辆传动装置的布置或安装（传递转矩的轴入B60B 35/12；用于使不可偏转车轮转向的传动装置和转向机构的组合入B62D 11/00；离合器本身，如其结构入F16D；传动装置本身，如其结构入F16H）〔2〕

	M
	B60K 23/00
	其他类目不包含的车辆传动装置，或其部件的控制机构的布置和安装（用于使不可偏转车轮转向的传动装置和转向机构的组合入B62D 11/00；具有专用于车辆控制装置的可动驾驶室入B62D 33/073；这种控制机构本身入F16D，F16H）〔2，5〕

	
	
	

	B60L
	

	M
	B60L 11/00
	用车辆内部电源的电力牵引（B60L 8/00、B60L 13/00优先；用于相互或共同牵引的包含电动机和内燃机的原动机的布置或安装入B60K 6/20，专门适用于混合动力车辆的控制系统入B60W 20/00）〔5，6，8〕

	
	
	

	B60R
	

	M
	小类索引
	小类索引

其他类目不包括的车辆或车辆部件或附件16/00，99/00
布置
光学观察装置的1/00

踏板或梯子的 3/00 

布置或配置
其他类目不包含的电气设备；卫生设备的 16/00；15/00

用于广告的 13/00 

润滑系统或装置的 17/00 

用于固定或装载行李或其他物品的配件布置 5/00 至 11/00 

防护或安全
与车辆或乘客有关的装置；安全带或护身带；防窃装置 19/00，21/00；22/00；25/00 

车身装饰部件 13/00 

其他的车辆配件99/00

	D
	B60R 27/00
	（转入B60R 99/00）

	N
	B60R 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B60T
	

	M
	B60T
	车辆制动控制系统或其部件；一般制动控制系统或其部件（电力制动系统的控制入B60L 7/00；车辆的制动器和其他部件的联合控制入B60W）；一般制动元件在车辆上的布置；用于防止车辆发生不希望的运动的便携装置；便于冷却制动器的车辆的改进〔1，8〕

	M
	B60T 7/14
	··司机遇难时起作用的

	M
	B60T 8/175
	··在车辆加速期间专门适用于防止车轮过转动的制动调
   节，例如，用于牵引控制〔8〕

	M
	B60T 8/32
	·响应速度情况的，例如，加速或减速（B60T 8/28优先）
  〔4〕

	M
	B60T 11/00
	从启动装置至最终制动执行机构传动制动作用的无助力装置或动力传动装置的，或在这里上述助力装置或动力传动装置是无关紧要的〔5〕

	M
	B60T 11/16
	··总控制，例如制动总泵〔5〕

	M
	B60T 11/21
	····用在相应的管路上运行的双踏板，当一起操纵双
     踏板时，在其管路内的压力是相等的，例如用于
     转向〔5〕

	M
	B60T 13/00
	从启动装置至最终制动执行机构用助力装置或动力传动装置传动制动作用的；装有上述传动装置的制动系统，例如气压制动系统

	M
	B60T 13/08
	···挂车的防撞击主车制动器

	M
	B60T 15/00
	装在动力制动系统内的并且不包含在B60T 11/00或B60T 13/00各组中的阀的结构，布置或作用（响应速度状况的阀的结构入B60T 8/34）〔4〕

	M
	B60T 15/08
	···有自动控制的司机控制压力制动阀

	M
	B60T 17/00
	不包含B60T 8/00，B60T 13/00或B60T 15/00各组中的或以其他特征出现的组成件，零部件或附件〔4〕

	M
	B60T 17/04
	·管路，管路中的阀，例如断流阀，连接装置或空气软管
  的布置〔4〕

	M
	B60T 17/08
	·非最终执行机构的制动分泵

	
	
	

	B61B
	

	M
	B61B 7/00 - B61B 12/00前的导引
标题
	缆索铁道；动力和无动力两用系统〔2〕

	M
	B61B 9/00
	用刚性轨道和缆索牵引的电车轨道系统或缆索系统（牵引夹入B61B 12/12；用缆索牵引的调车设备入B61J）〔2〕

	M
	B61B 12/00
	不包含在组B61B 7/00到B61B 11/00中的缆索铁道系统或动力和无动力两用系统的部件、零件或附件（铁路用制动器入B61H；转车盘入B61J 1/06）〔2〕

	
	
	

	B61C
	

	M
	B61C 7/00
	其他以所用原动力设备的类型为特征的机车或机动有轨车；具有两个或更多不同种类或类型原动力的机车或机动有轨车

	
	
	

	B61D
	

	M
	B61D 27/00 - B61D 29/00前的导引
标题
	铁路车辆特有的加热、冷却、通风、照明或空调设备

	M
	B61D 31/00 - B61D 37/00前的导引
标题
	车辆特有的家具或陈设

	M
	B61D 39/00 - B61D 49/00前的导引
标题 
	车辆特有的其他部件

	
	
	

	B61G
	

	M
	B61G
	专门适用于铁路车辆的连接器；专门适用于铁路车辆的牵引装置或缓冲装置

	M
	B61G 5/00
	其他类目不包含的专用连接器

	
	
	

	B62B
	

	M
	B62B
	手动车辆，例如手推车或摇篮车；雪橇（以畜力驱动为特点的入B62C；由驾驶人或发动机推进的雪橇入B62M）

	M
	B62B 7/00 - B62B 9/00
前的导引
标题 
	儿童车；摇篮车

	M
	B62B 13/00 - B62B 15/00前的导引
标题 
	雪橇

	
	
	

	B62C
	

	N
	B62C 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B62D
	

	M
	B62D 1/00 - B62D 15/00前的导引
标题 
	机动车或挂车的转向机构〔3〕

	M
	B62D 47/00 - B62D 63/00前的导引
标题 
	按型分类的机动车或挂车；其不包含在其他目类中的部件或附件

	
	
	

	B62J
	

	M
	B62J
	自行车鞍座或座位；自行车特有的而不包含在其他类目中的附件，例如载物架或自行车保护装置（牌照入B60R 13/10；里程表，即车轮转数计入G01C 22/00）

	M
	小类索引
	小类索引
鞍座，座位；脚踏板，曲柄支托1/00；25/00

照明或信号装置；反光镜布置3/00，6/00；29/00

载物架，附件7/00，9/00，11/00

保护装置或附件

链条护板；挡泥板；停车盖套13/00；15/00；19/00

仅用于骑车人的；气候护板，流线型罩；衣服保护装置；取暖装置17/00；21/00；33/00

其他保护装置23/00

安全装置27/00

润滑装置的安置；燃料箱的安置；供给管路的配置31/00；35/00；37/00

其他附件99/00

	M
	B62J 3/00 - B62J 6/00
前的导引
标题 
	专门适用于自行车的信号或照明装置

	M
	B62J 7/00 - B62J 11/00前的导引
标题
	载物架

	M
	B62J 13/00 - B62J 25/00前的导引
标题
	保护装置；其他类目不包含的流线型罩或流线型部件

	M
	B62J 13/00
	链条、链传动或相同传动的护板，例如皮带传动（构成车架一部分的链条护板入B62K 19/44）

	M
	B62J 17/00
	骑车人用的气候护板；其他类目不包含的流线型罩或流线型部件（保护衣或外套入A41D 13/00；头盔入A42B 3/00；构成车架一部分的整流罩入B62K 19/48；用于跨斗的整流罩入B62K 27/04；用于挎斗的车篷入B62K 27/16）

	D
	B62J 39/00
	（转入B62J 99/00）

	N
	B62J 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B62K
	

	U
	B62K 1/00- B62K 5/00前的附注
	组B62K 7/00至B62K 15/00优先于组B62K1/00至B62K 5/00，如，儿童自行车分类入B62K 9/00而不分类入B62K 3/00。

	
	
	

	B62M
	

	M
	B62M 1/00 - B62M 5/00前的导引
标题 
	乘骑者驱动的轮式车辆

	M
	B62M 1/00
	乘骑者驱动的轮式车辆（由接地杆推动的入B62M 29/02）

	
	
	

	B63B
	

	M
	B63B 35/00
	适合于专门用途的船舶或类似的浮动结构（以装载布置为特征的船舶入B63B 25/00；消防船入A62C 29/00；潜艇、布雷艇、扫雷艇入B63G；在水中或水下使用的大型容器入B65D 88/78）〔5〕

	
	
	

	B63C
	

	M
	B63C 3/00
	下水或拖出，例如通过陆地为基地的船台；船台（装在船上的用于操作救生艇或类似船只的导引装置入B63B 23/30；吊车，绞车或类似装置入B66；适用于不同水位的升船装置入E02C）

	
	
	

	B63H
	

	M
	B63H
	船舶的推进装置或操舵装置（气垫车的推进入B60V 1/14；除核动力外潜艇专用的入B63G；鱼雷专用的入F42B 19/00）

	
	
	

	B63J
	

	D
	B63J 5/00
	（转入B63J 99/00）

	N
	B63J 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B64C
	

	M
	B64C 1/00 –
B64C 7/00
前的导引
标题 
	飞机结构或整流装置

	
	
	

	B64G
	

	D
	B64G 9/00
	（转入B64G 99/00）

	N
	B64G 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B65D
	

	M
	B65D类名
后的附注
	1.本小类包含: 〔6〕
•具有用于显示物体或物料的辅助装置或设备的容器包装元件或包装件；〔6〕
•完全以生产的包装件的形式，或使用的容器或包装元件的形式为特点的包装方法；与小类B65B包括的所执行的操作和使用装置不同的。〔6〕
2.本小类的目的是尽可能地体现综合性，本小类排除那些在性质上明显地属于其他单一小类的容器或包装件，这些分类入其他小类。
3.在本小类中组B65D 5/00，B65D 27/00，B65D 30/00或B65D 65/00包括可折叠或可装配容器或包装坯料以及由折叠或装配这些坯料形成的容器或包裹物的结构特征。 

4.分类在组B65D 85/00中的容器、包装元件或包装件，如果关注对其结构或功能的特征，也可根据这些特征分类。〔6〕
5.如附注6定义的，“大型容器”应当分类在组B65D 88/00或B65D 90/00中。当容器的重要特征被视为代表了对检索有用的信息时，一般还分类入B65D的其他组或小类中。〔2009.01〕
6.在本小类中，下列术语或用词的含义是:
•“刚性或半刚性容器”包括下列内容:
a.不依其装入物改变形状，或不采取装入物形状的容器； 

b.适合于暂时变形以便排出其装入物的容器；
c.托盘； 

d.盘； 

•“挠性容器”包括: 

a.依其装入物改变形状，或采取装入物形状的容器；
b.适合于永久变形以排出其装入物的容器；
•“包装元件”包括:
a.为贮存或运输物件或物料供覆盖、保护、加固或结合在一起的元件，容器除外；
b.其他小类不包含的特殊种类或形式的包装材料；
•“包装元件”包括：
a.容器或包装元件与要贮存或要运输物件或物料的组合；
b.为便于贮存或运输连接在一起的物件；
•“纸”包括其加工方法类似于纸加工的材料，如纸板、塑性薄片材料、层压材料或金属箔；
•在组B65D 88/00或B65D 90/00中的“大型容器”是指具有集装箱运输用的那样大小的容器，有时表示载货集装箱、转运集装箱或“ISO”（国际标准化组织）集装箱或大型集装箱。〔3〕
7.用于容器件或封闭件的防盗指示装置分入适当类型的容器或封闭件的组中，例如B65D 5/43，B65D 5/54，B65D 17/00，B65D 27/30，B65D 27/34，B65D 33/34，B65D 41/32，B65D 47/36， B65D 49/12，B65D 51/20，B65D 55/06。〔6〕

	M
	B65D 1/00 - B65D 21/00前的导引
标题 
	一般种类的刚性或半刚性容器〔3〕

	M
	B65D 1/00
	具有用一块板构成主体的刚性或半刚性容器，如用铸造金属材料、用模制塑料、用吹制玻璃材料、用拉坯陶瓷材料、用模制浆状纤维材料或在薄板材料上深拉延操作（用缠绕、弯折或折叠纸张入B65D 3/00，B65D 5/00；用切割、穿通或撕裂壁部来开启特殊构造的容器入B65D 17/00；托盘入B65D 19/00；瓶或罐的零件入B65D 23/00；为便于贮存或运输用包装元件收拢在一起的物件捆，例如用于啤酒罐或汽水瓶各种容器的可携式分格搬运工具入B65D 71/00）〔5〕

	M
	B65D 3/00
	用卷绕或弯曲纸张而不沿确定线折叠制作的，具有曲线或部分曲线断面的主体或周壁的刚性或半刚性容器（有不同材料的端壁的入B65D 6/00，B65D 8/00）

	M
	B65D 5/00
	多边形断面刚性或半刚性容器，例如用折叠或拉展一个或多个纸制坯件构成的盒子、纸板箱、盘（托盘入B65D 19/00；为便于贮存或运输用包装元件拢在一起的物件捆，例如用于诸如啤酒罐、汽水瓶各种容器的可携式分格搬运工具入B65D 71/00；形成可折叠的或可拉展的坯件入B31B）〔5〕

	M
	B65D 17/00
	用切割、穿通或撕裂易碎元件或部分进行开启的特殊构造的刚性或半刚性容器（用卷绕、弯折或折叠纸制作的容器的开启装置或设备入B65D 3/00，B65D 5/00；与帽、盖或罩结合的易碎的内封闭件入B65D 51/20；在容器装料或封闭时加上的或结合的开启装置入B65D 77/30；开启封闭容器的单独装置入B67B 7/00）

	M
	B65D 21/00
	可套叠、堆垛或连接的容器；可改变容量的容器

	M
	B65D 23/00 - B65D 25/00前的导引
标题 
	其他类目不包含的刚性或半刚性容器的零部件〔3〕

	M
	B65D 27/00 - B65D 37/00前的导引
标题 
	一般种类的挠性容器〔3〕


	M
	B65D 27/00
	用于邮政或其他目的，在结构上不考虑装入物厚度的封套或类似的基本上成矩形的挠性容器（具有减震特性的入B65D 81/03；明信片入B42D 15/00）

	M
	B65D 39/00- B65D 55/00之前的导引标题
	刚性或半刚性容器或具有相似封闭问题的挠性容器的活动的或铰接的封口件；与封口件协同操作的容器的部件或以封口件的形状为特征的容器的部件〔3〕

	M
	B65D 43/00
	用于刚性或半刚性容器的盖或罩（用于烹调容器的入A47J 36/06；一般压力容器的盖入F16J 13/00）

	M
	B65D 45/00
	固定或保持封口件的夹紧装置或其他应用压力的装置（在塞或帽和容器之间的螺纹或卡口连接入B65D 39/08，B65D 41/04，B65D 41/34；可扩张的塞子入B65D 39/12；用于一般压力容器的入F16J 13/00）

	M
	B65D 50/00
	具有阻止未被授权打开或拆除装置的封闭件，有或没有指示装置，如儿童安全封闭件（没有阻止打开装置的防盗指示封闭件见有关的小组，如B65D 41/32，B65D 51/20；用于阻止或显示未经许可开启或拆除封口的装置本身入B65D 55/02）〔5〕

	D
	B65D 88/00- B65D 90/00前的附注
	

	U
	B65D 88/12
	··专门适用于运输的（与车辆结合的，见B60至B64的
   有关小类）〔3〕

	U
	B65D 88/22
	··专门适用于运输的（与车辆结合的，见B60至B64的
   有关小类）〔3〕

	
	
	

	B65G
	

	M
	B65G 7/00- B65G 9/00之前的导
引标题
	短距离的辅助人工输送物件装置，如在货栈、仓库或工厂内

	M
	B65G 7/00
	辅助人工移动或倾卸重载荷的装置（滑运道入B65G 11/00；辊道入B65G 13/00；倾卸或排空桶或容器入B65G 65/24）

	M
	B65G 9/00
	辅助人工操作的具有用手或重力可移动的悬挂载荷承载构件的装置（人工操作的环形绳或链式输送机入B65G 17/00；铁路系统入B61B）

	M
	B65G 11/00-
B65G 37/00前的导引
标题 
	滑运道；输送机的种类或型式；特殊型式输送机专有的结构特征，零部件或辅助装置〔4〕

	M
	B65G 11/00
	滑运道（作为贮存装置使用的入B65G 1/02，B65D 88/26；通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；用于运动、游戏或娱乐的入A63G 21/00；建筑物内清除垃圾用的入E04F 17/12）

	M
	B65G 13/00
	辊道（带辊道的贮存装置入B65G 1/02；带载荷支承辊的环形链式输送机入B65G 17/00；辊柱，或其配置入B65G 39/00；通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；在金属轧制设备内的入B21B 39/00，B21B 41/00）

	M
	B65G 15/00
	有环形载荷输送表面的输送机，即带式或类似的连续构件，牵引力是由除相似形状的环形驱动元件外的装置传递的（具有由相互连接的纵向连杆构成的载荷输送表面的入B65G 17/06；通过装在输送机内的，或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00）

	M
	B65G 17/00
	具有环形牵引元件，如链条的输送机，牵引元件将运动传递给连续的或基本上连续的载荷运载表面或传递给一系列单个载荷运载体；由链条构成载荷运载表面的环形链输送机（通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；铁路系统，在导轨上可分开的载荷运载体入B61B；既不与装载或卸载装置联合也不结合的自动升降机或链斗式升降机入B66B 9/00）

	M
	B65G 19/00
	包含由环形牵引元件运载的并配置成在支承表面上移动物件或物料或移动底层材料的一个推动件或一系列推动件的输送机，如环形刮板输送机（通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00）

	M
	B65G 25/00
	包含有循环运动，如往复运动的运载体或推动件，运载体或推动件在其回程运动过程中与载荷脱离的输送机（振动输送机入B65G 27/00；通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00 泵入F04）

	M
	B65G 27/00
	振动输送机（通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；湿法分选的筛选机入B03B；产生或传递机械振动入B06；筛选、挑选或分类用的振动器入B07B 1/28） 

	M
	B65G 29/00
	回转式输送机，如回转圆盘、托臂、星轮或锥体（机械抛料机入B65G 31/00；螺旋或回转式螺旋输送机入B65G 33/00；通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00） 

	M
	B65G 31/00
	物件或固体物料机械抛料机（通过装在输送机内的，或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；肥料分配器入A01C；铸模机入B22C；喷砂装置入B24C；涂灰浆的工具入E04F 21/06）

	M
	B65G 33/00
	螺旋或回转式螺旋输送机（通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料的入B65G 47/00；用于挤压、压缩、捏和、混合、泵压或其他特殊操作的螺旋装置见有关类）

	M
	B65G 35/00
	其他类不包含的机械输送机（通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料的入B65G 47/00）

	M
	B65G 37/00
	与在特殊机械中应用或在特殊制造过程中使用无关的相同或不同种类的机械输送机的联合装置（机械的贮存装置入B65G 1/04；协同操作的带式输送机部件系列入B65G 15/22；协同操作的链式输送机部件系列入B65G 17/26；联合输送机的顺序控制入B65G 43/10；通过装在输送机内的、或伴随输送机动作的装置供料给输送机或为输送机卸料入B65G 47/00；专门用于搬运放射性物料入G21）

	M
	B65G 51/00-
B65G 53/00前的导引
标题 
	通过管道或管子的非机械式输送；在槽内浮动

	M
	B65G 53/00
	用浮动物料或气流、液流、泡沫流，通过槽、管道，或管子输送散装物料（关于装载或卸载的流体化入B65G 69/06；干草或类似的大田作物的装载机入A01D 87/00；便于大型容器装料或排空的流体化装置入B65D 88/72；疏浚入E02F；从淤积沉淀中提取物料入E21C 45/00；液压或气动矿井充填机械入E21F 15/00；流体动力学入F15D；管道系统入F17D）

	M
	B65G 57/00-
B65G 61/00前的导引
标题
	堆垛或拆垛；装载或卸载

	M
	B65G 65/00
	装载或卸载（用装入输送机的，或与输送机相结合工作的装置入B65G 47/00；车辆的入B65G 67/00）

	M
	B65G 67/00
	装载或卸载车辆（用装入输送机的、或与输送机相结合工作的装置入B65G 47/00；用装入车辆的装置入B60到B64；地面设备或航空母舰甲板设备入B64F；在车辆或容器之间转运垃圾入B65F 9/00）

	M
	B65G 69/00
	与装载或卸装有关采取的辅助措施或使用的装置（用装入输送机的或与输送机相结合工作的装置入B65G 47/00；防止、减弱或灭火入A62C；在车辆中见有关的小类）

	
	
	

	B65H
	

	M
	B65H 1/00 – 
B65H 11/00前的导引
标题 
	向机器供给物件；将物件和垛堆分开；垛件支承

	M
	B65H 1/00
	将物件和垛堆分开的支承或储存器（联合、整理或聚集物件用的载体入B65H 39/00；码垛和分送作业的组合，不考虑单独的码垛或分送作业入B65H 83/00）

	M
	B65H 3/00
	将物件或垛堆分开（联合、整理或聚集物件入B65H 39/00；分开叠置条材的机械入B65H 41/00；与折叠结合的薄材料的拆垛入B65H 45/26；码垛和分送作业的组合，不考虑单独的码垛或分送作业入B65H 83/00）

	M
	B65H 5/00
	已和垛堆分开的供料物件；机器的供料物件（从机器发送或送进物件的相同机构或部件入B65H 29/00；再循环物件入B65H 85/00）

	M
	B65H 16/00-
B65H 27/00前的导引
标题 
	向或从机器供给条材；卷绕或展开条材；接合条材

	M
	B65H 20/00
	送进条材（装有完成辅助操作装置的条材发送装置入B65H 35/00，B65H 37/00）〔4〕

	M
	B65H 21/00
	接合条材的装置（在更换条材辊时入B65H 19/00；联合两个或多个条材入B65H 39/16）

	M
	B65H 27/00
	用于条材的供料或导向辊的特殊结构，例如表面特征（一般辊柱入F16C 13/00）

	M
	B65H 29/00-
B65H 43/00前的导引
标题 
	从机器发送物件；码垛物件；装有完成特定辅助操作的物件或条材发送装置；联合或聚集物件或条材；分开叠置条材的机器

	M
	B65H 29/00
	从机器发送或送进物件；将物件送至或送入垛堆（联合、整理或聚集物件入B65H 39/00；码垛和分送作业的组合，不考虑单独码垛或分送作业的入B65H 83/00；循环物件入B65H 85/00；用于本小类附注（3）（i）定义的物件以外的物件，见B65G）

	M
	B65H 31/00
	垛堆接收装置（用于联合、整理或聚集物件的载体入B65H 39/00；码垛和分送作业的组合，不考虑单独码垛或分送作业的入B65H 83/00）

	M
	B65H 39/00
	联合、整理或聚集物件或条材（码垛和分送作业的组合，不考虑单独的码垛或分送作业的入B65H 83/00；既整理或聚集纸张或书帖，又将它们永久固定在一起的机器入B42C 1/00）

	M
	B65H 49/00-
B65H 73/00前的导引
标题 
	展开、放出、运送、卷绕、盘绕或放置细丝状材料

	M
	B65H 54/00
	卷绕、盘绕或放置细丝状材料（芯子、成型器、夹持器、罐或容器入B65H 75/02；专门适用于或安装供贮存和重新放出和重新贮存各种长度材料的装置入B65H 75/34）

	M
	B65H 63/00
	用于展开、放出、运送、卷紧、卷绕或放置细丝状材料的警告或安全装置，如故障自动检测器或止动装置（一般安全装置入F16P；一般指示装置入G08B）

	M
	B65H 75/00-
B65H 81/00前的导引
标题 
	与条材、条带或细丝状物料的搬运有关的一般或其他类目不包含的方法、装置或设备

	
	
	

	B66B
	

	M
	B66B 3/00
	用于显示或以信号表示升降机运行状况的装置的应用

	M
	B66B 5/00
	升降机中检测、故障纠正或安全装置的应用

	M
	B66B 31/00
	用于自动扶梯或移动人行道的附件，如消毒或清洗（用于安全的入B66B 29/00）〔4〕

	
	
	

	B66C
	

	M
	B66C 17/00– 
B66C 23/00前的导引
标题
	起重机的种类和型式〔2〕

	M
	B66C 17/00
	包含一根或几根基本上水平的主梁，主梁端部直接支承在走轮或辊子上，走轮或辊子在有跨度的支承轨道上行走的桥式起重机（主梁或轨道支承结构的配置入B66C 6/00）

	M
	B66C 19/00
	具有在固定或可移动的桥架或门架上行走的台车或小车的起重机（B66C 17/00优先；具有支腿的底部支承结构入B66C 5/00；主梁或轨道支承结构的配置入B66C 6/00；臂架起重机入B66C 23/00）

	M
	B66C 21/00
	缆索起重机，即包括有在架空缆索上行走的卷扬装置的（主梁或轨道支承结构的配置入B66C 6/00；用于小车的钢绳或钢缆驱动装置，这种驱动装置和卷扬机械的组合入B66C 11/16；铁路系统入B61B；钢绳或钢缆卷扬机构入B66D 1/00）

	M
	B66C 23/00
	起重机，主要由一根梁、臂架或起悬臂作用的三角构架组成，并且安装成能在垂直或水平平面内作移动或摆动，或者两种运动一起进行，如悬臂起重机、桅杆起重机或塔式起重机（具有支腿的底部支承结构入B66C 5/00；主梁或轨道支承结构的配置入B66C 6/00）

	
	
	

	B67B
	

	N
	B67B 6/00
	在组B67B 1/00至B67B 5/00中不包括的应用封闭件来封闭瓶子、罐或类似的容器〔2009.01〕

	
	
	

	B68G
	

	N
	B68G 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	B81
	

	
	分部B81-B82
	微观结构技术；超微技术

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	C部修订内容

	类号
	类名

	C
	

	M
	C部后的
附注
	1.C部中，各化学元素组的定义如下： 

碱金属：Li，Na，K，Rb，Cs，Fr

碱土金属：Ca，Sr，Ba，Ra

镧系元素：原子序数为57至71的元素

稀土金属：Sc，Y，镧系元素

锕系元素：原子序数为89至103的元素

难熔金属：Ti，V，Cr，Zr，Nb，Mo，Hf，Ta，W

卤素：F，Cl，Br，I，At

惰性气体：He，Ne，Ar，Kr，Xe，Rn

铂族金属：Os，Ir，Pt，Ru，Rh，Pd

贵金属：Ag，Au，铂族金属

轻金属：碱金属，碱土金属，Be，Al，Mg

重金属：除轻金属以外的金属

铁族金属：Fe，Co，Ni

非金属：H，B，C，Si，N，P，O，S，Se，Te，惰性气体，卤素

金属：非金属以外的元素

过渡元素：原子序数为21至30，39至48，57至80，89以上的元素

2.C部包括： 

a.纯化学，包括无机化合物、有机化合物、高分子化合物及其制备方法； 

b.应用化学，包括含有上列化合物的组合物，例如：玻璃、陶瓷、肥料、塑料组合物、涂料、石油工业产品。还包括因具有特殊性能而适于某些用途的一些组合物，如炸药、染料、黏合剂、润滑剂及洗涤剂； 

c.某些边缘工业，如焦炭制造、固态燃料或气态燃料制造，油、脂及蜡的生产及精制，发酵工业（如酿造及制酒），制糖工业； 

d.某些操作或处理，其或者是纯机械的（如皮革和原皮的机械处理），或者是部分机械的（如水处理或一般防腐蚀）； 

e.冶金、黑色合金或有色合金。
3. 在IPC所有章节中，若无相反指示，化学元素周期表指的是下列表中描述的具有8个族的周期表，例如， 大组C07F3/00“含周期表第Ⅱ族元素的化合物”指的是IIa 和 IIb族元素
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7 [Fr_|Ra |Adtinides [Rf [Db [Sg [Bh [Hs [Mt [Ds [Rg
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（注：表中Lanthanides 镧系；表中Actinides 锕系）

a.若操作、处理、产品或制品既具有化学部分或方面又具有非化学部分或方面，一般规定，化学部分或方面包含在C部中。 

b.在某些上述的情况中，化学部分或方面本身带有非化学部分或方面，甚至是纯机械的，但由于后者为操作或处理所必不可少，抑或构成操作或处理的重要组成部分。所以，事实上更符合逻辑的是，不要割裂一个连贯整体的不同部分或方面。应用化学及附注2的c、d、e中提及的工业、操作及处理就属此情况。例如，制造玻璃专用的熔炉列入.C03大类而不列入F27大类。 

c.然而，也有一些例外情况，其中机械（或非化学）方面本身带有化学方面，例如： 

· A61K小类中的某些萃取工艺； 

· A61L小类中的空气化学净化； 

· A62D小类中的化学灭火方法； 

· B01大类中的化学工艺及装置； 

· B27K小类中的木材浸渍； 

· G01N小类中化学分析方法或化学检测方法； 

· G03大类中的照相材料及工艺，以及一般的，D部中的纺织品化学处理及纤维素或纸张生产。

d.还有些其他情况，其中纯化学方面列入C部而应用化学方面则列入其他部，例如A、B、F部，如物质或组合物用于： 

· 列入A01N小类中植物处理或动物处理； 

· 列入A23大类中的食品； 

· 列入F42大类的弹药或爆破器材。

e.当化学方面与机械方面密切结合而无法精确地、简单地加以区分时，或当某些机械工艺为化学处理的自然延续或逻辑延续时，则除化学方面外，C部还可包括部分的机械方面，例如，列入C04大类的人造石后处理。在上述后一种情况下，通常为了使位置明确而标上附注或参见，当然有时这种区分是相当武断的。

	
	
	

	C01
	

	
	分部C01-C14
	化学

	
	
	

	C01B
	

	M
	C01B 21/02
	·氮的制备（通过氨分解入C01B 3/04）

	M
	C01B 39/14
	··A型〔6〕

	M
	C01B 39/20
	··八面型沸石，如X型或Y型〔6〕

	M
	C01B 39/28
	··钙十字石或交沸石，如B型〔6〕

	M
	C01B 39/30
	··毛沸石或硅铝钾沸石，如T型沸石〔6〕

	M
	C01B 39/32
	··L型〔6〕

	M
	C01B 39/34
	··ZSM—4型或Ω型〔6〕

	M
	C01B 39/36
	··硼碳烷硅酮，如ZSM—5、ZSM—8或ZSM—11型〔6〕

	M
	C01B 39/42
	··ZSM—12型〔6〕

	M
	C01B 39/44
	··铁结砾岩，如ZSM—21、ZSM—35或ZSM—38型〔6〕

	
	
	

	C03B
	

	M
	C03B
	玻璃、矿物或渣棉的制造或成型；玻璃、矿物或渣棉的制造或成型的辅助工艺（表面处理入C03C）

	M
	C03B 1/00
	配合料的制备

	M
	C03B 9/00- 
C03B 21/00
前的导引
标题
	玻璃的成型


	M
	C03B 25/00- 
C03B 35/00
前的导引
标题
	玻璃制品的后处理

	M
	C03B 25/00
	玻璃制品的退火（纤维的后处理入C03B 37/10）

	M
	C03B 27/00
	玻璃制品的钢化（纤维的后处理入C03B 37/10）

	M
	C03B 29/00
	使玻璃制品表面软化或熔融的再加热；火焰抛光；边熔（纤维的后处理入C03B 37/10）

	M
	C03B 32/00
	不包括在C03B 25/00至C03B 31/00组的玻璃产品的热加工后处理，例如结晶化、消除所含气体或其他杂质（纤维的后处理入C03B 37/10）〔2〕

	
	
	

	C03C
	

	M
	C03C 27/00- 
C03C 29/00
前的导引
标题
	玻璃与玻璃或与其他材料的接合

	M
	C03C 27/00
	玻璃制件与其他无机材料制件的接合；玻璃与玻璃的非熔化法接合（C03C 17/00优先；熔封成分入C03C 8/24；夹丝玻璃入C03B；玻璃与陶瓷的接合入C04）

	
	
	

	C04B
	

	M
	C04B 2/00
	石灰、氧化镁或白云石〔4〕

	M
	C04B 2/12
	··在竖窑或立式窑中〔4〕

	M
	C04B 5/00
	熔渣的处理（渣棉制造入C03B；与金属生产有关的矿渣的处理入C21B、C22B）；用熔渣制造的人造石〔4〕

	M
	C04B 5/02
	·造粒（造粒设备入B01J 2/00）；脱水；干燥

	M
	C04B 7/00
	水硬性水泥

	M
	C04B 7/12
	·天然火山灰；天然火山灰水泥〔4〕

	M
	C04B 7/40
	···脱水；成型，如造粒（造粒设备入 B01J 2/00）

	M
	C04B 7/42
	···在焙烧过程之前或焙烧过程中加入的有效成分

	M
	C04B 11/26
	·用含磷石膏或废物，例如烟的提纯产物作原料（C04B
   11/02优先）〔4〕

	M
	C04B 12/02
	·磷酸盐水泥〔4〕

	M
	C04B 12/04
	·碱金属或铵的硅酸盐水泥〔4〕

	M
	C04B 14/00- 
C04B 20/00
前的导引
标题
	用作砂浆，混凝土或人造石填料的材料〔4〕

	M
	C04B 14/00
	在砂浆、混凝土或人造石中使用无机材料作为填料，例如颜料；为增强其在砂浆、混凝土或人造石中的填充性能而专门采用的无机材料的处理（建筑物加强件入E04C 5/00）〔4〕

	M
	C04B 16/00
	在砂浆、混凝土或人造石中使用有机材料作为填料，例如颜料；为提高其在砂浆、混凝土或人造石中的填充性能而专门采用的有机材料的处理（建筑物加强件入E04C 5/00）〔4〕

	M
	C04B 16/02
	·纤维素材料〔4〕

	M
	C04B 18/00
	使用烧结料或废料或废物作为砂浆、混凝土或人造石填料；为提高其在砂浆、混凝土或人造石中的填充性能而专门采用的烧结料或废料或废物的处理（建筑物加强件入E04C 5/00）〔4〕

	M
	C04B 18/14
	··冶金废料（熔渣处理入C04B 5/00）〔4〕

	M
	C04B 20/00
	在C04B 14/00至C04B 18/00的一个以上组中作为砂浆、混凝土或人造石或填料使用的，以形状或粒度分布为特点的材料；在C04B 14/00至C04B 18/00的一个以上组中作为增强其在砂浆、混凝土或人造石的填充性能而专门采用的材料的处理；膨胀材料或脱纤维材料（建筑物加强件入E04C 500）〔4〕

	M
	C04B 22/00- 
C04B 24/00
前的附注
	在C04B 22/00至C04B 24/00组中，最好加注C04B 103/00组的引得码。〔6〕

	M
	C04B 26/00– 
C04B 32/00
前的导引
标题
	砂浆、混凝土或人造石的组合物〔4〕

	M
	C04B 28/06
	··高铝水泥〔4〕

	M
	C04B 30/00
	粘结剂—黏结剂

	M
	C04B 32/00
	不包含在本小类其他组中的人造石（用熔渣制造的人造石入C04B5/00）〔4〕

	M
	C04B 33/28
	·泥浆注浆成型

	M
	C04B 35/00
	以成分为特征的陶瓷成型制品；陶瓷组合物（含有不用作宏观增强剂的，粘结在碳化物、金刚石、氧化物、硼化物、氮化物、硅化物上的游离金属，例如陶瓷或其他金属化合物，例如氧氮化合物或硫化物入C22C）；准备制造陶瓷制品的无机化合物的加工粉末〔4〕

	M
	C04B 35/51
	·以锕系化合物为基料的〔2〕

	M
	C04B 37/00
	陶瓷烧成制品与另外陶瓷烧成制品或其他制品的加热法粘接

	M
	C04B 40/00
	影响或改变砂浆、混凝土或人造石组合物性质的一般工艺方法，例如其凝结或硬化能力（通过选择有效成分入C04B 22/00至C04B 24/00；特定组合物的硬化入C04B 26/00至C04B 28/00；加工多孔、泡沫、轻质制品入C04B 38/00）〔4，6〕

	M
	C04B 41/00
	砂浆、混凝土、人造石或陶瓷的后处理；天然石的处理（冷釉料之外的釉料入C03C 8/00）〔3〕

	M
	C04B 41/45
	·涂覆或浸渍〔4〕

	
	
	

	C05G
	

	U
	C05G 5/00
	以形状为特征的肥料（以化学组成为特征的肥料造粒见C05B至C05G中的有关组）〔4〕

	
	
	

	C07C
	

	M
	C07C
	无环或碳环化合物（高分子化合物的制备入C08F；有机化合物的电解或电泳生产入C25B 3/00，C25B 7/00）

	M
	C07C小类
标题后的
附注
	1.在本小类中，所使用的下列术语或概念具有指定的意义：
•“桥”表示至少有一个不同于邻位、迫位或螺旋的键合；
•两个环“稠合”表示两个环至少有一个环原子被共用，即“螺”和“桥”被认为是“稠合的”；
• “稠环系”是指所有的环相互间都稠合的环系；
•稠环系中的“环数”等于将此环系变成非环系需要的切断数；
•“醌类”是由含有六元芳环或含有六元芳环体系（该体系可稠合或不稠合）衍生的化合物，该化合物是用[image: image2.png]


C=O基团取代六元芳环中的两个或4个[image: image3.png]


CH基团，并除去相应的一个或两个碳-碳双键，同时重排其余的碳-碳双键，便给出包括碳-氧键在内的，具有交替双键的环或环系；其意义不认为苊醌或樟脑醌是醌类。〔5〕
2.注意C07大类后的附注（3），该附注明确了在C07C至C07K小类中，采用最后位置规则。〔8〕
3.化合物的治疗活性进一步分类入A61P小类。〔7〕
4.当分类入本小类时，就与色谱分离相关的一般意义的技术主题而言，还应分入B01D 15/08。〔8〕
5.在本小类中，若无相反指示，方法分入最后适当位置。〔3〕
6.在本小类中，若无相反指示，“季铵化合物”按“非季铵化的氮化合物”分类。〔5〕
7.对C07C 1/00至C07C 71/00和C07C 401/00至C07C 409/00各组的化合物的分类如下：
•化合物按全分子（“全分子处理规则”）分类；
•认为不含相互用重键相结合的碳原子的化合物是饱和的；
•认为包括六元芳环在内的，含有相互用重键相结合的碳原子的化合物是不饱和的； 

除非另有规定或细分中有所暗示，如C07C 69/00组中，例如C07C 69/712。
8.对分类入C07C 201/00至C07C 395/00各组的化合物，即在根据“最后位置规则”确定官能团之后，按下述规则分类：
•化合物根据与官能团相连的碳原子性质分类；
•碳架是指除羧基碳原子外的1个碳原子或相互键合的碳原子的链；碳架由连到除碳外的元素或羧基的碳原子的每个键所终止；
•当分子含有几个官能团时，认为只与同一碳架相连的官能团是首先被确定的官能团；
•认为不含相互由重键相结合的碳原子的碳架是饱和的；
•认为包括六元芳环在内的，含有相互由重键相结合的碳原子的碳架是不饱和的。〔5〕

	M
	C07C 1/00- 
C07C 15/00
前的导引
标题
	烃〔3〕

	M
	C07C 2/00
	从含碳原子数较少的烃制备烃〔3〕

	M
	C07C 2/88
	··增长和消除反应〔3〕

	M
	C07C 4/00
	从含碳原子数较多的烃制备烃〔3〕

	M
	C07C 5/02
	·氢化法

	M
	C07C 5/22
	·异构化（同时氢化入C07C 5/13）

	M
	C07C 7/00
	烃的纯化、分离或稳定化；添加剂的使用〔5〕

	M
	C07C 9/02
	·1至4个碳原子的〔5〕

	M
	C07C 9/04
	··甲烷（污水处理的生产入C02F 11/04）〔5〕

	M
	C07C 13/21
	····二烯〔2〕

	M
	C07C 17/00- 
C07C 25/00
前的导引
标题
	含有碳和卤素，含或不含氢的化合物

	M
	C07C 27/00- 
C07C 71/00
前的导引
标题
	含碳和氧，含或不含氢或卤素的化合物〔2〕

	M
	C07C 29/03
	·羟基与不饱和碳—碳键加成，例如通过过氧化氢（H2O2）
 〔3〕

	M
	C07C 29/05
	···在无机酸中生成吸收产物及它们的水解〔3〕

	M
	C07C 31/28
	·醇金属

	M
	C07C 45/27
	·氧化〔3〕

	M
	C07C 45/85
	··处理使发生化学改性〔3〕

	M
	C07C 45/87
	·乙烯酮或二聚乙烯酮的制备〔3〕

	M
	C07C 47/19
	··含羟基的〔2，3〕

	M
	C07C 49/00
	酮；乙烯酮；二聚乙烯酮

	M
	C07C 49/17
	··含羟基〔2〕

	M
	C07C 51/00
	羧酸或它们的盐、卤化物或酐的制备〔2〕

	M
	C07C 53/08
	·乙酸

	M
	C07C 55/00
	有1个以上的羧基连接在非环碳原子上的饱和化合物〔2〕

	M
	C07C 57/00
	有羧基连接在非环碳原子上的不饱和化合物〔2〕

	M
	C07C 59/00
	有连接在非环碳原子上的羧基，并含羟基（OH）、氧—金属基（O-metal）、醛基（—CHO）、酮基、醚基、[image: image4.png]


基、[image: image5.png]


基或[image: image6.png]


基中任何基团的化合物〔2〕

	M
	C07C 61/00
	有羧基连接在除六元芳环外的其他环的碳原子上的化合物

	M
	C07C 62/00
	有连接在除六元芳环外的环碳原子上的羧基，并含羟基（OH）、氧—金属基（O-metal）、醛基（—CHO）、酮基、醚基、[image: image7.png]


基、[image: image8.png]


基或[image: image9.png]


基中任何基团的化合物〔3〕

	M
	C07C 63/00
	有羧基连接六元芳环碳原子上的化合物

	M
	C07C 65/00
	有羧基连接在六元芳环的碳原子上，并有羟基、氧—金属基、醛基、酮基、醚基、[image: image10.png]


基、[image: image11.png]


基或[image: image12.png]


基中任何基团的化合物

	M
	C07C 66/00
	醌羧酸（环酐入C07D）〔2〕

	M
	C07C 67/10
	·羧酸或对称酐与酯基或碳—卤键反应〔2〕

	M
	C07C 69/00
	羧酸酯；碳酸酯或卤甲酸酯

	M
	C07C 69/21
	···带多于3个羟基化合物的〔2〕

	M
	C07C 69/30
	···三元羟基化合物酯化的

	M
	C07C 69/33
	···多于3个羟基的羟基化合物酯化的〔2〕

	M
	C07C 69/62
	·含卤酯〔2〕

	M
	C07C 201/00
-C07C 291/00
前的导引
标题
	含碳和氮的化合物，带有或不带有氢、卤素或氧〔5〕

	M
	C07C 237/12
	···至少1个羧酰胺基的氮原子连接在被羧基取代的烃
     基的非环碳原子上〔5〕

	M
	C07C 237/22
	··氨基的氮原子连接在进一步被酰化的酸部分的碳架上
   〔5〕

	M
	C07C 239/00
	含有氮—卤键的化合物；羟氨基化合物或它们的醚或酯〔5〕

	M
	C07C 301/00-
C07C 395/00
前的导引
标题
	含碳同时含硫、硒或碲，含或不含氢、卤素、氧或氮的化合物〔5〕

	M
	C07C 301/00
	亚硫酸酯〔5〕

	M
	C07C 305/00
	硫酸酯〔5〕

	M
	C07C 309/62
	··未确定结构的磺化脂肪、油或蜡〔5〕

	
	
	

	C07D
	

	
	C07D后的
附注
	1此小类不包括含糖基类化合物（糖基类的定义，见C07H小类类名后的附注3），糖基类化合物包括在C07H小类中。〔2〕

2在此小类中，凡化合物中含有1个包括在C07D 295/00组内的杂环和至少1个别的杂环，则将包括在C07D 295/00组内的杂环看成为1个含氮原子的无环链。〔3〕

3在此小类中，使用下列的术语或概念，其含义表示：

 “杂环”是1个至少有1个卤素、氮、氧、硫、硒或碲原子作为环原子的环；〔2〕

“桥”表示至少存在1个不同于邻、迫或螺的键合；〔2〕

如果两个环至少共有1个环原子，则它们是“稠合”的，即“螺”和“桥”是稠合的；〔2〕

 “稠环系”是指其中所有的环相互间都稠合的环系；〔2〕

 稠环系中“相关环数”相等于将此环系变成1个无环链所需的剪断数；〔2〕

 稠环系中的“相关环”，即被选定的用来描述环系的每个原子间的所有连接的环，按下列顺序依次选择：

a环原子的最低数；

b作为环原子的杂原子的最高数；

c与其他环共有原子的最低数；

d分类表中最后位置。〔2〕

4注意C07大类后的附注3，该附注规定了在C07C至C07K小类中采用最后位置规则。〔8〕

5化合物的治疗活性进一步分类入A61P小类。〔7〕

6在此小类中，如无其他相反的指示时：

a只有1个杂环的化合物分类入C07D 203/00至C07D 347/00组中的最后适当位置。这一点同样适用于有多个包括在同一大组中的有多个杂环的化合物，这些杂环相互之间既不稠合，也不与1个共同的碳环系稠合；〔2〕

b含有两个或更多包括在不同大组中的杂环、杂环相互之间既不稠合、也不与1个共同的碳环系稠合的化合物，分类入C07D 401/00至C07D 421/00组中的最后适当位置；〔2〕

c含有包括在同一大组或不同大组中的两个或多个相关杂环、杂环之间互相稠合、或与1个共同的碳环系稠合的化合物，分类入C07D 451/00至C07D 519/00组中的最后适当位置。〔2〕

7在此小类中：

·当一化合物可以互变异构体形式存在时，该化合物按分类表中最后适当位置的存在形式分类。因此，环原子与非环原子间的双键与环原子本身之间的双键在衡量环的氢化程度时认为是相同时，可用Kekule式写出化学式；〔2〕

 ·含一碳环和一无环链的烃基，此烃基的无环链与杂环相接，并在碳环和无环链上两者都被杂原子或有3个键连杂原子，其中最多以1个键连卤素的碳原子所取代，则按无环键上的取代基进行分类，

例如[image: image13.png]


分入C07D 233/22组中，

 化合物[image: image14.png]


分入C07D 233/24和C07D 233/26组中，

式中X=—NH2，—NHCOCH3或—COOCH3。〔2〕



	N
	C07D 521/00后的附注
	本大组仅用于未指明化学结构的杂环化合物的分类，即仅在杂环化合物不能分入组C07D 201/00至C07D 219/00的情况下，才分入该组中〔2009.01〕

	
	
	

	C07F
	

	M
	C07F 9/02
	·磷化合物〔2〕

	
	
	

	C07G
	

	M 
	C07G
	未知结构的化合物（未确定结构的磺化脂肪、油或蜡入C07C 309/62）

	D
	C07G 17/00
	（转入C07G 99/00）

	N
	C07G 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	C07K
	

	M
	C07K
	肽（含有β-内酰胺的肽入C07D；在分子中除了形成本身的肽环外不含有任何其他的肽键的环状二肽，如哌嗪-2,5-二酮入C07D；环肽型麦角生物碱入C07D 519/02；单细胞蛋白质、酶入C12N；获得肽的基因工程方法入C12N 15/00） 〔4〕 

	M
	C07K 7/08
	··含有12~20个氨基酸〔4，6〕

	M
	C07K 14/575
	··激素〔6〕

	M
	C07K 16/46
	·杂交免疫球蛋白（一种免疫球蛋白与一种不是免疫球蛋
  白的肽的混合物入C07K 19/00）〔6〕

	M
	C07K 17/00
	载体结合的或固定的肽；其制备〔4〕

	M
	C07K 19/00
	杂合肽（由免疫球蛋白单独构成的杂合免疫球蛋白入C07K 16/46）〔6〕

	
	
	

	C08B
	

	M
	C08B 9/00
	黄原酸纤维素或粘胶的制备

	
	
	

	C08F
	

	M
	C08F
	仅用碳-碳不饱和键反应得到的高分子化合物（由低碳烃制造液态烃混合物，例如通过齐聚作用入C10G 50/00；含有碳-碳不饱和键的单体接枝聚合到纤维、丝线、纱线、织物或用这些材料制成的纤维制品入D06M 14/00）〔2〕

	U
	C08F 4/645
	······组分包含C08F 4/64组与C08F 4/44组包括的金属
       或化合物，不包括C08F 4/642组至C08F 4/643组
       的单一组〔5〕

	M
	C08F 251/00-
C08F 292/00
之前的导引标题
	接枝聚合物；用不饱和单体交联的聚合物〔2〕

	
	
	

	C08H
	

	D
	C08H 1/00 – 
C08H 5/00
前的导引
标题
	

	
	
	

	C08J
	

	M
	C08J
	加工；配料的一般工艺过程；不包括在C08B，C08C，C08F，C08G或C08H小类中的后处理（塑料的加工，如成型入B29） 〔2〕

	M
	C08J 5/00
	含有高分子物质的制品或成形材料的制造（半透膜的制造入B01D 67/00至B01D 71/00）〔2〕

	M
	C08J 5/04
	·用松散的或黏附的纤维状材料增强高分子化合物〔2〕

	M
	C08J 9/00
	高分子物质加工成多孔或蜂窝状制品或材料：它们的后处理（生产多孔或蜂窝状制品用的塑料或塑性态物质成型的机械方面入B29C）〔2〕

	M
	C08J 9/32
	·从含微球的组合物，如合成泡沫〔2〕

	M
	C08J 11/08
	···使用为聚合物组分所选择的溶剂〔4〕

	M
	C08J 11/10
	··由聚合物分子链的化学断裂或交联断裂，例如脱硫作
   用（解聚至原来的单体入C07） 〔4〕

	M
	C08J 11/12
	···只用干热处理〔4〕

	
	
	

	C08L
	

	M
	C08L 89/00- 
C08L 99/00
前的导引
标题
	天然高分子化合物或其衍生物的组合物〔2〕

	M
	C08L 93/00
	天然树脂的组合物；其衍生物的组合物（多糖的组合物入C08L 1/00至C08L 5/00 ；天然橡胶的组合物入C08L 7/00；抛光组合物入C09G）〔2〕

	M
	C08L 97/00
	含木质素材料的组合物（多糖的组合物入C08L 1/00至C08L 5/00 ）〔2〕

	M
	C08L 99/00
	不包含在C08L 1/00至C08L 7/00或C08L 89/00至C08L 97/00组的天然高分子化合物或其衍生物的组合物〔2〕

	
	
	

	C09B
	

	M
	C09B 27/00
	除了用重氮化及偶合以外的任何方法生成偶氮基的偶氮染料

	
	
	

	C09D
	

	M
	C09D  189/00-
C09D 199/00
前的导引
标题
	基于天然高分子化合物或其衍生物的涂料组合物〔5〕

	M
	C09D 193/00
	基于天然树脂的涂料组合物；基于其衍生物的涂料组合物（基于多糖的涂料组合物入C09D 101/00至C09D 105/00；基于天然橡胶的涂料组合物入C09D 107/00；抛光组合物入C09G）〔5〕

	
	C09D 197/00
	基于含木质素材料的涂料组合物（基于多糖的涂料组合物入C09D 101/00至C09D 105/00）〔5〕


	
	C09D 199/00
	不包括在C09D 101/00至C09D 107/00或C09D 189/00至C09D 197/00组中的基于天然高分子化合物或其衍生物的涂料组合物〔5〕

	
	
	

	C09J
	

	M
	C09J小类后的附注
	1本小类中使用的下列术语或措词的含意为：

 “黏合剂物质的应用”指已知的或新的聚合物或产物的使用；

 “橡胶”包括：

a天然橡胶或共轭二烯橡胶，

b一般橡胶（除天然橡胶或共轭二烯橡胶外的特种橡胶，见基于此高分子化合物的黏合剂的组）；

 “基于”是通过以下附注3限定的。〔5〕

2在本小类中，含有特定的有机高分子物质的黏合剂只按该高分子物质分类，非高分子物质则不予考虑。

例如：一种含聚乙烯和氨基一丙基三甲氧基硅烷的黏合剂分入C09J 123/06组中。但是，至少含带有1个可聚合的碳—碳不饱和键的非高分子有机化合物与除C09J 159/00至C09J 187/00组的不饱和聚合物以外的预聚物或聚合物组合的黏合剂，则按照不饱和非高分子成分分入C09J 4/00组中。

 例如：一种含有聚乙烯和苯乙烯单体的黏合剂分入C09J 4/00组。

    如果清楚并明确地指出是涉及C09J 9/00组中所限定的黏合剂的物理性质或其产生的效果方面的发明，也分入本小类中。

     除非给定高分子成分，以其他性能，例如添加剂为特征的黏合剂分入C09J 11/00组中。〔5〕

3在本小类中，含两个或多个高分子成分的黏合剂按照高分子组分或存在比例最高的组分分类，即以作为黏合剂的基础的组分来分类。如果该黏合剂是基于以相同比例存在的两种或多种成分，则按照这些组分的每一种分类。

        例如：一种含80份聚乙烯和20份聚氯乙烯的黏合剂分入C09J 123/06组中。一种含40份聚乙烯和40份聚氯乙烯的黏合剂分入C09J 123/06和C09J 127/06组中。〔5〕



	N
	C09J 101/00-
C09J 201/00
前的附注
	1在C09J 101/00至C09J 201/00组中，黏合组合物的任何
高分子成分，通过按照小类C09J类名后的附注3的分类不能被确定，而其使用是新颖的和非显而易见的，应同时分入C09J 101/00至C09J 201/00中的组。〔8〕

2黏合组合物的任何高分子成分，通过按照C09J类名后的附注3或上述附注1的分类不能被确定，而该成分被认为代表了对检索重要的信息，也可以分入C09J 101/10至C09J 201/00组。例如，使用分类号组合对于检索黏合组合物是重要的情况下，这种非强制分类应当作为“附加信息”给出。〔8〕

	M
	C09J 189/00-
C09J 199/00
前的导引
标题
	基于天然高分子化合物或其衍生物的黏合剂（基于多糖类的入C09J 101/00至C09J 105/00；基于天然橡胶的入C09J 107/00）〔5〕

	M
	C09J 193/00
	基于天然树脂的黏合剂；基于其衍生物的黏合剂（基于多糖的黏合剂入C09J 101/00至C09J 105/00；基于天然橡胶的黏合剂入C09J107/00；抛光组合物入C09G）〔5〕

	M
	C09J 197/00
	基于木质素材料的黏合剂（基于多糖的黏合剂入C09J 101/00至 C09J 105/00）〔5〕

	M
	C09J 199/00
	不包含在C09J 101/00至 C09J 107/00 或C09J 189/00至C09J 197/00组中的基于天然高分子化合物或其衍生物的黏合剂〔5〕

	
	
	

	C09K
	

	M
	C09K 3/10
	·用于接头或盖的密封或包装

	M
	C09K 3/12
	·用于防止泄漏，例如在散热器或料槽中

	M
	C09K 3/14
	·防滑材料；研磨材料〔4〕

	M
	C09K 3/18
	·用于表面以减少对冰、雾或水的黏附；用在表面上的融
  化或防冻材料〔4〕

	M
	C09K 3/30
	·用于空气溶胶〔4〕

	M
	C09K 3/32
	·用于处理液体污染物，例如油、汽油或脂肪（通过在物
  质中产生化学变化使有害的化学物质无害或减低危害的
  方法入A62D 3/00）

	M
	C09K 5/20
	·其中所用的防冻剂，如用于散热器用液

	M
	C09K 8/42
	·黏合组合物，例如将孔套黏接到孔眼上；堵漏组合物，
  例如填井（涂抹井眼壁组合物入 C09K 8/50） 〔8〕

	M
	C09K 8/50
	·涂抹井眼壁用的组合物，即用于暂时固结井眼壁的组合
  物〔8〕

	M
	C09K 8/56
	·用于固定井四周的散沙或类似物但不会过度降低其渗透
  性的组合物〔8〕

	M
	C09K 9/00
	变色荧光材料，即受某种形式能量的激发而引起能量吸收波长范围变化的材料〔2〕

	M
	C09K 11/65
	··含碳〔4〕

	M
	C09K 13/00
	蚀刻，表面光亮或浸渍组合物〔2〕

	M
	C09K 15/00
	抗氧剂组合物；抑制化学变化的组合物〔4〕

	M
	C09K 17/00
	土壤调节材料或土壤稳定材料〔3〕

	M
	C09K 21/00
	耐火材料〔4〕

	
	
	

	C10B
	

	M
	C10B 31/00
	用于炼焦炉的装料装置

	M
	C10B 33/00
	用于炼焦炉的卸料装置；焦炭导向装置

	M
	C10B 35/00
	用于炼焦炉的装料和卸料联合装置

	M
	C10B 57/00
	其他的炭化或炼焦工艺过程；一般的干馏工艺的特性

	
	
	

	C10G
	

	M
	C10G 45/00-
C10G 49/00
前的导引
标题
	加氢处理的工艺过程

	
	
	

	C10L
	

	M
	C10L 
	不包含在其他类目中的燃料；天然气；不包含在C10G或C10K小类中的方法得到的合成天然气；液化石油气；在燃料或火中使用添加剂；引火物（5）

	M
	C10L 5/00
	固体燃料（由流体燃料固化制成的入C10L 7/00；由泥煤块制成的入C10F 7/06）

	M
	C10L 5/06
	··制块工艺过程

	M
	C10L 5/08
	···不借助于外加的黏合剂

	M
	C10L 7/02
	·液体燃料

	M
	C10L 10/00
	为了特殊目的在燃料和火焰中使用添加剂（借助黏合剂制备块状固体燃料的入C10L 5/10；使用添加剂改进固体燃料燃烧的入C10 L 9/10）〔1，8〕

	
	
	

	C11B
	

	M
	C11B 
	生产，例如通过压榨原材料或从废料中萃取，精制或保存脂、脂肪物质，例如羊毛脂、脂油或蜡；香精油，香料（干性油入C09F）

	
	
	

	C12
	

	M
	C12类名后的附注
	1.在C12M至C12Q之间的小类及这些小类各自的范围内，若无相反指示，分类应入最后适当位置。例如，涉及条件响应控制的发酵或使用酶的方法分入小类C12Q。〔3〕
2.在本类中，病毒、未分化的人类、动物或植物的细胞、原生动物、组织和单细胞藻类被视作微生物。〔3，5〕
3.本类中，除特殊规定外，未分化的人类、动物或植物细胞、原生动物、组织及单细胞藻类和微生物一起分类，除非另有特别规定，亚细胞部分也和整个细胞一起分类。〔5〕

	
	
	

	C12S
	

	M
	C12S类名后的附注
	1.本小类包括已分入下列各类中的方法
•A部：A21，A23，A61L，A62D；
•B部：B01D，B08B，B09C
•C部：C01，C05F，C08，C09B，C09H，C10G，C13，C14C，C21B，C22B，C23F，C23G；
•D部：D01C，D01F，D06L，D06M，D06P，D21C，,D21H；
•E部：E21B；
•F部：F24F，F24J，F26B；
•H部：H01M
本小类旨在对小类题目所限定的技术主题进行完整的检索提供基础，因此，即使它们已分入别处，所有这些相关发明也都要分在本小类中。

2.注意C12大类类名后的附注（2）和附注（3）。〔5〕
3.在本小类中，若无相反指示，分类入最后适当位置。〔2009.01〕
4.当在专利文献上印刷时，本小类的分类号不列在第一位。〔5〕

	
	
	

	C21
	

	
	分部C21- C30
	冶金

	
	
	

	C22C
	

	M
	C22C 1/00- 
C22C 32/00
前的导引
标题
	有色合金，即基本上以除铁之外的金属为基的合金〔2，5〕

	N
	C22C 1/00- 
C22C 38/00
前的附注
	C22C 43/00至C22C 43/00各组优先于C22C 1/00至C22C 38/00各组〔2〕

	M
	C22C 1/00
	有色合金的制造（不特别限定用于合金制造的粉末冶金设备或方法入B22F；用电热法入C22B 4/00；用电解法入C25C）

	M
	C22C 3/00
	从有色合金中除去物质以生产不同成分的合金

	M
	C22C 33/00- 
C22C 38/00
前的导引
标题
	铁基合金，即以铁为基的合金（含放射性物质的合金入C22C 43/00；非晶态合金入C22C 45/00；含纤维或细丝的合金入C22C 47/00、C22C 49/00；其热处理入C21D）〔2，5〕

	M
	C22C 33/00
	铁基合金的制造（其热处理入C21D 5/00，C21D 6/00）

	
	
	

	C23C
	

	M
	C23C 2/00- 
C23C 6/00
前的导引
标题
	用熔融态覆层材料的镀覆〔4〕

	M
	C23C 4/00
	熔融态覆层材料喷镀法，例如火焰喷镀法、等离子喷镀法或放电喷镀法的镀覆（堆焊接入B23K，例如B23K 5/18 ，B23K 9/04；喷枪入B05B；通过金属的热喷镀制备含纤维或丝的合金入C22C 47/16；等离子枪入H05H）〔4〕

	M
	C23C 16/00- 
C23C 20/00
前的导引
标题
	分解式化学沉积或镀覆；接触镀〔4〕

	D
	C23C 22/00
前的导引
标题
	

	
	
	

	C23D
	

	M
	C23D 11/00
	烧瓷釉的连续工艺；及其设备

	
	
	

	C23F
	

	U
	C23F 
	非机械方法去除表面上的金属材料（电浸蚀法加工金属入B23H；火焰法清除表层金属材料入B23K 7/00；用激光束加工金属入B23K 26/00；除去表面材料产生装饰效果，例如镂蚀法、蚀刻法入B44C 1/22；电解蚀刻或抛光入C25F）；金属材料的缓蚀；一般防积垢；至少一种在C23大类中所列的方法及至少一种在C21D、C22F小类或者C25大类中所列的方法之多步法金属材料表面处理（在烃类的加工过程中的抑制腐蚀或防污垢入C10G 7/10、C10G 9/16、C10G 75/00）〔4〕


	
	
	

	C40
	

	
	分部C40-C40
	组合技术〔8〕

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	D部修订内容

	类号
	类名

	D01
	

	
	分部D01- D07
	纺织或为列入其他类的柔性材料

	
	
	

	D01F
	

	M
	D01F 1/02
	·纺丝溶液或溶融液的添加物（黏胶液的添加物入D01F
   2/08）

	
	
	

	D01H
	

	M
	D01H 4/00
	自由端纺纱机或装置，对由条子中分离出来的独立运动的纤维加捻；其接头装置；借助自由端纺纱技术用纤维包缠连续芯线〔5〕

	M
	D01H 9/00 – 
D01H 17/00
前的导引
标题 
	不同种类或型号的细纱或捻线机的一般特征或零件或其附件

	
	
	

	D04B
	

	M
	D04B 3/00
	纬编针织用手用工具或器具

	M
	D04B 5/00
	供家庭使用的不带针的纬编针织器械（带针的入D04B 7/08）

	M
	D04B 9/00
	具有单独动作针的纬编针织圆机（用固定的弹簧针的或钩针的入D04B 13/00）

	M
	D04B 13/00
	使用固定的弹簧针或钩针的纬编针织圆机，如台车或吊机（用单独动作针的入D04B 9/00）

	M
	D04B 31/00–
D04B 33/00
前的导引
标题 
	钩编；所用设备

	M
	D04B 33/00
	钩编工具或设备（经编针织用丝带钩编机入D04B 25/06）

	
	
	

	D04G
	

	M
	D04G 5/00
	其他类不包括的打结

	
	
	

	D05B
	

	M
	D05B 27/00
	缝纫机用送布机构

	M
	D05B 29/00
	缝纫机用压布机构或压脚（用于送布的入D05B 27/04）

	M
	D05B 35/00
	其它类不包括的缝纫机用送布或理布机构

	M
	D05B 39/00
	缝纫机用衣片运输器（用于自动控制衣片运输器运动，以获得特殊结构的线缝入D05B 21/00；一般入A41H 15/00）

	M
	D05B 41/00
	缝纫机用衣片收集装置

	M
	D05B 47/00
	缝纫机用上线张力装置；缝纫机中张力计的使用

	M
	D05B 49/00
	缝纫机挑线装置，如挑上线连杆

	M
	D05B 51/00
	缝纫机中上线导线器的使用；缝纫机用线断探测器（绣花机用入D05C 11/00）

	M
	D05B 53/00
	缝纫机用线或绳敷设机构；缝纫机用拨线钩

	M
	D05B 55/00
	缝纫机用针座；缝纫机用针杆（机针本身入D05B 85/00）

	M
	D05B 57/00
	缝纫机用套圈机构，如打环装置

	M
	D05B 59/00
	缝纫机中梭心绕线或更换机构的使用；有关的指示机构或控制机构

	M
	D05B 61/00
	套圈握持机；缝纫机用套圈分布器；缝纫机用线迹成型拨针

	M
	D05B 63/00
	与缝纫机套圈线有关的机构，如张力机构

	M
	D05B 65/00
	缝纫机中截断上线或下线的机构

	M
	D05B 69/00
	缝纫机用传动齿轮或控制装置

	M
	D05B 71/00
	缝纫机用润滑或冷却装置

	M
	D05B 73/00
	缝纫机壳体

	M
	D05B 79/00
	缝纫机照明设备的结合或改装

	M
	D05B 83/00
	保护缝纫机操作工人不受伤害的防护装置或类似装置（一般的机器防护装置入F16P）

	M
	D05B 93/00
	线迹；手工缝纫线缝

	
	
	

	D05C
	

	M
	D05C 
	绣花（程序控制的绣花缝纫机入D05B 19/00，D05B 21/00）；绒簇（制作非织造布入D04H；缝纫入D05B）

	M
	D05C 3/00- 
D05C 13/00
前的导引
标题 
	绣花机

	
	
	

	D06F
	

	M
	小类索引
	小类索引
容器；与不同容器一起使用的可移动装置 1/00；7/00

手工水洗用具 5/00

手洗用具

容器；手搓装置1/00；3/00

洗衣机

用刷子、滚筒的 9/00，11/00 

带有固定容器的：用搅动器；用打或挤压装置；用液体的搅动；用另外的干燥装置 13/00；15/00；17/00；18/00 

带有活动容器的

有旋转运动的，例如振动：用于洗涤；用于洗涤和排水；用于带有附加干燥装置的洗涤和排水21/00；23/00；25/00 

      带有自体运动的，如往复运动或摇动 27/00 

利用振动洗涤 19/00 

上述机器的零件 1/00，7/00，37/00，39/00 

与其他装置或机器相结合 29/00，31/00 

洗涤操作的控制 33/00 

其他洗衣机或洗衣方法 35/00 

冲洗装置 29/00，41/00 

干洗 43/00 

洗涤物脱水；用冷辊展平

用辊；用加压 45/00；47/00 

用容器的离心运动 23/00，25/00，49/00 

其他类不包括的装置 51/00 

烘干；风干

晒衣绳；衣夹；其他支持装置 53/00；55/00；57/00

烘干机 58/00

保持烘干物原形的特制烘架 59/00

其他烘干 60/00
熨烫；加压

熨烫

手工：

熨斗；辅助物；熨衣板 75/00；77/00，79/00；
                  81/00

用机器：

用压辊；用压辊与工作台配合；用压辊与凹面配合使用 61/00；63/00；65/00

          零件 67/00

          其他熨烫机 69/00

   加压

  热压或冷压；用加热或蒸汽模具压平的 71/00；
                    73/00

用于设备的盖罩或垫，被熨物与熨烫或压平表面之间的衬垫元件 83/00，85/00 

辅助器具；洗衣房系统

润理；折叠；上浆；计数、分类、标记 87/00；89/00；
    91/00；93/00

洗衣房系统，设备或机器的配置 95/00

	M
	D06F 53/00- 
D06F 60/00
前的导引
标题
	烘干；风干

	N
	D06F 60/00
	D06F 53/00至D06F 59/00各组中不包括的烘干〔2009.01〕

	M
	D06F 61/00– 
D06F 85/00
前的导引
标题
	熨烫；加压

	M
	D06F 71/00
	衣服、洗涤物或其他纺织品的热压平设备，即，其中当衣物加压时，加压元件和衣物之间基本没有相对运动；类似的冷平衣物设备（通过在两辊或多辊之间冷辊压展平的设备入D06F 45/00；家用的服装冷平设备入A47G）

	
	
	

	D21
	

	
	分部D21- D21
	造纸

	
	
	

	D21F
	

	M
	D21F 1/00
	制造连续纸幅的纸机湿部

	M
	D21F 1/10
	·造纸网

	M
	D21F 1/36
	·调整机构

	M
	D21F 1/68
	··使用水力旋风器的

	M
	D21F 2/00
	从湿部端头到压榨部分传送连续的纸幅

	M
	D21F 13/00
	制造不连续纸页、浆板或卡片纸板，或用于生产纤维板的湿纸幅的方法或装置（在模型中制造单张纸板入D21J；干燥单张纸、浆板或卡片纸板入F26B）

	
	
	

	
	
	

	E部修订内容

	类号
	类名

	E01
	

	
	分部E01- E06
	建筑

	
	
	

	E01B
	

	M
	E01B
	铁路轨道；铁路轨道附件；铺设各种铁路的机器（脱轨或复轨器，轨道制动器或减速器入B61K；从轨道上排除异物、控制植物生长、铺洒液体入E01H）

	M
	E01B 27/00- 
E01B 37/00
前的导引
标题 
	铺筑、维修、翻新或取出道碴或轨道；为此专门设计的工具和机械

	
	
	

	E01C
	

	M
	E01C 13/10
	·用于进行室外或室内雪或冰上体育运动的人工表面
 （E01C 13/08优先；用于冬季运动或类似娱乐目的的雪或
  冰的制造入F25C 3/00）〔6〕

	M
	E01C 19/00- 
E01C 23/00
前的导引
标题 
	道路或其他类似构筑物铺面的修建、修复用的机器、工具或辅助设备

	
	
	

	E01H
	

	M
	E01H 4/00
	以适于交通或体育运动为目的对雪面或冰面的处理，例如，通过压实积雪（人工造雪入F25C 3/04）〔4〕

	M
	E01H 4/02
	·用于体育运动的，例如，滑雪道的整备（用于冬季运动或
  类似娱乐目的的雪或冰的制造入F25C 3/00） 〔4〕

	
	
	

	E04G
	

	M
	E04G 9/00 – 
E04G 19/00
前的导引
标题 
	用于在现场建筑部件成型的工作架，模壳或模板〔5〕

	M
	E04G 13/00
	用于建筑物特定部分的脚手架、模壳或模板，例如，用于楼梯、台阶、檐口或阳台的（用于制造建筑物预制构件或楼梯预制构件的型模入B28B 7/22）

	
	
	

	E05B
	

	M
	E05B 1/00- 
E05B 19/00
前的导引
标题
	锁或类似物的部件或附件；钥匙

	M
	E05B 9/00
	可装置在翼扇上或翼扇内的锁或弹簧栓器件的外壳（挂锁外壳入E05B 67/02）

	M
	E05B 21/00
	用转动钥匙的锁，由钥匙来移动垂直于它的薄片状制动栓，其中制动栓不随锁栓移动

	M
	E05B 23/00
	用转动钥匙的锁，由钥匙来移动垂直于它的薄片状制动栓，其中制动栓可随锁栓移动

	M
	E05B 25/00
	用转动钥匙的锁，由钥匙来移动垂直于它的薄片状制动栓，并以制动栓为特征的

	M
	E05B 27/00
	带有在塞进钥匙后制动销子或弹子才定位的的圆筒弹子锁

	M
	E05B 29/00
	带有在塞进钥匙后板式制动栓才定位的的圆筒弹子锁

	M
	E05B 31/00
	同时带有制动销子或弹子和板式制动栓的在塞进钥匙后制动栓才定位的圆筒弹子锁

	M
	E05B 33/00
	锁栓除了钥匙还用别的方法开动的圆筒弹子锁，其制动栓在塞进钥匙后才能定位

	M
	E05B 47/00- 
E05B 51/00
前的导引
标题 
	用非机械手段操纵或控制的锁，例如，从远处操纵或控制的锁

	M
	E05B 47/00
	用电力或磁力操纵或控制锁或其他紧固器件（电动对号锁入E05B 49/00；用磁力或电磁力吸引使翼扇保持开启状态或限制其移动的装置入E05C 17/56，钥匙开关入H01H 27/00）〔2〕

	M
	E05B 55/00 - E05B 61/00
	有弹簧栓的锁

	
	
	

	E05C
	

	M
	E05C 1/00- 
E05C 5/00
前的导引
标题
	以其特殊移动方式为特征的插销、弹簧栓或其他与其类似的翼扇固接器件，例如直线移动，绕枢轴移动或旋转移动

	M
	E05C 1/00
	带有直线移动插销的紧固器件（用拉或压翼扇的方法自动放开的器件入E05C 19/02）

	M
	E05C 3/00
	带有绕枢轴活动或旋转的插销的紧固器件（用拉或压翼扇的方法自动放开的器件入E05C 19/02）

	M
	E05C 5/00
	带有不只是以直线、绕枢轴或旋转方式移动的插销的紧固器件（用拉或压翼扇的方法自动放开的器件入E05C 19/02）

	
	
	

	E05F
	

	M
	E05F 9/00- 
E05F 17/00
前的导引
标题 
	翼扇的操纵机构〔2〕

	M
	E05F 13/00
	由人或车辆的活动或重力操纵的翼扇操纵机构（用动力启动的翼扇操纵机构入E05F 15/00）

	
	
	

	E21
	

	
	分部E21- E21
	土层或岩石的钻进；采矿

	
	
	

	E21B
	

	M
	E21B 4/00
	井眼内钻井用驱动装置〔3〕

	
	
	

	E21C
	

	M
	E21C 41/00 –
E21C 51/00
前的导引
标题 
	采矿或采石方法；露天开采；其布局

	
	
	

	E21D
	

	M
	E21D9/00- E21D13/00前的导引
标题 
	隧道；平硐；大型地下硐室；其衬砌〔3，6〕

	M
	E21D 9/00
	衬砌或不衬砌的隧道或平硐；其掘进的方法或设备（衬砌物本身入E21D 11/00； 防岩石崩塌或雪崩的穿廊入E01F 7/04）；隧道、平硐的设计布置〔3〕

	
	
	

	E21F
	

	
	E21F 5/00- 
E21F 13/00
前的导引
标题 
	安全装置；救护装置

	M
	E21F 5/00
	防尘、粘尘、降尘或除尘的装置或方法；防止爆炸或火灾（防火墙入E21F 17/103；一般对表面施用液体或其他流动性材料入B05；废气指示器入G01N）〔6〕

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	F部修订内容

	类号
	类名

	F
	

	F01
	

	
	分部F01-F04
	发动机或泵

	
	
	

	F01K
	

	M
	F01K 7/00
	以采用特殊型式发动机为特征的蒸汽机装置（F01K 3/02优先）；以采用特殊蒸汽系统，循环或过程为特征的装置或发动机（采用单向流动原理的往复活塞式发动机入F01B 17/04）；特别用于上述系统、循环或过程的调节装置；应用回收或排出蒸汽为给水加热的

	M
	F01K 9/00
	对冷凝器布置或改进以与发动机配合为特征的蒸汽机装置（冷凝器在结构上和发动机结合的入F01K 11/00；蒸汽冷凝器本身入F28B）

	M
	F01K 11/00
	以发动机在结构上与锅炉或冷凝器结合为特征的蒸汽机装置

	M
	F01K 13/00
	整个蒸汽机装置的总体布置或一般操作方法

	M
	F01K 15/00
	适用于特殊用途的蒸汽机装置

	
	
	

	F01L
	

	M
	标题F01L
之后的附注
	1. 组F01L 1/00至F01L 13/00中仅包含不提供可变流体分配的阀动机构或阀装置。〔2009.01〕

2. 专门适用于蒸汽机的阀动机构或阀装置包含在组F01L 1/00至F01L 13/00中。〔2009.01〕

3. 专门适用于带有可变工作流体分配的机器或发动机的阀动机构或阀装置包含在组F01L 15/00至F01L 35/00中。〔2009.01〕

4. 注意F01类前面的附注，特别是附注（3）。

5. 如上述附注（3）所指出的，应注意F01B 3/10，F01B 15/06，F01C 20/20，F01C 21/18，F02B 53/06，F03C 1/08，F04B 1/18，F04B 7/00，F04B 39/08，F04B 39/10，F04C 14/00，F04C 15/06，F04C 28/00和F04C 29/12。

	M
	F01L 1/00- 
F01L 13/00
前的导引
标题 
	用于除蒸汽机之外的其他不提供可变工作流体分配的容积式机器或发动机的阀动机构或阀装置，例如用于活塞式内燃机

	M
	F01L 15/00- 
F01L 31/00
前的导引
标题
	专门适用于蒸汽机的，或专门适用于其他具有可变工作流体分配的机器或发动机的阀动机构或阀装置

	M
	F01L 33/00- 
F01L 35/00
前的导引
标题 
	专门适用于蒸汽机的，或者专门适用于其他具有可变工作流体分配的容积式机器或发动机的旋转或摆动滑阀机构或提升阀动机构或此类阀装置

	M
	F01L 33/00
	专门适用于具有可变流体分配的机器或发动机的旋转或摆动滑阀机构或阀装置（驱动、在工作时调整、松开机构、反向机构、利用工作活塞或活塞杆作为阀或作为阀支撑元件、特别用于自由活塞的机器或发动机的阀机构或阀装置入F01L 15/00至F01L 31/00）

	M
	F01L 35/00
	专门适用于具有可变流体分配的机器或发动机的提升阀动机构或阀装置（驱动、在工作时调整、松开机构、反向机构、工作活塞或活塞杆用作阀或用作阀支撑元件、特别用于自由活塞的机器或发动机的阀机构或阀装置入F01L 15/00至F01L 31/00）

	F01M
	

	M
	F01M
	一般机器或发动机的润滑；内燃机润滑；曲轴箱通风〔2〕

	M
	F01M 1/02
	·采用润滑泵

	M
	F01M 1/06
	·润滑系统，其特点为在曲轴或连杆中设有润滑剂通道，
  如内孔

	M
	F01M 1/16
	·控制润滑剂的压力或流量

	M
	F01M 1/20
	··关于润滑剂压力（一般流体压力测量入G01L）

	M
	F01M 11/03
	·关于机器或发动机的润滑剂净化装置的安装或连接；润
  滑剂净化装置的零部件〔3〕

	M
	F01M 11/08
	·在进入汽缸之前将润滑剂从空气或燃料空气的混合物中
  分离

	M
	F01M 11/12
	··关于润滑剂的液位

	
	
	

	F01P
	

	M
	F01P 1/00- 
F01P 3/00
前的导引
标题 
	空气冷却，液体冷却

	M
	F01P 1/00
	空气冷却（泵送冷却空气或液体冷却剂入F01P 5/00；控制冷却剂供给或循环入F01P 7/00）

	M
	F01P 3/00
	液体冷却（泵送冷却空气或液体冷却剂入F01P 5/00；控制冷却剂供给或循环入F01P 7/00）

	
	
	

	F02B
	

	M
	F02B 1/00- 
F02B 11/00
前的导引
标题 
	以工作流体压缩为特点的发动机或以起燃方式为特点的发动机

	M
	F02B 1/00
	以燃料—空气混合气压缩为特征的发动机（同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的，或者同时以强制点火和压缩点火为特征的入F02B 11/00；以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 3/00
	以空气压缩和随后加入燃料为特征的发动机（同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的，或者同时以强制点火和压缩点火为特征的入F02B 11/00；以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 5/00
	以强制点火为特征的发动机（F02B 1/02，F02B 3/02优先；具有非定时强制点火的入F02B 9/06；同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的，或者同时以强制点火和压缩点火为特征的入F02B 11/00；以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 7/00
	以另外一种燃料压缩起燃来点燃燃料—空气为特征的发动机（同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的，或者同时以强制点火和压缩点火为特征的入F02B 11/00；以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 9/00
	以其他点火方式为特征的发动机（同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的，或者同时以强制点火和压缩点火为特征的入F02B 11/00；以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 11/00
	同时以燃料—空气混合气压缩和空气压缩为特征的发动机，或同时以强制点火和压缩点火为特征的发动机，例如该情况发生在不同汽缸中（以预燃室为特征的入F02B 19/00；以空气贮存室为特征的入F02B 21/00；以特殊形状或结构的燃烧室为特征的入F02B 23/00）

	M
	F02B 13/00- 
F02B 15/00
前的导引
标题 
	以燃料进入汽缸的方法为特点的发动机

	M
	F02B 13/00
	以利用辅助流体把液体燃料输入汽缸为特征的发动机

	M
	F02B 15/00
	不包含在其他类目中的以液体燃料向汽缸的输入方法为特征的发动机

	M
	F02B 19/00-
F02B 23/00
前的导引
标题 
	以预燃室或空气贮存室为特征的发动机，或以燃烧室的特殊形状或结构来改善运行性能为特征的发动机


	M
	F02B 19/00
	以预燃室为特征的发动机（具有炽热室的发动机入F02B 9/08）

	M
	F02B 21/00
	以空气贮存室为特征的发动机

	M
	F02B 23/00
	以燃烧室特殊形状或结构来改善运行性能为特征的其他发动机

	M
	F02B 25/00- 
F02B 29/00
前的导引
标题 
	以设置进气或扫气为特征的发动机

	M
	F02B 25/00
	以使用新鲜进气净化汽缸为特征的发动机（以设置从动进气泵或扫气泵为特征的方面入F02B 33/00至F02B 39/00）

	M
	F02B 27/00
	利用进气系统中进气的动能或波能，或排气系统中燃烧残余物的动能或波能，以加大进气量或增加燃烧残余物的排出（以设置从动进气泵或扫气泵为特征的方面入F02B 33/00至F02B 39/00，例如使用从动装置立即将燃气压力转换为新鲜进气压力的入F02B 33/42）

	M
	F02B 29/00
	不包含在组F02B 25/00、F02B 27/00或F02B 33/00至F02B 39/00中的，以设置进气或扫气设备为特点的发动机；其零件

	M
	F02B 33/00- 
F02B 39/00
前的导引
标题 
	以设置从动进气泵或扫气泵为特点的发动机

	M
	F02B 33/00
	以设置进气泵或扫气泵为特征的发动机（以利用辅助流体把液体燃料输入汽缸为特征的发动机入F02B 13/00；以二次进气为特征的入F02B 29/06；以提供从汽缸中抽吸燃烧残余物的泵为特征的入F02B 35/00；以设置由排气驱动的泵为特征的入F02B 37/00）

	M
	F02B 33/42
	··带有从动装置立即将燃气压力转换为新鲜进气压力，
   如使用室式压力交换器（压力交换器本身入F04F
   13/00）

	M
	F02B 35/00
	以设置将燃烧残余物从汽缸抽出的泵为特征的发动机

	M
	F02B 37/00
	以设置至少一部分时间由排气驱动的泵为特征的发动机（以利用辅助流体把液体燃料输入汽缸为特征的发动机入F02B 13/00；以二次进气为特征的入F02B 29/06；以从泵至发动机进口的输料管为特征的入F02B 33/44）

	M
	F02B 39/00
	不包含在F02B 33/00至F02B 37/00组中的，与从动进气或扫气泵相关的部件、零件或附件

	M
	F02B 41/00
	以用于增加由热能或压力能转换为机械功的特殊装置为特征的发动机

	M
	F02B 43/00- 
F02B 45/00
前的导引
标题 
	用非液体燃料工作的发动机；包括该种发动机的设备，即燃料产生装置与发动机组合的装置

	M
	F02B 43/00
	以使用气态燃料工作为特征的发动机；包括该种发动机的设备（以通过另外一种燃料压缩起燃来点燃汽油—空气为特征的发动机入F02B 7/06；可从汽油转变为其他燃料的发动机入F02B 69/04）

	M
	F02B 45/00
	以使用除汽油之外的非液体燃料工作为特征的发动机；包括上述发动机的设备（由固态燃料产生气态燃料的设备入F02B 43/08；可从汽油转变为其他燃料的发动机入F02B 69/04）

	M
	F02B 47/00– 
F02B 51/00
前的导引
标题 
	不包含在其他类目中的发动机的燃气、燃料或燃料—空气混合气的特殊预处理或加入特殊添加剂的发动机的操作方法

	M
	F02B 61/00- 
F02B 65/00
前的导引
标题 
	用于特殊用途的发动机；发动机与除发动机零件或辅件之外的装置的组合

	M
	F02B 61/00
	改装为用于驱动运载工具或驱动推进器的发动机；发动机与传动装置的组合（差动装置将发动机的扭矩分开，以分别驱动扫气或进气泵及发动机输出轴的入F02B 39/06；旋转活塞式或摆动活塞式发动机的改装或组合入F02B 53/14；在汽车上的设置，参见其有关类）

	M
	F02B 63/00
	改装为用于驱动泵、手提工具或发电机的发动机；发动机与其所驱动装置的便携式组合件（旋转活塞式或摆动活塞式发动机的入F02B 53/14）

	M
	F02B 65/00
	不包含在组F02B 61/00至F02B 63/00中的、改装为用于其他特殊用途的发动机；发动机与其他装置的组合，如与非从动设备（旋转活塞式或摆动活塞式发动机的入F02B 53/14；与用于相互或共同牵引的包含电动机和内燃机的原动机组合入B60K 6/20）

	
	
	

	F02C
	

	M
	F02C 3/02
	·压力交换器中利用排气压力来压缩燃烧空气（压力交换
  器本身入F04F 13/00）

	
	
	

	F02D
	

	M
	F02D 1/00- 
F02D 7/00
前的导引
标题 
	燃料喷射的控制，如调节

	M
	F02D 31/00- 
F02D 39/00
前的导引
标题 
	内燃机的其他非电气控制

	M
	F02D 31/00
	不包含在其他类目中的非电气调速器在控制内燃机方面的应用

	M
	F02D 33/00
	不包含在其他类目中的燃料或燃烧空气输送的非电气控制

	M
	F02D 35/00
	不包含在其他类目中的依靠发动机外部或内部条件而对其进行的非电气控制

	M
	F02D 37/00
	不包含在其他类目中的发动机的两种或多种功能的非电气联合控制

	
	
	

	F02K
	

	M
	小类索引
	小类索引

以喷管或喷嘴为特征的装置 1/00，9/80

具有压气机或风扇的装置 3/00， 5/00 

无压气机或风扇的装置 7/00 

火箭发动机装置 9/00 

控制 1/15，1/76，7/00，9/00

其他装置 99/00

	D
	F02K 11/00
	（转入F02K 99/00）

	N
	F02K 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	F02M
	

	M
	F02M 1/00- 
F02M 19/00
前的导引
标题 
	用于液体燃料的化油器

	M
	F02M 3/00
	用于化油器的怠速装置（具有在低于工作温度时易使怠速的装置入F02M 1/00）

	M
	F02M 5/00
	用于在化油器中保持固定燃料油位的浮子控制装置

	M
	F02M 39/00–
F02M 65/00
前的导引
标题 
	燃料喷射装置

	N
	F02M 39/00- 
F02M 67/00
前的附注

	附注

低压燃料喷射装置分入组F02M51/00、F02M69/00或F02M71/00中。〔2009.01〕

	M
	F02M 61/00
	不包含在组F02M 39/00至F02M 57/00或F02M 67/00中的燃料喷射器

	M
	F02M 63/00
	具有不包含在组F02M 39/00至F02M 57/00或F02M 67/00中的有关特征的其他燃料喷射装置；不包含在组F02M 39/00至F02M 61/00或F02M 67/00的装置中的或与之无关的燃料喷射装置的零件、部件或附件

	D
	F02M 67/00- 
F02M 71/00
前的导引
标题 
	

	
	
	

	F02N
	

	M
	F02N 1/00 – 
F02N 3/00
前的导引
标题 
	人力操作起动装置

	M
	F02N 1/00
	具有手动摇把的起动装置（带有中间动力储存器的入F02N 5/00至F02N 15/00）

	M
	F02N 3/00
	其他人力操作起动装置（带有中间动力储存器的入F02N 5/00至F02N 15/00）

	M
	F02N 11/00
	发动机用电动机起动（用于相互或共同牵引的包含电动机和内燃机的原动机的布置或安装入B60K 6/20）

	
	
	


	F02P
	

	M
	F02P 3/00
	以点火能量产生贮存类型为特征的其他电火花点火装置

	M
	F02P 5/00
	提前或滞后的电点火火花；及其控制〔6〕

	M
	F02P 7/00
	用于电火花点火的分配器、电流接续器、电流断路器或传感器的配置（提前或迟后点火入F02P 5/00；上述装置的结构本身参见H部的有关类，如旋转开关入H01H 19/00；接触式断电器、分配器入H01R 39/00；发电机入H02K）

	
	
	

	F03B
	

	D
	F03B 1/00 – 
F03B 9/00
前的导引
标题 
	

	
	
	

	F03H
	

	D
	F03H 5/00
	（转入F03H 99/00）

	N
	F03H 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	F04B
	

	M
	F04B类名后的附注
	1. 本小类中，所采用的下列术语的含义为：

•“活塞”也包括柱塞。

2. 请注意涉及“微结构装置”和“微结构系统”的大类B81和小类B81B类名后的附注。〔7〕

3. 请注意F01类前面的附注，特别是关于“机械”、“泵”和“变容”的定义。

4. 具有柔性工作元件的机器、泵或泵送装置分入F04B 43/00或F04B 45/00。〔2009.01〕

	M
	F04B 1/00- 
F04B 23/00
前的导引
标题 
	液体泵或液体和弹性流体泵；液体变容式机械

	M
	F04B 25/00- 
F04B 41/00
前的导引
标题 
	专门适用于弹性流体的泵

	M
	F04B 25/00
	专门适用于弹性流体的多级泵

	M
	F04B 27/00
	专门适用于弹性流体并以缸数量或排列为特点的多缸泵（F04B 25/00优先；一般的往复机械或泵的控制入F04B 49/00）

	M
	F04B 31/00
	专门适用于弹性流体的自由活塞泵；包含上述泵的系统（冲程不受传动装置限制的人力驱动泵入F04B 33/00；自由活塞式燃烧发动机、自由活塞式气体发生器入F02B 71/00；以发动机为主要方面的系统，参见发动机的有关类）

	M
	F04B 33/00
	专门适用于弹性流体的用人力驱动的泵，例如用于充气的

	M
	F04B 35/00
	不包含在其他类目中的专门适用于弹性流体并以工作件的驱动装置为特征的，或以与特定驱动发动机或马达的组合或适用于特定驱动发动机或马达为特征的泵（发动机或马达的主要方面参见有关类）

	M
	F04B 37/00
	专门适用于弹性流体并且其相关特征不包含在F04B 25/00至F04B 35/00组中或与上述各组无关的泵

	M
	F04B 39/00
	不包含在F04B 25/00至F04B 37/00组中或与上述组无关的专门适用于弹性流体的泵或泵送系统的零件、部件或附件（用于控制入F04B 49/00）

	M
	F04B 41/00
	专门适用于弹性流体的泵送装置或系统（F04B 31/00，F04B 35/00优先）

	
	
	

	F04D
	

	D
	F04D 1/00- 
F04D 15/00
前的导引
标题 
	

	M
	F04D 1/00
	径向流动泵，例如离心泵；螺旋离心泵（适用于泵送特定流体入F04D 7/00；起动或增压入F04D 9/00；同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 3/00
	轴流泵（起动或增压入F04D 9/00；同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 5/00
	环流或横流泵（同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 7/00
	适用于输送特殊流体的泵，例如为泵或泵部件选择特定的材料（同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 11/00
	其他旋转非变容式泵（泵送装置或系统入F04D 13/00；同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 13/00
	泵送装置或系统（控制入F04D 15/00；同时泵送液体和弹性流体的入F04D 31/00）

	M
	F04D 17/00– 
F04D 27/00
前的导引
标题 
	专门适用于弹性流体的旋转泵

	M
	F04D 17/00
	专门适用于弹性流体的径向流体泵，例如离心泵；专门适用于弹性流体的螺旋离心泵（F04D 21/00优先）

	M
	F04D 19/00
	专门适用于弹性流体的轴流泵（F04D 21/00优先）  

	M
	F04D 21/00
	涉及超音速泵送流体的专门适用于弹性流体的泵

	M
	F04D 23/00
	专门适用于弹性流体的其他旋转非变容式泵（泵送装置或系统入F04D 25/00）

	M
	F04D 25/00
	专门适用于弹性流体的泵送装置或系统（控制入F04D 27/00）

	M
	F04D 27/00
	专门适用于弹性流体的泵、泵送装置或泵送系统的控制，例如调节

	
	
	

	F04F
	

	M
	小类索引
	小类索引
使用其他流体的压力或流动的泵1/00，5/00

使用负压的泵；使用流体惯性的泵1/00，3/00；7/00

扩散泵，例如带有前置泵9/00

虹吸管；其他泵10/00；99/00

喷射泵装置5/54

	D
	F04F11/00
	（转入F04F 99/00）

	D
	F04F 11/02
	（转入F04F 13/00）

	N
	F04F 13/00
	压力交换器〔2009.01〕

	N
	F04F 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	F15
	

	
	分部F15- F17
	一般的发动机

	
	
	

	F15B
	

	M
	F15B 7/00- 
F15B 21/00
前的导引
标题 
	流体压力执行系统

	M
	F15B 7/00- 
F15B 21/00
前的附注
	1. 组F15B 7/00至F15B 2100包括利用流体压力将部件移至一个或多个规定位置的系统。

2. 非专门用于此目的的泵、马达和控制特征分入有关的类。

	M
	F15B 7/00
	所产生的运动直接与容积式泵的输出有关的流体压力致动系统；遥控马达

	M
	F15B 19/00
	测试不包含在其他类目中的流体压力致动系统或装置

	M
	F15B 20/00
	用于流体致动系统的安全设备；流体致动系统中安全装置的应用；流体致动系统的应急措施

	M
	F15B 21/00
	流体致动系统的共有特征；不包含在本小类其他各组中的流体压力致动系统或其部件

	
	
	

	F16B
	

	M
	F16B
	紧固或固定构件或机器零件用的器件，如钉、螺栓、簧环、夹、卡箍或楔；连接件或连接（用于传送旋转运动的联轴器入F16D）

	M
	F16B 2/00- 
F16B 9/00
前的导引
标题 
	一般构件或机器元件用的紧固件

	M
	F16B 15/00- 
F16B 21/00
前的导引
标题 
	无螺纹的紧固装置

	M
	F16B 17/00
	非螺纹的紧固件，用于通过进入另一元件的孔内的一个元件的一部分或在一个进入到另一个元件的孔内的元件上连接构件或机器零件（栓、销或铆钉的结构入F16B 19/00；铆接入F16B 19/04；防止销、塞子或类似件从其工作位置退出的装置，窝接式可卸紧固件F16B 21/00）

	M
	F16B 21/00
	防止销、塞子、轴或类似件和环绕它的元件发生相对轴向运动的非螺纹装置（铆接或可变形塞子入F16B 19/04；用于活塞销入F16J 1/18）；窝接式可卸非螺纹紧固件

	M
	F16B 23/00- 
F16B 39/00
前的导引
标题 
	采用螺纹的紧固装置

	M
	F16B 29/00
	在紧固时，螺母或辅助元件变形的螺纹连接（壁内销钉入F16B 13/00；用于锁定螺钉、螺栓或螺母的变形元件入F16B 39/22）

	M
	F16B 33/00
	螺栓和螺母所共有的特征（壁内销钉入F16B 13/00）

	M
	F16B 35/00
	螺栓；支撑螺栓；双头螺栓；螺钉；止动螺钉（壁内销钉入F16B 13/00；切割螺纹的螺钉入F16B 25/00）

	M
	F16B 37/00
	螺母或类似的螺纹接合元件（壁内销钉入F16B 13/00）

	M
	F16B 39/00
	螺钉，螺栓或螺母的锁定（壁内销钉入F16B 13/00；瓶盖锁紧入B65D；轨道用的轨条紧固螺栓的锁紧入E01B 9/12；铁路接轨板紧固装置的锁定入E01B 11/38；阀或旋塞的锁定装置入F16K）

	
	
	

	F16C
	

	M
	F16C 17/00– 
F16C 32/00
前的导引
标题 
	用于旋转零件的轴承（F16C 9/00，F16C 13/02优先，也用于直线运动的入F16C 31/00）

	M
	F16C 17/00
	专用于旋转运动的滑动接触轴承（F16C 32/06优先；可调轴承入F16C 23/00，F16C 25/00）〔2〕

	M
	F16C 19/00
	专用于旋转运动的滚动接触轴承（可调轴承入F16C 23/00，F16C 25/00）

	M
	F16C 21/00
	专用于旋转运动的滑动接触轴承与滚珠或滚柱轴承的组合（F16C 17/24，F16C 19/52优先）〔2〕

	M
	F16C 23/00
	对准或定位可调的专用于旋转运动的轴承（F16C 27/00优先）

	M
	F16C 25/00
	对磨损或间隙可调的专用于旋转运动的轴承（F16C 27/00优先）

	M
	F16C 27/00
	专用于旋转运动的弹性或柔性轴承或轴承支撑件（钟表防震轴承入G04B 31/02）

	D
	F16C 29/00– 
F16C 32/00
前的导引
标题 
	

	M
	F16C 41/00
	用于轴承的其他附件

	
	
	

	F16D
	

	M
	F16D
	传送旋转运动的联轴器（用于传送旋转运动的传动装置入F16H，如流体传动装置入F16H 39/00至F16H 47/00）；离合器（机电离合器入H02K 49/00；应用静电引力的离合器入H02N 13/00）；制动器（一般的用于车辆的电力致动系统入B60L；机电制动器入H02K 49/00）〔2〕

	M
	F16D 1/00 – 
F16D 9/00
前的导引
标题 
	联轴器

	M
	F16D 3/00
	弹性联轴器，即带有在传动时连接零件之间允许活动的装置（仅靠轴向运动即可拆的联轴器入F16D 1/10；滑移联轴器入F16D 7/00；流体联轴器入F16D 31/00至F16D 39/00）

	M
	F16D 5/00
	冲击联轴器，即使从动件交替加速和减速的联轴器（流体联轴器入F16D 31/00至F16D 39/00）

	M
	F16D 11/00– 
F16D 23/00
前的导引
标题 
	带机械驱动离合元件的离合器；用于离合器的同步装置

	M
	F16D 11/00
	离合器中元件具有相互接合的零件（用于同步的装置入F16D 23/02；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 13/00
	摩擦离合器（用于同步的装置入F16D 23/02；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 15/00
	带有楔合滚珠或滚柱或带有其他可楔合的单独离合元件的离合器（单向离合器、超越离合器入F16D 41/00；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 17/00
	离合器的传动只借助于一个套另一个的离合器元件的接触面的偏心来传递（自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 19/00
	不包含在其他类目中的带机械驱动离合元件的离合器（自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 21/00
	包括多个机械驱动离合器的系统（用于同步装置入F16D 23/04；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 23/00
	非专用于一种特殊类型离合器的机械驱动离合器的零件；用于离合器的同步装置

	M
	F16D 23/02
	·用于同步装置（便于接合的离合器元件的接合零件形状
  或安装入F16D 11/08）

	M
	F16D 25/00– 
F16D 29/00
前的导引
标题 
	非机械驱动的离合器〔3〕

	M
	F16D 25/00
	流体驱动离合器（用于同步的装置入F16D 23/02；流体离合器入F16D 31/00至F16D 39/00；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）

	M
	F16D 27/00
	磁力驱动离合器；其所用的控制电路或电路（用于同步的装置入F16D 23/02；带磁粉的离合器入F16D 37/02；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制电路入F16D 48/00）〔2〕

	M
	F16D 28/00
	电动离合器（用于同步的装置入F16D 23/02；直接用电磁驱动的离合器入F16D 27/00；自动离合器入F16D 43/00至F16D 45/00；外部控制入F16D 48/00）〔6〕

	M
	F16D 31/00– 
F16D 39/00
前的导引
标题 
	用流体或半流体作为传动手段的联轴器或离合器系统

	M
	F16D 41/00– 
F16D 45/00
前的导引
标题 
	单向离合器或超越离合器；自动离合器

	N
	F16D 41/00- 
F16D 45/00
前的附注
	附注

组F16D 31/00至F16D 39/00优先于组F16D 41/00至F16D 45/00。〔2009.01〕

	M
	F16D 48/00
后的附注
	本组不包含致动，致动包含在F16D 11/00至F16D 29/00组中。〔6〕

	M
	F16D 49/00–
F16D 66/00
前的导引
标题 
	制动器

	M
	F16D 65/00
	制动器的零件或部件（用于离合器的类似元件入F16D 13/58）

	M
	F16D 66/00
	监视制动器工作状态，如磨损或温度的装置

	
	
	

	F16H
	

	M
	F16H后的
附注
	1. 除了组F16H 1/00至F16H 35/00中的之外，机械传动装置的组合件分入组F16H 37/00或F16H 47/00。〔2009.01〕
2. 在本小类中，刚性连接元件组被认为是单一元件。

3. 在本小类中，所用下列术语的含义是：

• “齿轮传动装置”包括蜗杆传动装置和其他至少含有一个具有齿的或同等物的轮或扇形轮的传动装置，带有链或有齿带的传动装置除外，这种装置作为摩擦传动装置来对待；

• “传送运动”包括传送能量，含义是，施加的运动和作为结果而产生的运动是同一类型的，虽然它们在例如速度、方向或程度方面可能有所不同；

• “旋转”意思是运动可以无限地继续；

• “摆动”意思是在轴线附近运动，其范围由传动装置的结构所限制并可超过一周；在传动装置的连续运转期间，运动向前后交替；

• “往复”意思是基本上作直线运动，在传动装置的连续运转期间，运动是交替来回的；

• “反向”或“换向”意思是在一个方向上施加的运动可随意在两个相反方向中的任一方向产生作为结果的运动；

• “中心齿轮”包括其轴线为传动装置主轴线的任何齿轮。

4. 注意下列位置：
A01D 69/06  收割机或割草机中的传动装置
A63H 31/00  玩具的传动装置
B21B 35/12  金属轧机的齿轮传动装置
B60K        车辆中传动装置的配置
B61C 9/00   铁路机车的传动装置
B62D 3/00   车辆转向装置
B62M        自行车的传动装置
B63H 23/00   船舶推进装置的传动装置
B63H 25/00   船舶转向装置
F01-F04      机器，发动机，泵
F15B 15/00   与流体驱动装置有关的传动装置
G01D 5/04    用于涉及测量装置的指示器或记录器的
             传动装置
H03J 1/00    用于调整谐振电路的驱动装置
H04L 13/04   用于电码数字信号传动装置的驱动机构。
             〔5〕

	M
	F16H 7/00 – 
F16H 9/00
前的导引
标题 
	用环形挠性元件传送旋转运动的传动装置

	M
	F16H 7/00
	用环形挠性元件传送旋转运动的传动装置（专用于以可变速比传送旋转运动或使旋转运动换向的入F16H 9/00；环形柔性元件本身，例如带或链入F16G）

	M
	F16H 9/00
	用环形挠性元件以可变速比传送旋转运动或使旋转运动换向的传动装置（传送旋转运动的变速或换向传动装置的控制入F16H 59/00至F16H 63/00；环形柔性元件本身，例如带或链入F16G）

	M
	F16H 21/00– 
F16H 25/00
前的导引
标题 
	用杠杆、拉杆、凸轮或螺杆螺母机构传送或转换运动的传动装置

	M
	F16H 37/00
	不包含在组F16H 1/00至F16H 35/00中的机械传动装置组合（机械传动装置与流体离合器或流体传动装置的组合入F16H 47/00；减速传动或增速传动在机动车中的应用，与机动车中差动齿轮装置的组合入B60K）

	M
	F16H 39/00-
F16H 47/00
前的导引
标题 
	流体传动装置〔3〕

	M
	F16H 39/00
	使用容积式泵和马达的旋转流体传动装置，即每转流过预定容积的流体（专门的流体传动装置的控制入F16H 61/38；带有容积式泵组的流体联轴器或离合器入F16D 31/00；应用于提升或推动设备入B66F）〔5〕

	M
	F16H 41/00
	流体动力型的旋转流体传动装置（专门的流体传动装置的控制入F16H 61/38；流体动力型旋转流体联轴器或离合器入F16D 33/00）〔5〕

	M
	F16H 51/00– 
F16H 57/00
前的导引
标题 
	传动装置或机构的零件

	M
	F16H 51/00
	传动机构的杠杆（轴、鲍顿机构、曲柄、偏心轮、轴承、枢轴连接、十字头、连杆入F16C；操作杆入G05G）

	M
	F16H 53/00
	用于传动机构的凸轮或凸轮随动件，如滚柱（轴、鲍顿机构、曲柄、偏心轮、轴承、枢轴连接、十字头、连杆入F16C；专用于往复式活塞液体发动机的凸轮入F03C 1/30）

	M
	F16H 55/00
	用于传送运动的带有齿或摩擦面的元件；蜗杆；用于传动机构的皮带轮或滑轮（螺杆和螺母传动装置的入F16H 25/00；轴、鲍顿机构、曲柄、偏心轮、轴承、枢轴连接、十字头、连杆入F16C；链、带入F16G；提升或牵引装置用的滑轮组入B66D 3/04）〔4〕

	M
	F16H 57/00
	传动装置的一般零件（流体传动装置的入F16H 39/00至F16H 43/00；螺杆和螺母传动装置的入F16H 25/00；轴、鲍顿机构、曲柄、偏心轮、轴承、枢轴连接、十字头、连杆入F16C）

	M
	F16H 59/00– 
F16H 63/00
前的导引
标题 
	传送旋转运动的传动装置的控制〔5〕

	M
	F16H 61/66
	·专门适用于连续可变传动装置的（F16H 61/38优先；为
  连续变速而带有二级传动的轨道齿轮传动装置入F16H
   3/72）〔8〕

	
	
	

	F16K
	

	M
	F16K 1/00 – 
F16K 13/00
前的导引
标题 
	结构型式

	
	
	

	F16L
	

	M
	F16L 13/00- 
F16L 49/00
前的导引
标题 
	管接头；软管接头〔2〕

	
	
	

	F16N
	

	M
	F16N 3/00
	手动供润滑剂的装置

	M
	F16N 7/00
	从固定的油箱或类似件内将润滑油或非特殊的润滑剂供给机器或被润滑件之内或其上的装置

	M
	F16N 7/08
	··通过被润滑元件的温度来控制的

	M
	F16N 7/14
	·通过机械装置从油箱输送润滑剂（利用泵装置输送的入
  F16N 7/36，F16N 7/38）

	M
	F16N 7/16
	··用提升装置向上输油

	M
	F16N 7/26
	··飞溅润滑

	M
	F16N 7/30
	·由其他流体供给或输送油

	M
	F16N 7/32
	··雾状润滑

	M
	F16N 7/34
	···油的雾化装置

	M
	F16N 11/08
	·除直接用弹簧或重物以外的机械驱动装置（润滑泵入
  F16N 13/00）

	M
	F16N 13/00
	润滑泵（带有泵的油箱入F16N 3/08）

	M
	F16N 13/22
	·带有分配装置的

	M
	F16N 15/00
	除油或油脂外使用其他物质的润滑；以在特定装置及条件下使用特定润滑剂为特征的润滑（F16N 17/00优先；润滑成分，特定物质作为润滑剂的一般选择入C10M；专用机器或装置的润滑分入其他单独的类，见这些机器或装置的有关类）

	M
	F16N 15/04
	·带有水的

	M
	F16N 17/02
	·在高温下工作的

	M
	F16N 17/04
	·在低温下工作的

	M
	F16N 17/06
	·在真空或减压下工作（X-射线管旋转正极的润滑入H01J
  35/10）



	M
	F16N 21/00
	输送管；接头；用于润滑孔的配件

	M
	F16N 23/00
	控制阀的特殊应用

	M
	F16N 25/00
	分配装置（与油泵结合的入F16N 13/22）

	M
	F16N 25/04
	·带有旋转分配元件的

	M
	F16N 27/00
	定量装置

	M
	F16N 27/02
	·开关装置

	M
	F16N 29/00
	在润滑装置或系统中供指示或检测不正常情况的专门装置；在润滑装置或系统中使用反映润滑情况的装置（润滑装置或系统的外部装置的结构见有关类）

	M
	F16N 31/00
	在机器或装置之内或之上收集、保留或排放润滑油的装置

	M
	F16N 35/00
	在发动机房或类似地方存放润滑剂

	M
	F16N 39/02
	·用冷却方法

	M
	F16N 39/04
	·用加热方法

	M
	F16N 39/06
	·用过滤方法

	M
	F16N 39/08
	·用稀释的方法，如用添加燃料

	
	
	

	F21
	

	M
	分部F21-F28
	照明；加热

	M
	F21后的附注
	注意H部的附注Ⅲ，特别是小类H05B包含与大类F21相同的技术主题的电气方面。

	
	
	

	F21H
	

	N
	F21H 7/00
	其他白炽体〔2009.01〕

	
	
	

	F21L
	

	M
	F21L
	发光装置或其系统，便携式的或专门适合移动的（燃烧器入F23D）〔1，7〕

	M
	F21L类名后的附注
	1. 本小类包含的装置或系统专为运送而设计为或专门适用于运送，例如手携式；或者为了依照需求提供照明，而从一个地点移送到另一个地点，例如放在滚动支撑物上。〔7〕

2. 本小类不包含准备固定安装的装置或系统，例如车辆照明，或准备基本上是在永久位置上使用的装置或系统，这些装置和系统包含在小类F21S中。〔7〕

3. 只有当涉及非电光源使用的特殊改装是重要时，非电照明装置分入组F21L 17/00至F21L 26/00。〔2009.01〕

	D
	F21L 2/00- 
F21L 14/00
前的导引
标题 
	

	M
	F21L 2/00
	电照明装置的系统（同时采用电和非电光源或者可变光源的系统入F21L 27/00）〔7〕

	M
	F21L 4/00
	带有机内电池或电池组的电照明装置〔7〕

	M
	F21L 13/00
	带有机内发电机的电照明装置（带有太阳能电池的入F21L 4/00）〔1，7〕

	M
	F21L 14/00
	无机内电源的，例如连接电力网的电照明装置〔7〕

	D
	F21L 17/00– 
F21L 26/00
前的导引
标题 
	

	M
	F21L 17/00
	非电火炬；非电闪光照明装置

	M
	F21L 19/00
	提灯，例如防风灯或烛灯（蜡烛支座入F21V 35/00）

	M
	F21L 21/00
	非电袖珍灯，例如产生火花的灯

	M
	F21L 23/00
	矿工的非电手灯

	U
	F21L 26/00
	不包含在组F21L 17/00至F21L 23/00中的非电便携式照明装置或其系统〔8〕

	M
	F21L 27/00
	采用电和非电光源组合的照明装置或系统；在照明装置或系统中用非电光源代替或调换电光源，或者相反

	
	
	

	F21S
	

	M
	F21S
	非便携式照明装置或其系统（燃烧器入F23D）〔1，7〕

	M
	F21S类名
后的附注
	1. 本小类包含准备固定安装的装置或系统，例如车辆照明的，或用在永久性位置上的装置或系统，例如独立使用的落地灯或台灯。〔7〕

2. 本小类不包含专门适用于移动的装置和系统，该装置或系统包括在F21L小类中。〔7〕

3. 只有当涉及非电光源使用的特殊改装是重要时，非电照明装置或系统分入组F21L 17/00至F21L 26/00。〔2009.01〕

	D
	F21S 2/00-
F21S 10/00
前的导引
标题 
	

	M
	F21S 2/00
	不包含在大组F21S 4/00至F21S 10/00或F21S 19/00中的照明装置的系统，例如模块化结构的〔7〕

	M
	F21S 4/00
	使用光源线或带的照明装置或系统〔7〕

	M
	F21S 6/00
	准备独立使用的照明装置（F21S 9/00，F21S 10/00优先）〔7〕

	M
	F21S 8/00
	准备独立使用的照明装置（F21S 9/00，F21S 10/00优先；使用光源线或带的入F21S 4/00）〔7〕

	M
	F21S 9/00
	带有机内电源的照明装置；采用这种带有机内电源的照明装置的系统

	M
	F21S 10/00
	产生变化的照明效果的照明装置和系统〔7〕

	D
	F21S 11/00 – 
F21S 15/00
前的导引
标题 
	

	M
	F21S 11/00
	使用日光的非电照明装置或系统（窗户或类似部件入E06B）

	M
	F21S 13/00
	使用点状光源的非电照明装置或系统（蜡烛支座入F21V 35/00）；使用非特定形状光源的非电照明装置或系统

	M
	F21S 15/00
	使用不包含在大组F21S 11/00、F21S 13/00或F21S 19/00内的光源的非电照明装置或系统

	M
	F21S 19/00
	使用电和非电光源组合的照明装置或系统；以非电光源代替或调换电光源，或反之

	
	
	

	F21V
	

	M
	F21V类名
后的附注
	1. 组F21V 1/00至F21V 14/00包含那些涉及光发射或光分布部分的零件。组F21V 15/00至F21V 31/00包含那些未涉及光发射或光分布部分的零件。〔2009.01〕

2. 只有当需要考虑涉及非电光源使用的特殊改装时，非电照明装置或系统的零件分入组F21V 35/00至F21V 37/00。〔2009.01〕
3. 在本小类中，最好加注小类F21W 和F21Y的引得码。〔7〕

	D
	F21V 1/00- 
F21V 14/00
前的导引
标题 
	涉及光发射或光分布部分的零部件（一般光学元件或系统入G02B）

	M
	F21V 1/00
	光源的遮光装置

	M
	F21V 5/00
	光源的折射器

	M
	F21V 7/00
	光源的反射器

	M
	F21V 11/00
	不包含在F21V 1/00，F21V 3/00，F21V 7/00或F21V 9/00各组内的遮光屏

	D
	F21V 15/00 - F21V 37/00
前的导引
标题 
	

	M
	F21V 29/00
	冷却或加热装置（在照明灯具上有气流通过的空调系统的冷却入F24F 3/056；与空调系统的出口结合的照明灯具入F24F 13/078；放映机的冷却入G03B 21/16）〔1，7〕

	D
	F21V 33/00
后的附注

	

	
	
	

	F22B
	

	D
	F22B 1/00- 
F22B 3/00
前的导引
标题 
	

	M
	F22B 3/00
	其他的蒸汽发生方法；本小类其他组中不包含的蒸汽锅炉

	D
	F22B 5/00- 
F22B 31/00
前的导引
标题 
	

	M
	F22B 37/34
	··促进水循环的锅炉改进（用于促进水循环的辅助装置
   入F22D 7/00）

	
	
	

	F22D
	

	M
	F22D
	预热或蓄预热；给水；补充水；水位的控制；促进锅炉内的水循环的辅助装置（水的化学处理，例如净化入C02F；一般闭路热交换装置入F28D；一般控制入G05）

	M
	F22D 7/00
	用于促进水循环的辅助设备（用于促进水循环的锅炉改进入F22B 37/34）

	
	
	

	F23B
	

	M
	F23B
	只用固体燃料的燃烧方法或设备（用于燃烧室温下是固体，但以融化状态燃烧的燃料的燃烧，如蜡烛蜡，入C11C 5/00，F23C，F23D；使用悬浮在空气中的固体燃料的入F23C，F23D 1/00；使用悬浮在液体中的固体燃料入F23C，F23D 11/00；同时或交替使用固体和流体燃料的入F23C，F23D 17/00）

	
	
	

	F23C
	

	M
	F23C
	使用流体燃料的燃烧方法或设备（燃烧器入F23D）

	M
	F23C 6/04
	·串接的〔3〕

	M
	F23C 7/02
	·不通过燃烧器的送风配置

	
	
	

	F23G
	

	M
	F23G 5/00
	废物的焚化；焚化炉结构；零部件、附件或其控制〔4〕

	M
	F23G 5/027
	··热解或气化（淤渣的热解入C02F 11/00）〔4〕

	M
	F23G 7/00
	专门适用于处理特殊废物或低品位燃料的焚化炉或其他设备，如化学工业的 （F23G 1/00优先 ；焚化式便器入A47K 11/02；放射性废料的焚化入G21F 9/00）〔4，8〕

	M
	F23G 7/06
	·处理废气或秽气的，例如排气（处理来自燃烧固体或流
  体燃料的设备的初始燃烧未尽物质的入F23B，F23C）
  〔4〕

	
	
	

	F23Q
	

	M
	F23Q 7/00
	炽热点火；采用电热的点火器，例如点烟用打火机；电加热的热线点火塞

	
	
	

	F24F
	

	M
	F24F 1/00
	用于空气调节的室内装置，例如接收来自集中式空调站一次空气的

	
	
	

	F24H
	

	U
	F24H类名后的附注
	1．本小类包含的空气加热器的显著特点是主要通过空气强制循环形成的对流，将热量大量释放给空气。包含在F24B，F24C小类内的家用炉或灶也可以是火焰空气加热器或是电力空气加热器，但是它们散发热量大部分是通过辐射，只有小部分是通过自然对流。〔3〕

2．在本小类内，下列术语或用词意指：

·“水”包括其他液体，总是指要加热的液体；〔3〕

·“空气”包括其他气体或气体混合物，总是指要加热的气体；〔3〕

·“炉管”指加热器中的管子，燃烧是在这些管子中进行的；〔3〕

·“火管”指加热器中的管子，位于管外的燃烧室中的烟气通过它流出；〔3〕

·“加热器”包括既有热发生装置和又有将产生的热传给水和空气的装置的设备。〔3〕

3．所有贮热加热器均包含在F24H 7/00组内。〔3〕

	
	
	

	F25C
	

	M
	F25C
	冰的制造、加工、储存或分配（冷冻甜食包括冰淇淋，它们的制作入A23G 9/00；用移去冻结溶剂来浓缩溶液入B01D 9/04；用冻结来净化水入C02F 1/22；制冷机器、装置或系统入F25B；气体或气态混合物的凝固入F25J；冷冻干燥入F26B） 〔2〕

	M
	F25C 3/00
	专门适用于冬季运动或类似娱乐目的的冰或雪的制造，例如用于运动装备的方法或设备；人工造雪（作为雪上或冰上运动的室内或室外练习用人造地面的创建或铺设入E01C 13/10；在雪面或冰面上作业以便使其适于交通或体育运动目的入E01H 4/00）

	M
	F25C 3/02
	·作为室内滑冰场用冰

	M
	F25C 3/04
	·作为雪橇跑道或滑雪跑道；人工造雪

	M
	F25C 5/00
	冰的加工、贮存或分配

	
	
	

	F25D
	

	M
	F25D类名后的附注
	1. 与制冷机有关的装置分入组F25D 11/00至F25D 16/00。〔2009.01〕

2. 在本小类内，下面术语含义为：
• “设备”系指需制冷的封闭场所；该设备或是与制冷机有关，例如在制冷柜内，或是与其他冷源有关，例如在冰箱内。

3. 注意小类F24F类名后面的附注2。〔5〕

	M
	小类索引
	小类索引

与制冷机无关的设备

应用冷空气或冷水；其他制冷材料或物体  1/00; 3/00
应用吸热化学反应或无回收的蒸发作用  5/00, 7/00
其他设备，组合设备 9/00
与制冷机有关的设备：可独立移动的；固定的；其他 11/00；13/00；15/00
和与制冷机无关的冷却模式相结合   16/00

一般应用的构件或装置：除霜；一般特征；需冷却物品的贮运 21/00；23/00； 25/00

制冷液体或气体的循环；照明  17/00；27/00

配置或安装：制冷装置的；控制或安全设备的 19/00；29/00

其他设备  31/00

	M
	F25D 9/00
	不与冷却机相关且不包含在F25D 1/00至F25D 7/00各组中的设备；包含在组F25D 1/00至F25D 7/00中的两组或多组的组合设备

	M
	F25D 11/00
	与冷却机相关的独立可移动的设备，例如家用电冰箱

	M
	F25D 13/00
	与冷却机相关的固定式设备，例如冷藏间

	M
	F25D 15/00
	不包含在F25D 11/00或F25D 13/00组内且与冷却机相关的设备，例如非独立可移动的设备

	
	
	

	F27
	

	U
	F27 
	炉；窑；烘烤炉；蒸馏炉（专门适用于其他类目所包括的目的的、且在该类专门提及的炉，见有关类，例如面包烘烤炉入A21B，玻璃熔化炉入C03B，炼焦炉或煤气发生设备入C10B、C10J，碳氢化合物的裂解设备入C10G，高炉入C21B，炼钢用转炉入C21C，金属热处理炉入C21D；电渣或电弧熔化金属炉入C22B9/00；烧搪瓷炉入C23D；燃烧设备入F23；电加热入H05B）〔4〕

	
	
	

	F27B
	

	M
	F27B 19/00
	不完全包含在F27B 1/00至F27B 17/00中任一大组的不同类型的炉的组合

	
	
	

	F28F
	

	M
	F28F 27/00
	专门适用于热交换或传热设备的控制装置或安全装置

	
	
	

	F41
	

	
	分部F41-F42
	武器；爆破

	
	
	

	F41J
	

	M
	小类索引
	小类索引

靶

固定的或可移动的  1/00；7/00，9/00
反射的或活动的   2/00
专门适用于箭靶或标枪靶的  3/00
靶命中指示器或记录器  5/00
靶架；靶场   1/00；11/00
弹头收集器   13/00

	M
	F41J 1/00
	靶；靶架；靶托（F41J 2/00至F41J 11/00优先；与弹头收集器结合的靶入F41J 13/02）〔5〕

	D
	F41J 1/12
	（转入F41J 13/00）

	D
	F41J 1/14
	（转入F41J 13/02）

	D
	F41J 1/18
	（转入F41J 11/00）

	D
	F41J 1/20
	（转入F41J 11/02）

	N
	F41J 11/00
	靶场〔2009.01〕

	N
	F41J 11/02
	·所用的安全设备〔2009.01〕

	N
	F41J 13/00
	弹头收集器〔2009.01〕

	N
	F41J 13/02
	·与靶结合的〔2009.01〕

	
	
	

	F42D
	

	D
	F42D 7/00
	（转入F42D 99/00）

	N
	F42D 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	G部修订内容

	类号
	类名

	G01
	

	
	分部G01-G12
	仪器

	M
	G01
	测量；测试

	
	
	

	G01B
	

	M
	G01B
	长度、厚度或类似线性尺寸的计量；角度的计量；面积的计量；不规则的表面或轮廓的计量

	M
	G01B 9/04
	·测量显微镜

	M
	G01B 9/06
	·测量望远镜


	M
	G01B 11/14
	·用于计量相隔的物体或孔的间距或间隙（G01B 11/26优
  先；测距仪本身入G01C 3/00）

	
	
	

	G01C
	

	M
	G01C
	测量距离、水准或者方位；勘测；导航；陀螺仪；摄影测量学或视频测量学（液体水平面的测量入G01F；无线电导航，通过利用无线电波的传播效应，例如多普勒效应，传播时间来测定距离或速度，利用其他波的类似装置入G01S）

	M
	G01C 1/00
	测量角度

	M
	G01C 1/10
	··含有人为水平面的（G01C 1/14优先）

	M
	G01C 1/12
	···有稳定反射镜补偿的

	M
	G01C 1/14
	··潜望式六分仪

	M
	G01C 3/00
	视距测量；光学测距仪（测量长度的卷尺、测链或测轮入G01B 3/00；有源三角测量系统，即使用除了无线电波之外的电磁波的发射和反射入G01S 17/48）〔1，8〕

	M
	G01C 3/04
	··适用与望远镜或双筒望远镜相组合的测距器

	M
	G01C 3/22
	·利用视差三角形的，该视差三角形系由可变角度和设在
  目标处、目标附近或由目标组成的固定长度基线构成
  〔1，8〕

	M
	G01C 3/24
	·利用视差三角形的，该视差三角形系由固定角度和设在
  观测站，例如仪器上的长度可变的基线构成〔1，8〕

	M
	G01C 3/26
	·利用视差三角形的，该视差三角形系由固定角度和设在
  目标处、目标附近或由目标组成的长度可变的基线构成
  〔1，8〕

	M
	G01C 5/00
	高程测量；横向视距测量；分开点间的水准测量；水准仪（G01C 3/20，G01C 3/30优先）

	M
	G01C 5/02
	·含有视线自动稳定的

	M
	G01C 5/06
	·通过使用气压计量装置

	M
	G01C 7/00
	断面描绘（应用摄影测量学或视频测量学方法的入G01C 11/00）

	M
	G01C 11/00
	摄影测量学或视频测量学，例如，立体摄影测量学；摄影测量术〔1，8〕

	M
	G01C 11/10
	····应用计算机控制拍照位置

	M
	G01C 11/26
	····应用计算机控制照片的位置

	M
	G01C 13/00
	专门用于露天水源勘测，例如海洋、湖泊、江河或运河（液位的测量入G01F）

	M
	G01C 15/14
	·人为水平面

	M
	G01C 17/00
	罗盘；导航或测绘用的确定真北或磁北的装置（应用陀螺效应的入G01C 19/00）

	M
	G01C 19/08
	····电驱动的（G01C 19/14优先）

	M
	G01C 19/16
	···悬挂装置；轴承

	M
	G01C 19/26
	···锁定，即运动零件的制动，例如为运输时用的

	M
	G01C 19/32
	···旋转式陀螺仪专用的指示或记录装置

	M
	G01C 19/60
	··电子磁共振或核磁共振陀螺测量仪〔3，4〕

	M
	G01C 19/66
	···环形激光陀螺测量仪〔5〕

	M
	G01C 21/00
	导航；不包含在G01C 1/00至G01C 19/00组中的导航仪器（测量车辆在地面行驶的距离入G01C 22/00；车辆位置、行程、高度或姿态的控制入G05D 1/00；涉及给车辆传输导航指令的用于道路车辆的交通控制系统入G08G 1/0968）

	M
	G01C 21/02
	·应用天文学的方法（G01C 21/24，G01C 21/26优先）
 〔1，7〕

	M
	G01C 21/04
	·应用陆地测量法（G01C 21/24，G01C 21/26优先）〔1，7〕

	M
	G01C 21/20
	·执行导航计算的仪器（G01C 21/24、G01C 21/26优先）
 〔1，7〕

	M
	G01C 21/22
	··航线标示板

	M
	G01C 22/00
	测量车辆、人员、动物或其他运动的固态物体在地面行驶的距离，例如，应用里程计或应用计步器

	
	
	

	G01L
	

	M
	G01L 7/00 – 
G01L 21/00
前的导引
标题 
	测量流体压力

	M
	G01L 13/00
	测量两个或更多个流体压力差值的设备或仪表

	M
	G01L 15/00
	同时测量两个或更多个流体压力值的设备或仪表

	
	
	

	G01R
	

	U
	G01R 19/02- 
G01R 19/32
前的附注

	在G01R 19/02至G01R 19/32各组中，G01R 19/28组优先。G01R 19/18至G01R 19/25各组优先于G01R 19/02至G01R 19/165和G01R 19/30各组。〔3〕

	
	
	

	G01S
	

	M
	G01S
	无线电定向；无线电导航；采用无线电波测距或测速；采用无线电波的反射或再辐射的定位或存在检测；采用其他波的类似装置

	M
	G01S 1/72
	·利用超声波、声波或次声波

	M
	G01S 1/76
	··用于确定方向或位置线的系统〔5〕

	M
	G01S 3/00
	由方向上无重要性的次声波、声波、超声波或电磁波或者粒子发射来测定方向的定向器（通过确定多个方向或位置线配合定位的入G01S 5/00）

	M
	G01S 3/06
	···提高有效方向性的装置，例如利用不同取向方向特性
    的组合信号或通过锐化由旋转或摆动波束天线得到的
    所需信号的包络波形（比较具有不同取向方向特性的
    信号振幅来确定方位的入G01S 3/16，G01S 3/28）

	M
	G01S 3/68
	·····其中脉冲包络信号的计时是由阴极射线管指示的

	M
	G01S 3/802
	··确定方向或确定相对于预定方向的偏移的系统〔5〕

	M
	G01S 5/12
	··由不同形状的位置线的配合，例如双曲线、圆、椭圆或
   辐射状

	M
	G01S 5/28
	··由不同形状的位置线的配合，例如双曲线、圆、椭圆或
   辐射状〔5〕

	M
	G01S 7/03
	··专用的HF子系统的零部件，例如，发射机和接收机共
   用的〔5〕

	M
	G01S 7/292
	····提取所要的回波信号〔5〕

	M
	G01S 7/499
	··使用极化效应〔6〕

	M
	G01S 7/521
	··结构特征〔6〕

	M
	G01S 11/00
	不利用反射或再辐射确定距离或速度的系统（通过两个或更多个距离测定的配合来定位入G01S 5/00）〔2〕

	M
	G01S 11/08
	··使用同步时钟的〔5〕

	M
	G01S 13/00
	使用无线电波的反射或再辐射的系统，例如雷达系统；利用波的性质或波长是无关的或未指明的波的反射或再辐射的类似系统〔3〕

	M
	G01S 13/524
	·····以发射信号为基准，并以由目标移动引起的频率或
      相位偏移为根据的，例如相干MTi〔5〕

	M
	G01S 13/88
	·专适用于特定应用的雷达或类似系统（目标的电磁探测
  或检测，例如近场检测入G01V 3/00）〔3，6〕

	M
	G01S 13/89
	·用于绘地图或成像〔3〕

	M
	G01S 13/90
	··使用合成孔径技术〔3，6〕

	M
	G01S 13/91
	·用于交通控制 （G01S 13/93优先）〔3〕

	M
	G01S 13/92
	··用于速度测量〔3〕

	M
	G01S 13/93
	·用于防碰撞目的〔3〕

	M
	G01S 13/94
	·用于地形回避〔3〕

	M
	G01S 13/95
	·用于气象应用〔3〕

	M
	G01S 15/88
	·专门适用于特定应用的声纳系统（地震或声学探测或检
  测入G01V 1/00）〔3，6〕

	M
	G01S 15/89
	·用于绘地图的或成像〔3〕

	M
	G01S 15/93
	·用于防碰撞〔3〕

	M
	G01S 15/96
	·用于鱼群探测〔3〕

	M
	G01S 17/00
	应用除无线电波外的电磁波的反射或再辐射系统，例如，激光雷达系统〔3〕

	M
	G01S 17/08
	···只用于测量距离（间接测量入G01S 17/46；有源三角
    测量系统入G01S 17/48）〔3，8〕

	M
	G01S 17/48
	····有源三角测量系统，即用除了无线电波之外的其他电
     磁波的发射和反射〔8〕

	M
	G01S 17/89
	··用于绘地图或成像〔6，8〕

	M
	G01S 17/93
	··用于防碰撞目的〔6，8〕

	M
	G01S 17/95
	··用于气象应用〔6，8〕

	
	
	

	G01T
	

	M
	G01T
	核辐射或X射线辐射的测量（材料的辐射分析，质谱测定法入G01N 23/00；用于分析辐射或粒子的放电管入H01J 40/00，H01J 47/00，H01J 49/00）

	M
	G01T 1/02
	·剂量计（G01T 1/15优先）〔2〕

	M
	G01T 1/08
	··照相剂量计

	M
	G01T 1/15
	·累积由辐射探测器产生的脉冲的仪器，例如应用二极管
  泵激电路

	M
	G01T 1/161
	··在核医学领域的应用，例如，人体内的计数〔2〕

	M
	G01T 1/164
	···闪烁照相法〔2〕

	M
	G01T 1/169
	··污染的表面面积的探查和定位〔2〕

	M
	G01T 1/175
	···电源电路〔2〕

	M
	G01T 1/185
	··用电离室装置〔2〕

	M
	G01T 1/24
	··用半导体探测器

	M
	G01T 1/28
	··用二次发射探测器

	M
	G01T 1/29
	·对辐射束流的测量，例如，测量射束位置或截面；辐射
  的空间分布的测量〔2〕

	M
	G01T 3/08
	·用半导体探测器〔2〕

	M
	G01T 5/00
	粒子的运动或轨迹的记录（火花室入H01J 47/14）；粒子轨迹的处理或分析〔2〕

	M
	G01T 5/08
	·闪烁室（放电管入H01J 40/00，H01J 47/00）

	
	
	

	G01V
	

	M
	G01V
	地球物理；重力测量；物质或物体的探测；示踪物（用于指示因事故被掩埋的人的位置，例如，被雪掩埋的人的位置的装置入A63B 29/02）〔4，6〕

	M
	G01V 1/02
	·产生地震能

	M
	G01V 1/157
	··利用火花放电；利用引爆线〔3〕

	M
	G01V 1/16
	·地震信号的接收元件；接收元件的配置或改进

	M
	G01V 1/22
	·将地震信号送至记录或处理设备

	M
	G01V 1/24
	·地震数据的记录

	M
	G01V 3/00
	电或磁的勘探或探测；地磁场特性的测量；例如，磁偏角或磁偏差〔2，4〕

	M
	G01V 3/08
	·通过被测目标或地质结构或通过探测装置产生或改变磁
  场或电场进行操作的（用电磁波的入G01V 3/12）

	M
	G01V 3/38
	·处理数据，例如，用于分析、用于解释或用于校正〔3〕

	M
	G01V 5/00
	应用核辐射进行勘探或探测，例如，利用天然的或诱导的放射性

	M
	G01V 7/08
	·用天平

	M
	G01V 8/00
	用光学装置勘探或探测〔6〕

	M
	G01V 8/10
	· 探测，例如，用光垒（用来自目标的反射光入G01S 17/00）
  〔6〕

	M
	G01V 15/00
	为了能够探测目标物而与目标物相连接或相结合的示踪物（具有可检测的标签或标志的与机器一起使用的记录载体入G06K 19/00）〔6〕

	N
	G01V 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	G02C
	

	M
	G02C
	眼镜；太阳镜或与眼镜有同样特性的防护镜；隐形眼镜（测试眼睛的试验框架入A61B 3/04；与眼镜无相同特性的防护镜或护目罩入A61F 9/00）

	M
	G02C类名
后的附注
	本小类亦包括单片眼镜、夹鼻眼镜或手柄眼镜。

	U
	G02C 7/04
	··眼睛用的隐形眼镜（隐形眼镜的消毒或杀菌入A61L
    12/00）

	
	
	

	G03B
	

	M
	G03B 1/00- 
G03B 5/00
前的导引
标题 
	用于照相机、放映机和印片机中至少两类设备的通用零部件

	M
	G03B 1/00
	一般所关心的照相机，放映机或印片机的胶卷装卸

	M
	G03B 3/00
	一般所关心的照相机，放映机或印片机的聚焦装置（聚焦装置、照相机的自动聚焦系统入G03B 13/00；放映机自动聚焦装置入G03B 21/53；投影印片设备或复制照相机的自动聚焦装置入G03B 27/34，G03F）

	M
	G03B 5/00
	一般所关心的照相机，放映机或印片机的除聚焦外相对于成像面或景物面的光学系统的调节

	
	
	

	G04B
	

	M
	G04B 11/00
	发条的棘轮机构、停止棘轮或离合器

	M
	G04B 19/00
	用目视方式指示时间（用电灯的入G04C 17/02；一般显示装置入G09）

	M
	G04B 21/00
	用音响方式指示时间（在预选的时间报时入G04B 23/00；用电动报时的装置入G04C 21/04；发出声音的仪器本身入G10）

	
	
	

	G04C
	

	U
	G04C 5/00
	计时器内将摆动变换成转动的电或磁装置，即电或磁的擒纵机构（调节器入G04C 3/00）〔3〕

	
	
	

	G05B
	

	M
	G05B类名
后的附注
	1.本小类包括调节特定变量的控制系统或单元的部件，这些部件显然能更普遍应用。
2.本小类不包括：〔7〕
a．一般控制或调节非电变量的系统，这些系统包括在小类G05D中；〔7〕
b．一般调节电或磁变量的系统，这些系统包括在小类G05F中；〔7〕    
c．专门适用于控制在其他一个小类设置的特定机械或装置的系统，只要对相关特殊应用的控制或调节具有特定的设置，这些系统就分在相关的小类（见下面的附注5）。否则，分类入本小类中最适当的分类位置。〔7〕
3.在本大类中，下列术语或词语以指定的含义使用：
• “自动控制器”系指一个系统、电路或装置，其中把来自检测单元的信号与代表所要求值的信号相比较，而且以减少偏差的方式运行。自动控制器一般不包括传感单元（即测量待校正的条件数值的单元）或校正单元（即调整待校正条件的单元）。
•“电的”包括“机电的”、“液电的”或“气电的”。
4.在本小类中，特定控制系统的零部件如果不能包括在其他类目中，将其分类在与该系统相关的组中。
5.本附注列出了在上述附注2 的c中提到的具有特定设置的IPC中的位置；其中这种设置是在一般的领域中的，位置列在标题为“一般参见”的下面；其中与程序控制有关的设置，位置列在标题为“与组G05B 19/00相关的位置”的下面。 〔7〕
A01K 73/04  用于捕鱼拖网的撒网或定网〔7〕
A61G 13/02, 

A61G 15/02  可调节的手术桌、手术椅或牙科椅
A63H 17/39  玩具车的驾驶机构〔7〕
B01D 3/42  蒸馏〔7〕
B01D 24/48, 

B01D 29/60, 

B01D 37/04, 

B01D 46/44  过滤〔7〕
B01D 53/30 用气体分析仪分离气体或蒸气〔7〕
B01D 61/00 使用半透膜的分离〔7〕
B01J 4/00 在化学或物理工艺中的进料与出口〔7〕
B01J 38/14催化剂再生或再活化的氧化气体中的氧含
         量〔7〕
B01J 47/14 离子交换过程〔7〕
B05B 12/02 在喷射系统中的输送〔7〕
B21B 37/00, 

B21B 39/00 金属轧机〔7〕
B21K 31/00 用于锻压、压制或锤制的刀架定位〔7〕
B22D 11/16 金属的连续铸造〔7〕
B22D 13/12 金属的离心铸造〔7〕
B22D 17/32 金属的压力铸造或喷射膜铸造〔7〕
B22D 18/08 金属的压力铸造或真空铸造〔7〕
B22D 46/00 金属的一般铸造〔7〕
B23B 39/26 镗床或钻床刀具或工件的定位〔7〕
B23D 36/00 用于坯料不沿切割方向移动剪切或类似
           切割的机械〔7〕
B23Q 5/00 机床的驱动机构或进给机构〔7〕
B23Q 15/00 机床的进给运动、切削速度和位置〔7〕
B23Q 35/00 机床由模或标准模型的加工〔7〕
B24B 47/22 磨削工具或工件的位置〔7〕
B25J 13/00 机械手〔7〕
B26D 5/02 切割机械中切割元件的位置〔7〕
B29C 39/00 至B29C 51/00  塑料材料的成型技术〔7〕
B30B 15/14, 

B30B 15/16 压力机〔7〕
B41B 27/00 排字机〔7〕
B41F 33/00 印刷机械或印刷机〔7〕
B41J 11/42 打字机中传送单张纸或卷筒纸〔7〕
B41L 39/00 商业用的复写、复制和印刷设备或装置
         〔7〕
B41L 47/56 地址印刷机〔7〕
B60G 17/00 至B60G 21/00 车辆悬架〔7〕
B60T 7/00 至B60T 15/00 车辆制动〔7〕
B65B 57/00 包装机械〔7〕
B65G 43/00 输送机〔7〕
E02F 3/43 挖掘或疏浚驱动操作的顺序〔7〕
E21B 44/00 钻井操作〔7〕
F01K 1/12, 

F01K 1/16 蒸汽储汽器〔7〕
F01K 3/00, 

F01K 7/00, 

F01K 13/02 蒸汽发动机装置〔7〕
F02C 7/05 燃气轮机或喷气推进装置的空气吸入〔7〕
F02C 9/00 燃气轮机；空气助燃喷气推进装置的燃料
         供给〔7〕
F02D 燃烧发动机〔7〕
F02K 1/15, 

F02K 1/76 喷气推进装置的喷管或喷嘴〔7〕
F02K 7/00 至 F02K 9/00 喷气推进装置〔7〕
F04B 1/00, 

F04B 27/00, 

F04B 49/00  变容式机械〔7〕
F04D 15/00, 

F04D 27/00 非变容式泵，泵送装备或系统〔7〕
F16D 43/00, 

F16D 48/00 离合器〔7〕
F16F 15/02 使用液体装置抑制振动〔7〕
F16H 59/00 至F16H 63/00 传动装置〔7〕
F22B 35/00 蒸汽锅炉〔7〕
F23G 5/50 废物的焚烧〔7〕
F23N 燃烧设备中的燃烧〔7〕
F24B 1/18 在明火炉中使用固体燃料的燃烧〔7〕
F24J 2/40 太阳能加热〔7〕
F26B 25/22 固体材料或制品的干燥过程〔7〕
F28B 11/00 水蒸气或蒸气的冷凝器〔7〕
F28D 15/06 在通入或穿过通道壁的封闭管道里具有
          中间传热介质的热交换装置，其中介质凝
          结和蒸发〔7〕
F28F 27/00 一般的热交换或传热装置〔7〕
G06F 11/00 计算机〔7〕
G08G 交通〔7〕
G09G 使用静态方法显示可变信息的指示装置〔7〕
G11B 15/00, 

G11B 19/00 记录载体的驱动、启动和停止〔7〕
G21C 7/00 核反应〔7〕
G21D 3/00 核发电厂〔7〕
H01J 37/30 用于物体局部处理的电子束或离子束〔7〕
H02P 电动机、发电机或机电变换器〔7〕
与组G05B 19/00相关的位置（程序控制系统）〔7〕
A61J 7/04 程控药品配给器〔7〕
A61L 2/24 灭菌或消毒〔7〕
A61N 1/36 心脏起搏器〔7〕
A63H 17/39  具车的驾驶机构〔7〕
B04B 13/00 离心机〔7〕
B21B 37/24 由金属轧机产生的工件的厚度〔7〕
B21D 7/12 板、型材或管的弯曲〔7〕
B23B 39/08, 

B23B 39/24 镗床和钻床〔7〕
B23H 7/20 放电加工和电化加工〔7〕
B23P 21/00 将多种不同的部件装配成组合单元〔7〕
B24B 51/00 磨削工件中一系列单个步骤〔7〕
B25J 9/00 机械手〔7〕
B30B 15/26 压力机〔7〕
B41F 33/16 印刷机械或印刷机中的操作顺序〔7〕
B41J 11/44 在打字机中输送单张纸或卷筒纸〔7〕
B41L 39/16 商业用的复写、复制或印刷设备或装置中
           的操作顺序〔7〕
B41L 47/64 在地址印刷机中选择要印刷的正文或图
           像〔7〕
B60L 15/20 电驱动车辆的牵引马达速度〔7〕
B65H 31/24 垛件〔7〕
B66C 13/48, 

B66C 23/58 起重机驱动〔7〕
B67D 5/14 液体分配、输送或传送〔7〕
D05B 19/00, 

D05B 21/00 缝纫机〔7〕
D05C 5/04 绣花机〔7〕
D06F 33/00 洗衣机中的操作〔7〕
F02D 27/02, 

F02D 28/00 燃烧发动机〔7〕
F02D 41/26 燃烧发动机可燃混合气或其组分的供给
         〔7〕
F15B 21/02 流体压力执行机构系统〔7〕
F23N 5/20, 

F23N 5/22 燃烧装置中的燃烧〔7〕
G01G 19/38 称重装置〔7〕
G04C 23/08, 

G04C 23/34 电动机械钟或表〔7〕
G06C 21/00 机械方式操作的数字计算机〔7〕
G06F 9/00 电数字数据处理的控制单元〔7〕
G06F 13/10 电数字数据处理的外围设备〔7〕
G06F 15/00 电方式操作的数字计算机〔7〕
G06G 7/06 电或磁方式操作的模拟计算机〔7〕
G09B 7/04, 

G09B 7/08, 

G09B 7/12 电方式操作的教学装置或设备〔7〕
H01H 43/00 电子开关〔7〕
H01J 37/30 用于物体局部处理的电子束和离子束管
         〔7〕
H03K 17/296 电子开关或门控〔7〕
H04Q 3/54 在电子通讯技术中的选择装置〔7〕

	
	
	

	G05G
	

	M
	G05G 1/00
	控制构件，例如旋钮或手柄；其组件或装置；指示控制构件的位置（操纵杆入G05G 9/04；机动车辆的方向盘入B62D）

	M
	G05G 5/03
	·有助于操作者知道控制构件到达目标位置或基准位置的
  装置；提供感觉，例如，产生反作用力的装置（指示控
  制构件位置的装置入G05G 1/015）〔5，2008.04〕

	U
	G05G 7/00
	备有单个的控制构件与单个的被控制构件配合的手动操纵的控制机构及其零部件（制构件入G05G 1/00）

	U
	G05G 9/00
	备有单个的控制构件与两个或多个被控构件配合的手动操纵控制机构，例如选择地、同时地配合

	U
	G05G 11/00
	备有两个或多个控制构件与单个被控构件配合的手动操纵控制机构

	U
	G05G 13/00
	备有两个或多个控制构件以及还有两个或多个被控构件的手动操纵控制机构（联锁的入G05G 5/08）

	M
	G05G 25/00
	控制机构的其他零部件、零件或附件，例如起弹性支撑的中间构件

	
	
	

	G06G
	

	N
	G06G 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	G06M
	

	M
	G06M 7/00- 
G06M 11/00
前的导引
标题 
	物品的计数

	
	
	

	G08B
	

	M
	G08B
	信号装置或呼叫装置；指令发信装置；报警装置（车辆上的信号装置入B60Q，B62D 41/00；铁路信号系统或装置入B61L；自行车上的入B62J 3/00，B62J 6/00；具有报警装置的保险柜或保险库入E05G；用于矿井的信号装置或报警装置入E21F 17/18；传感测量元件，见G01的有关小类；交通控制系统入G08G；可视指示装置入G09；发声装置入G10；无线电或近场呼叫系统入H04B 5/00，H04B 7/00；扬声器、传声器、唱机拾音器或类似的机电传感器入H04R）

	
	
	

	G09B
	

	M
	G09B类名
后的附注
	1本小类包括：

作为教学或训练装置的模拟机，如它们给出明确的感觉，而这种感觉与学生所实际体验到的由他参与的动作产生的感觉具有类似性。

建筑物、设备或类似物的模型。

2本小类不包括：

·仅仅通过含计算的装置证明或举例说明设备或系统的功能的模拟器，因此不能被当作教学或训练设备。这种模拟器如果未列入其他类目的，则入G06。 

·与真实的装置或机器相同的模拟机，组件归入这些装置或机器的有关小类而不入G09。

	
	
	

	G10L
	

	N
	G10L 23/00
	本小类其他组中不包括的语音识别〔2009.01〕

	
	
	

	G11B
	

	M
	G11B
	基于记录载体和换能器之间的相对运动而实现的信息存储（以不需要通过换能器重现记录值的方式记录测量值的入G01D 9/00；利用有机械标记的带子，例如，穿孔纸带或利用单元记录卡，如穿孔卡片或具有磁性标记的卡片的记录或重现设备入G06K；将数据从记录载体的一种类型转移到另一种类型上的入G06K 1/18；将重放装置的输出耦合到无线电接收机上去的电路入H04B 1/20；唱机拾音器之类的声音机电传感器或为此所用的电路入H04R）

	M
	G11B 3/00
	应用机械切割、变形或加压产生的记录，例如，沟纹或凹槽的切割、变形或加压；通过机械传感重现的；它们的记录载体（G11B 11/00优先）

	M
	G11B 3/02
	·换能头的配置

	M
	G11B 3/54
	··存放；操纵，例如，从换能头输送到记录针及从记录
   针输送到换能头

	M
	G11B 3/58
	·记录载体或记录针的清洁，例如，刮屑或除尘

	M
	G11B 3/60
	·记录载体的转盘

	M
	G11B 3/70
	··以材料或结构的选择特征区分的；专用于制造记录载
   体的工艺方法或设备〔4〕

	M
	G11B 5/02
	·记录、重现或抹除的方法及其读、写或抹除的电路〔2〕

	M
	G11B 5/455
	·磁头的功能测试装置；磁头的测量装置〔4〕

	M
	G11B 5/465
	·磁头的退磁装置〔4〕

	M
	G11B 5/62
	·按所用材料选择区分的记录载体

	M
	G11B 5/627
	··磁带的引头部分，例如，磁带上的或用于连接的非磁性
   条〔4〕

	M
	G11B 5/68
	··由一层或多层用黏结剂均匀混合的可磁化颗粒构成的

	M
	G11B 5/70
	···在底层上的〔1，7〕

	M
	G11B 5/84
	·专用于制造记录载体的方法或设备

	M
	G11B 7/085
	··具有将光束移入或移出其工作位置的设施的（用信息信
   号作调制的入G11B 7/12；控制光束位置或方向的，即
   折射的入G02F 1/29）〔4〕

	M
	G11B 7/125
	··为换能头所用的光束源；调制器，例如，控制光点或光
   迹大小或强度的装置〔4〕

	M
	G11B 7/13
	··为换能头所用的光检测器〔4〕

	M
	G11B 7/20
	··双记录装置，即：在此种装置中同时在同一个或相关轨
   迹上以两种不同形式记录信息，例如，瞬时值和平均值
   的记录（与电影胶片相结合的声记录入G03C 5/14）

	M
	G11B 7/24
	·按所选用的材料或按结构或按形式区分的记录载体（按
  载体上信息的排列区分的入G11B 7/007）〔4〕

	M
	G11B 7/26
	··专门适用于记录载体制造的工艺方法或设备

	M
	G11B 15/22
	··停动装置（用与停动装置不同的装置在停动之前进行减
   速的入G11B 15/48；用与停动装置不同的机械联动在停
   动之前进行减速的入G11B 15/50）

	M
	G11B 15/54
	···应用闪光测速仪表的；应用转速表的

	M
	G11B 19/00
	并非专用于细丝或薄片形记录载体或具有支承物的记录载体的驱动、起动、停动；它们的控制；操作功能的控制

	M
	G11B 19/22
	··除速度调节制动器外的其他制动器

	M
	G11B 19/28
	··速度的控制、调节或指示（G11B 19/24优先）

	M
	G11B 20/06
	··角调制记录或重现的〔4〕

	M
	G11B 20/08
	··脉冲调制记录或重现的（脉冲编码调制记录的入G11B
   20/10）〔4〕

	M
	G11B 20/10
	·数字记录或重现〔4〕

	M
	G11B 23/02
	·容器；存放装置(改装用来存放记录载体的柜、箱、台的
  入G11B 33/04；存放薄片、带或细丝状材料一般入B65H
  75/00)〔4〕

	M
	G11B 23/30
	·考虑到辅助信息的

	M
	G11B 25/00
	按所用记录载体的形状区分的，但并非专指记录或重现方法的设备〔4〕

	M
	G11B 27/02
	·编辑，例如，改变记录在记录载体上或从记录载体上重
  现的信息信号的次序〔5〕

	M
	G11B 27/24
	···借助于检测记录载体上的除转换轨迹以外的特征的

	M
	G11B 31/00
	用于记录或重现设备与有关设备协同作业的装置（与摄影机或放映机协同作业的入G03B 31/00）〔1，7〕

	M
	G11B 33/00
	本小类其他各组中不包含的结构部件、零部件或附件〔4〕

	M
	G11B 33/02
	·柜；箱；台； 在其中或其上设备的布局〔4〕

	
	
	

	G21
	

	
	分部G21-G21
	核子学

	
	
	

	G21G
	

	N
	G21G 7/00
	本小类其他组中不包括的化学元素的转变〔2009.01〕

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	H部修订内容

	类号
	类名

	H
	

	U
	H类名后
附注
	本附注包括H部使用的基本原则和一般说明

Ⅰ.H部包括：

a.基本电气元件，包括设备和电路的所有电气元件以及一般机械结构，其中电路包含各种基本元件组装而成的印刷电路，该主题还包括一定范围的这些元件的制造（当其他分类位置不包含时）；

b.发电，包括发电、变电和配电以及其相应装置的控制；

c.应用电学，包括：

i.   一般应用技术，即电加热电路和电照明电路的一般应
用技术；

ii   某些特殊应用技术，严格地说是电气的或是电子的，在国际专利分类表的其他部中不包括的主题，有：

1.电光源，包括激光；

2.电X射线技术；

3.电等离子体技术以及带电粒子或中子的产生和加速；

d.基本电子电路及其控制；

e.无线电或电通信技术；

f.制造所述物品或元件用的特殊材料的应用。对此，应参照“使用指南”中第88至第90条。

Ⅱ.在本部中，应用如下一般规则：

a. 除以上Ⅰc中所列主题外，凡列入国际专利分类表H部以外的各个部中有关于具体操作、方法、装置、物体或物品的电气方面或电气部分，总是分入该操作、方法、装置、物体或物品的小类中。当涉及类似性质的技术主题的公共特征已经体现在大类一级时，则这些电气方面或电气部分则与操作、方法、装置、物体或物品一起分入某一小类，该小类包括所讨论技术主题的全部一般性电气应用；

b. 以上a中所指的电气应用，或是一般的或是具体的，包
括：

i.A61类中的治疗方法和装置；

ii. B01、B03大类以及B23K小类中的在各种实验室或工业操作中应用的电加工方法和装置；

iii. B部“运输”分部中一般运输工具和具体车辆的供电、
电推进和电照明；

iv. F02P小类中的内燃机的电引燃系统及F23Q小类中一般
燃烧装置的电引燃系统；

v.  G部的整个电气部分，即包括电变量的测量、检测、发信号以及计算的设备。该部中的电一般作为一种手段而不是把它本身作为目的；

c. 所有一般的和具体的电气应用，它们所包括的“基本元件”都属于H部（见Ⅰa）中的“基本电气”内容。该规则也适用于本身属于H部的应用电气技术（见Ⅰc）。

Ⅲ. 本部中出现如下特殊情况：

a.由H部以外各部所包括的一般应用中，值得注意的是一般电加热列入F24D或F24H小类或F27大类，一般电照明的部分内容列入F21大类，而H部（见上面Ⅰc）的H05B小类中也含有相同主题的分类位置；

b. 在a中所指的上述两例中，F部中上述小类的相应主题，实际上在第一分类位置包括了这些设备或装置的全部机械特征，而电气特征本身被包含在H05B小类中；

c.关于照明，其机械特征应当包括各种电气元件的材料布置，即它们彼此之间的几何或物理位置；该内容包括在F21V小类中，而元件本身以及基本电路则保留在H部中。此规则也适用于当电光源与其他不同类型的光源相组合的情况。这些内容包含在H05B小类中，而由它们的组合所构成的物理排列被包括在F21大类的各小类中；

d.至于加热，H05B小类不仅包括其电气元件和电路设计，
在涉及一般应用的场合还包括其电气方面的布置；对电炉就是这样考虑的。炉子中电气元件的机械配置则包含在F部中。如果与有关熔焊的B23K小类所包括的电焊接电路作一对照，就会发现上面Ⅱ中所列的一般规则不适用于电加热。

	
	
	

	H01H
	

	M
	H01H
	电开关；继电器；选择器；紧急保护装置（接触电缆入H01B 7/10；电解式自断续器入H01G 9/18；紧急保护电路装置入H02H；无触点电子开关入H03K 17/00）

	M
	H01H 1/36
	··滑动的

	M
	H01H 1/58
	·至触点或触点间的电气连接；接头

	M
	H01H 1/64
	·触点的保护罩、挡板或屏蔽

	M
	H01H 3/00
	触点操作机构（热动作或释放装置入H01H 37/02）

	M
	H01H 7/06
	·带有热定时装置的

	M
	H01H 9/00
	不包含在H01H 1/00至H01H 7/00组内的开关装置的零部件

	M
	H01H 9/10
	·适用于内附熔断器的（开关和熔断器分装在一个支座上
  或一个支座内的入H02B 1/18）

	M
	H01H 9/20
	·连锁、锁止或闭锁机构

	M
	H01H 9/46
	··用角形避雷器的（用熄弧磁体的入H01H 9/44）

	M
	H01H 11/00
	专门适用于制造电开关的专用设备或方法（专门适用于制造带有多个与不同触点组相关的操作部件的作直线运动的开关的方法,例如键盘入H01H 13/88）〔1，8〕

	M
	H01H 13/02
	·零部件〔1，8〕


	M
	H01H 13/70
	·具有与不同触点组相关的多个操作部件，如键盘（多个
  相互独立的开关组装在一起的入H02B）

	M
	H01H 19/00
	由可绕其纵向轴旋转的并由开关外的刚体操纵的操作部件直接操纵的开关〔1，8〕

	M
	H01H 27/00
	由可取出的部件操作的开关，如用钥匙、插头或插板操作的；由调整部件从几种可能的调整方式中选出一种预定的组合来操作的开关（与插头插座连接器组合的入H01R 13/70；带有载流插头的入H01R 31/08）

	M
	H01H 29/20
	·通过倾斜接触液体容器进行操作的

	M
	H01H 29/32
	·液体喷射开关，如水喷射接地开关

	M
	H01H 31/00
	无灭弧或防弧装置的高压空气断路器（带灭弧或防弧装置的高压或大电流开关入H01H 33/00）〔3〕

	M
	H01H 31/04
	··联锁机构

	M
	H01H 31/10
	···两个或更多开关间的联锁

	M
	H01H 33/04
	··用于熄灭或防止载流部件间电弧的装置

	M
	H01H 33/20
	···应用角形避雷器的（用磁熄弧的入H01H 33/18）

	M
	H01H 33/36
	···应用电动机的

	M
	H01H 33/38
	···使用电磁铁的

	D
	H01H 33/62
	（转入H01H 33/65）

	M
	H01H 33/64
	··用在气体中断路的（真空开关入H01H 33/66）

	N
	H01H 33/65
	···用在常压空气中断路的，如在开放空气中的〔2009.01〕

	M
	H01H 35/00
	由物理状态的变化操作的开关（磁场或电场变化操作的入H01H 36/00；热动作开关入H01H 37/00）

	M
	H01H 35/18
	·由液面或液体密度的变化操作的开关，如浮子开关（浮
  子上带的磁体的入H01H 36/02）

	M
	H01H 37/00
	热动开关

	M
	H01H 37/32
	··热敏元件

	M
	H01H 37/74
	·热或冷只能引起触点开启或者只能引起触点闭合的开关

	M
	H01H 37/76
	··由熔断材料的熔化、易燃材料的燃烧或易爆材料的爆炸
   引起触点部件动作的

	M
	H01H 41/00
	手动操作一次可使选定数量的一系列触点连续动作的开关

	M
	H01H 43/00
	为一个或更多个开关动作提供可选择时间间隙的时间或时间程序开关，并且该开关在程序完成之后自动停止操作

	M
	H01H 47/00
	非适用于继电器特定用途的，用于获得所需工作特性或提供激磁电流的电路装置

	M
	H01H 50/16
	·磁路装置

	M
	H01H 50/44
	·磁力线圈或绕组

	M
	H01H 50/54
	·触点装置

	M
	H01H 59/00
	静电继电器；电附着继电器

	M
	H01H 63/00
	电动选择开关的零部件

	M
	H01H 67/00
	电动选择开关

	M
	H01H 69/00
	制造紧急保护装置的设备或加工方法

	M
	H01H 69/01
	·在预定的条件下进行的装置校准或调节

	M
	H01H 71/08
	·接线端子；连接件

	M
	H01H 73/20
	··接线端子；连接件

	M
	H01H 85/00
	电流通过其可熔材料的部分，当此电流过大时，由于可熔材料的熔断而使电流中断的保护装置（由可熔材料的熔化而动作的开关入H01H 37/76；在配电盘上熔断器的配置或安装入H02B 1/18）

	M
	H01H 85/02
	·零部件

	M
	H01H 85/165
	····外壳〔5〕

	M
	H01H 85/20
	··支持熔断器用底座；底座的可分离部件

	M
	H01H 85/25
	··防止或禁止触及带电部件的安全装置，包括卸盖时的隔
   离操作〔5〕

	
	
	

	H01L
	

	M
	H01L 21/00
	专门适用于制造或处理半导体或固体器件或其部件的方法或设备〔2，8〕

	M
	H01L 21/26
	····用波或粒子辐射轰击的〔2〕

	M
	H01L 21/265
	······产生离子注入的）〔2〕

	M
	H01L 21/31
	·····在半导体材料上形成绝缘层的，例如用于掩膜的或
      应用光刻技术的（形成电极层的入H01L 21/28；密
      封层入H01L 21/56）；以及这些层的后处理；这些层
      的材料的选择〔2，5〕

	M
	H01L 21/3205
	······ 非绝缘层的沉积，例如绝缘层上的导电层或电阻
        层；这些层的后处理（电极的制造入H01L
         21/28）〔5〕

	M
	H01L 21/425
	······产生离子注入的〔2〕

	M
	H01L 21/469
	······ 在半导体材料上形成绝缘层的，例如，用于掩膜
        的或应用光刻技术的（密封层入H01L 21/56）；以
        及这些层的后处理〔2，5〕

	M
	H01L 21/48
	···应用H01L 21/06至H01L 21/326中的单一小组都不包
    含的方法，在器件组装之前制造或处理部件，例如容
    器〔2〕

	M
	H01L 21/66
	·在制造或处理过程中的测试或测量〔2〕

	M
	H01L 21/68
	··用于定位、定向或对准的〔2，8〕

	M
	H01L 21/683
	··用于支承或夹紧的（用于定位、定向或对准的入H01L
21/68） 〔8〕

	M
	H01L 21/98
	··由在一共用基片内或其上形成的多个固态组元组成的器
   件的组装；集成电路器件的组装（H01L 21/50优先）
   〔2，5〕

	M
	H01L 23/32
	·用于支承处于工作中的完整器件的支座，即可拆卸的夹
  紧装置（H01L 23/40优先）〔2，5〕

	M
	H01L 23/42
	··为便于加热或冷却在容器里选择或配置的填料或辅助构
   件〔2，5〕

	M
	H01L 23/48
	·用于向或自处于工作中的固态物体通电的装置，例如引
  线或接线端装置〔2〕

	M
	H01L 23/538
	··制作在绝缘衬底上或内的多个半导体芯片间的互连结构
  〔5〕

	M
	H01L 23/60
	··防静电荷或放电的保护装置，例如法拉第防护屏〔5〕

	M
	H01L 25/00
	由多个单个半导体或其他固态器件组成的组装件（在一共用基片内或其上形成的由多个固态组件组成的器件入H01L 27/00；光电池组装件入H01L 31/042）〔2，5〕

	M
	H01L 27/00
	由在一个共用衬底内或其上形成的多个半导体或其他固态组件组成的器件（其零部件入H01L 23/00，H01L 29/00至H01L 51/00；由多个单个固态器件组成的组装件入H01L 25/00）〔2，8〕

	M
	H01L 29/00
	专门适用于整流、放大、振荡或切换，并具有至少一个电位跃变势垒或表面势垒的半导体器件；具有至少一个电位跃变势垒或表面势垒，例如PN结耗尽层或载流子集结层的电容器或电阻器；半导体本体或其电极的零部件（H01L 31/00至H01L 47/00，H01L 51/05优先；除半导体或其电极之外的零部件入H01L 23/00；由在一个共用衬底内或其上形成的多个固态组件组成的器件入H01L 27/00） 〔2，6〕

	M
	H01L 29/04
	··按其晶体结构区分的，例如多晶的、立方体的或晶面特
   殊取向的（以其物理缺陷为特征的入H01L 29/30）〔2〕

	M
	H01L 29/24
	··· 除掺杂材料或其他杂质外，只包括不包含在H01L
     29/16，H01L 29/18，H01L 29/20或H01L 29/22各组
     中的无机半导体材料的〔2〕

	M
	H01L 31/00
	对红外辐射、光、较短波长的电磁辐射或微粒辐射敏感的，并且专门适用于把这样的辐射能转换为电能的，或者专门适用于通过这样的辐射进行电能控制的半导体器件；专门适用于制造或处理这些半导体器件或其部件的方法或设备；其零部件（H01L 51/42优先；由形成在一共用衬底内或其上的多个固态组件，而不是辐射敏感元件与一个或多个电光源的结合所组成的器件入H01L 27/00） 〔2，6，8〕

	M
	H01L 31/058
	···包括使用热能的装置的，例如混合系统或辅助电能源
   〔5〕

	M
	H01L 31/12
	·与如在一个共用衬底内或其上形成的，一个或多个电光
  源，如场致发光光源在结构上相连的，并与其电光源在
  电气上或光学上相耦合的（场致发光光源本身入H05B
   33/00） 〔2，5〕

	M
	H01L 31/18
	·专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备
  〔2〕

	M
	H01L 33/00
	具有至少一个电位跃变势垒或表面势垒的专门适用于光发射，如红外线发射的半导体器件；制造或处理这些半导体器件或其部件所特有的方法或设备；这些半导体器件的零部件（H01L 51/50 优先；由在一个公共衬底中或其上形成的多个组件组成的器件入H01L 27/15；半导体激光器入H01S 5/00） 〔2，8〕

	M
	H01L 35/00
	包含有一个不同材料结点的热电器件，即显示出具有或不具有其他热电效应或其他热磁效应的Seebeck效应或Peltier 效应的热电器件；专门适用于制造或处理这些热电器件或其部件的方法或设备；这些热电器件的零部件（由一个共用衬底内或其上形成的多个固态组件组成的器件入H01L 27/00）〔2〕

	M
	H01L 35/34
	·专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备
 〔2〕

	M
	H01L 37/00
	不具有不同材料结点的热电器件；热磁器件，例如应用Nernst-Ettinghausen效应的；专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备（由在一个共用衬底内或其上形成的多个固态组件组成的器件入H01L 27/00） 〔2〕

	M
	H01L 39/24
	·专门适用于制造或处理包含在H01L 39/00组内的器件或
  其部件的方法或设备〔2〕

	M
	H01L 41/22
	·专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备
 〔2〕

	M
	H01L 43/00
	应用电—磁或者类似磁效应的器件；专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备（由在一个共用衬底内或其上形成的多个固态组件组成的器件入H01L 27/00） 〔2〕

	M
	H01L 43/12
	·专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备
 〔2〕

	M
	H01L 49/00
	不包含在H01L 27/00至H01L 47/00和H01L 51/00各组内的并且未包含在任何其他小类的固态器件；专门适用于制造或处理这些器件或其部件的方法或设备〔2，8〕

	M
	H01L 51/54
	··材料选择〔8〕

	
	
	

	H01P
	

	M
	H01P
	波导；谐振器、传输线或其他波导型器件（工作在光频的入G02B）

	M
	H01P 1/04
	·固定接头

	M
	H01P 1/08
	·介质窗

	M
	H01P 1/16
	·用于模式选择，例如抑制模式或激励模式；用于模式转
  换〔3〕

	M
	H01P 1/18
	·移相器（H01P 1/165优先）〔2〕

	M
	H01P 1/20
	·选频器件，例如滤波器

	M
	H01P 1/28
	··短路活塞

	M
	H01P 3/06
	··同轴线

	M
	H01P 3/20
	·用于导波的准光学装置，例如用介质透镜聚焦的

	M
	H01P 5/00
	波导型耦合器件

	M
	H01P 5/08
	·用于联接不同种类的传输线或器件的（H01P 1/16，H01P
  5/04优先；联接类型相同尺寸不同的传输线入H01P 5/02）
 〔3〕

	M
	H01P 7/00
	波导型谐振器

	M
	H01P 9/00
	波导型延迟线

	M
	H01P 11/00
	专用于制造波导或谐振器、传输线或其他波导型器件的设备或方法

	
	
	

	H02B
	

	N
	H02B 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	H02H
	

	N
	H02H 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	H02J
	

	M
	H02J 1/02
	·减少谐波或波纹的装置（在变换器中的入H02M 1/14）

	M
	H02J 3/01
	·减少谐波或波纹的装置（在变换器中的入H02M 1/12）
 〔3〕

	
	
	

	H02M
	

	M
	H02M 7/537
	·····仅用半导体器件的，例如，单开关脉冲逆变器〔2〕

	
	
	

	H03F
	

	M
	H03F
	放大器（测量、试验入G01R；光参量放大器入G02F；具有二次发射管的电路装置入H01J 43/30；微波激射器，激光器入H01S；电动放大器入H02K；放大的控制入H03G；与放大器特性无关的耦合装置，分压器入H03H；只能处理脉冲的放大器入H03K；传输线路中的中继器电路入H04B 3/36、H04B 3/58；电话通信中音频放大器的应用入H04M 1/60，H04M 3/40）

	M
	小类索引
	小类索引

应用电子管或半导体的放大器；零部件3/00,5/00；1/00

参量放大器7/00

磁放大器；介质放大器9/00；11/00

使用特殊元件的放大器

机械或声的；应用霍尔效应的；电发光的；超导的13/00；15/00；17/00；19/00
其他放大器99/00

	D
	H03F 21/00
	（转入H03F 99/00）

	N
	H03F 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	H04B
	

	M
	H04B
	传输（用于测量值、控制或类似信号的传输系统入G08C；话音分析或合成入G10L；一般的编码、译码或码变换入H03M；广播通信入H04H；多路复用系统入H04J；保密通信入H04K；数字信息传输本身入H04L；无线通信网络入H04W）〔4〕

	M
	H04B 7/24
	·用于两个或两个以上站之间的通信（无线通信网络入
  H04W）〔2〕

	M
	H04B 15/04
	··主要由正弦振荡引起的干扰，例如在接收机中、在磁带
   录音机中（减少寄生振荡入H03B，H03F）

	
	
	

	H04H
	

	M
N
	H04H 60/23
	··· 使用密码技术，例如，加密，认证或密钥分配〔2008.01〕

	
	
	

	H04J
	

	D
	H04J 15/00
	（转入H04J  99/00）

	M
	H04J 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕

	
	
	

	H04L
	

	M
	H04L
	数字信息的传输，例如电报通信（打字机入B41J；命令电报、火警或警察用电报入G08B；图像电报入G08B，G08C；传真电报系统入G08C；编密码或解密码的装置本身入G09C；一般编码、译码或代码变换入H03M；电报和电话通信的公用设备入H04M；选择入H04Q；无线通信网络入H04W）〔4〕

	M
	H04L 9/32
	·包括用于检验系统用户的身份或凭据的装置（防止未授
  权行为的保护计算机或计算机系统的安全装置入G06F
  21/00；通过编码识别卡或信贷卡片操作的分发装置入
  G07F 7/08；特别适用于无线通信网络的入H04W12/00）
  〔5〕

	M
	H04L 12/28
	· 以通路配置为特征的，例如LAN[局域网[或WAN[广域
  网]（无线通信网络入H04W）〔5，6〕

	
	
	

	H04M
	

	M
	H04M
	电话通信（计数机构入G06M；通过电话电缆控制其他设备，但不包括电话交换设备的电路入G08；线盘或其他收线设备入H02G 11/00；交换中心之间的多路传输入H04J；选择装置入H04Q；扬声器，话筒，唱机拾音器或类似的机电传感器入H04R；无线通信网络入H04W）

	M
	H04M 3/42
	·向用户提供特种业务或设备的系统（特别适用于无线通
  信网络的入H04W 4/00）

	M
	H04M 11/08
	·适用于选择接收文娱节目或新闻报道（信息在整个网络
  的载波上连续可用的系统入H04H 20/81）

	
	
	

	H04N
	

	M
	5/268
	···信号分配或转换（用于广播的入H04H20/00）〔4〕

	
	
	

	H04Q
	

	C
	H04Q
	选择（开关、继电器、选择器入H01H；无线通信网络入H04W） 〔1，2009.01〕

	C
	H04Q类名
后的附注
	1.本小类包含：
•用于在所需数量的站（通常两站）之间或在主站与所需数量的分站（通常为一站）之间选择地建立连接的方法、电路或设备，以便在连接建立之后通过它传送信息；
•通过已建立的连接进行选择呼叫的装置。 〔2009.01〕
2.在本小类中，下列名词或术语应作如下解释：
•“用户”是对终端设备的统称，例如公用电话； 

•“分局”是无须用户选择就可以把单个用户接续到线路上的用户设备或监视设备；
•“卫星交换局”是一种交换局，它根据从监视交换局接收的控制信号而工作；
•“交换中心”包括交换局和卫星交换局。

	M
	小类索引
	选择设备

一般的；经线路；多路复用3/00；5/00；11/00
遥控或遥测的配置9/00

零部件1/00

	D
	H04Q 7/00
	（转入H04W 4/00至H04W 99/00）

	D
	H04Q 7/06
	（转入H04W 84/00至H04W 84/16）

	D
	H04Q 7/08
	（转入H04W 84/02至H04W 84/16）

	D
	H04Q 7/10
	（转入H04W 88/18）

	D
	H04Q 7/12
	（转入H04W 84/02至H04W 84/16）

	D
	H04Q 7/14
	（转入H04W 88/02至H04W 88/06）

	D
	H04Q 7/16
	（转入H04W 88/02至H04W 88/06）

	D
	H04Q 7/18
	（转入H04W 88/02至H04W 88/06）

	D
	H04Q 7/20
	（转入H04W 84/00至H04W 84/22）

	D
	H04Q 7/22
	（转入H04W 84/00至H04W 84/08，H04W 88/14至H04W 88/18，H04W 92/00至H04W 92/24）

	D
	H04Q 7/24
	（转入H04W 84/00至H04W 84/14，H04W 88/14至H04W 88/18，H04W 92/00至H04W 92/24）

	D
	H04Q 7/26
	（转入H04W 84/16，H04W 88/14至H04W 88/18，H04W 92/00至H04W 92/24）

	D
	H04Q 7/28
	（转入H04W 84/08，H04W 88/14至H04W 88/18，H04W 92/00至H04W 92/24）

	D
	H04Q 7/30
	（转入H04W 88/08至H04W 88/12，H04W 92/12至H04W 92/14，H04W 92/20至H04W 92/22）

	D
	H04Q 7/32
	（转入H04W 88/02至H04W 88/06，H04W 92/08至H04W 92/10）

	D
	H04Q 7/34
	（转入H04W 24/00至H04W 24/10）

	D
	H04Q 7/36
	（转入H04W 16/00至H04W 16/32）

	D
	H04Q 7/38
	（转入H04W 4/00至H04W 12/12， H04W 28/00至H04W 80/12）

	
	
	

	H04S
	

	M
	H04S
	立体声系统（唱盘或磁带上的信息存储入H04J）〔3〕入H04H 20/88；一般多路复用系统入G11B；立体声信息分配广播系统

	
	
	

	
	

	N
	H04W
	无线通信网络〔2009.01〕

	N
	H04W类名
后的附注
	附注

1．本小类包括：
·在期望数量的用户之间或在用户与网络设备之间选择性地建立一个或多个无线通信链路以便经由这些通信链路传输信息的通信网络；〔2009.01〕

·配置了用于与之连接的无线用户移动性管理的基础设施的网络，例如，蜂窝网络、WLAN[无线局域网]、无线接入网，例如WLL[无线本地环路]或自组织无线通信网络，例如ad-hoc网络；〔2009.01〕

·专门适用于上述无线网络的规划或配置；〔2009.01〕

·专门适用于上述无线网络的业务或设施；〔2009.01〕 

·专门使用于上述无线网络操作的装置或技术。〔2009.01〕

2．本小类不包括：

·使用无线扩展的通信系统，即，不需要选择性通信的无线链路，例如，由组H04M 1/72包括的无绳电话；〔2009.01〕

·由小类H04H包括的广播通信。〔2009.01〕 

3．在本小类中，在每一个分层等级上，在没有相反指示时，
  分类在第一个合适的位置上。〔2009.01〕 

	N
	H04W 4/00
	专门适用于无线通信网络的业务或设施〔2009.01〕

	N
	H04W 4/02
	利用用户或终端位置的业务〔2009.01〕

	N
	H04W 4/04
	··在专用指定环境中，例如建筑物或交通工具中
   〔2009.01〕

	N
	H04W 4/06
	·选择广播选择分发或广播；到用户组的业务；单向选呼
  业务〔2009.01〕

	N
	H04W 4/08
	··用户组管理〔2009.01〕

	N
	H04W 4/10
	··按键即讲或按键即呼业务 〔2009.01〕


	N
	H04W 4/12
	·消息传送，例如SMS[短消息业务]；邮箱；通告，例如，
  通知用户通信请求的状态或进展〔2009.01〕

	N
	H04W 4/14
	··短消息业务，例如SMS或USSD [非结构化补充业务数
   据]〔2009.01〕

	N
	H04W 4/16
	·与通信相关的补充业务,例如，呼叫转移或呼叫保持
 〔2009.01〕

	N
	H04W 4/18
	·信息格式或内容转换，例如，为了向用户或终端无线传
  送的目的，由网络对发送或接收的信息进行适应修改
 〔2009.01〕

	N
	H04W 4/20
	·辅助数据信号传输，即通过非业务信道传输数据
 〔2009.01〕

	N
	H04W 4/22
	·紧急连接处理〔2009.01〕

	N
	H04W 4/24
	·计费或收费〔2009.01〕

	N
	H04W 4/26
	··使用测量〔2009.01〕

	N
	H04W 8/00
	网络数据管理〔2009.01〕

	N
	H04W 8/02
	·移动性数据处理，例如，在HLR[归属位置寄存器]或
  VLR[访问位置寄存器]上的注册信息；在例如HLR，
  VLR或外部网络之间的移动性数据传送 〔2009.01〕

	N
	H04W 8/04
	··在HLR或HSS[归属订户服务器]上注册〔2009.01〕

	N
	H04W 8/06
	··在服务网络位置寄存器、VLR或用户移动性服务器上
   注册〔2009.01〕

	N
	H04W 8/08
	··移动性数据传送〔2009.01〕

	N
	H04W 8/10
	···在位置寄存器和外部网络之间〔2009.01〕

	N
	H04W 8/12
	···在位置寄存器或、移动性服务器之间〔2009.01〕

	N
	H04W 8/14
	···在相应节点之间〔2009.01〕

	N
	H04W 8/16
	···选择性地限制移动性追踪〔2009.01〕

	N
	H04W 8/18
	·用户或订户数据的处理，例如，订阅的业务，用户优先
  权或用户简档；用户或订户数据的传送〔2009.01〕

	N
	H04W 8/20
	··用户或订户数据的传送〔2009.01〕

	N
	H04W 8/22
	·终端数据的处理或传送，例如状态或物理能力〔2009.01〕

	N
	H04W 8/24
	··终端数据的传送〔2009.01〕

	N
	H04W 8/26
	·用于移动性支持的网络寻址或编号〔2009.01〕

	N
	H04W 8/28
	··号码携带可移植性〔2009.01〕

	N
	H04W 8/30
	·网络数据恢复〔2009.01〕

	N
	H04W 12/00
	安全装置，例如接入安全或欺诈检测；鉴权，例如检验用户身份或权限；保密或匿名〔2009.01〕

	N
	H04W 12/02
	·保密或匿名〔2009.01〕

	N
	H04W 12/04
	·密钥管理〔2009.01〕

	N
	H04W 12/06
	·鉴权〔2009.01〕

	N
	H04W 12/08
	·接入安全〔2009.01〕

	N
	H04W 12/10
	·完整性〔2009.01〕

	N
	H04W 12/12
	·欺诈检测〔2009.01〕

	N
	H04W 16/00
	网络规划，例如覆盖或业务量规划工具；网络配置，例如资源划分或小区结构〔2009.01〕

	N
	H04W 16/02
	·在各网络组成部分当中的资源划分，例如，再用划分
 〔2009.01〕

	N
	H04W 16/04
	··适应于业务量的资源划分〔2009.01〕

	N
	H04W 16/06
	··混合资源划分，例如，信道借用〔2009.01〕

	N
	H04W 16/08
	···卸载装置〔2009.01〕

	N
	H04W 16/10
	··动态资源划分〔2009.01〕

	N
	H04W 16/12
	··固定资源划分〔2009.01〕

	N
	H04W 16/14
	·频谱共享装置〔2009.01〕

	N
	H04W 16/16
	··用于PBS [专用基站]装置〔2009.01〕

	N
	H04W 16/18
	·网络规划工具  〔2009.01〕

	N
	H04W 16/20
	··用于室内覆盖或，短距离网络配置〔2009.01〕

	N
	H04W 16/22
	·业务量模拟工具或模型〔2009.01〕

	N
	H04W 16/24
	·小区结构〔2009.01〕

	N
	H04W 16/26
	··小区增强，例如用于在隧道中和建筑物遮蔽的地方
   〔2009.01〕

	N
	H04W 16/28
	··使用波束控制〔2009.01〕

	N
	H04W 16/30
	··特殊小区形状，例如圆或环形小区〔2009.01〕

	N
	H04W 16/32
	··分层小区结构〔2009.01〕

	N
	H04W 24/00
	监督，监控或测试装置〔2009.01〕

	N
	H04W 24/02
	·用于优化操作环境的装置〔2009.01〕

	N
	H04W 24/04
	·用于维护操作环境的装置〔2009.01〕

	N
	H04W 24/06
	·使用仿真业务量进行测试〔2009.01〕

	N
	H04W 24/08
	·使用真实业务量进行测试〔2009.01〕

	N
	H04W 24/10
	·调度测量报告〔2009.01〕

	N
	H04W 28/00
	网络业务量或资源管理〔2009.01〕

	N
	H04W 28/02
	·业务量管理，例如流量控制或拥塞阻塞控制〔2009.01〕

	N
	H04W 28/04
	··差错控制〔2009.01〕

	N
	H04W 28/06
	··优化，例如报头压缩，信息筛选〔2009.01〕

	N
	H04W 28/08
	··负载均衡或负载分配〔2009.01〕

	N
	H04W 28/10
	··流量控制〔2009.01〕

	N
	H04W 28/12
	···在网元之间使用信令〔2009.01〕

	N
	H04W 28/14
	···使用中间存储器〔2009.01〕

	N
	H04W 28/16
	·中央资源管理；资源协商，例如协商带宽协商或，QoS[服
  务质量]协商〔2009.01〕

	N
	H04W 28/18
	··协商无线通信参数协商〔2009.01〕

	N
	H04W 28/20
	···协商带宽协商〔2009.01〕

	N
	H04W 28/22
	···协商通信速率协商〔2009.01〕

	N
	H04W 28/24
	··协商SLA[业务等级协定]协商；协商QoS[服务质量]协
   商〔2009.01〕

	N
	H04W 28/26
	··资源预留〔2009.01〕

	N
	H04W 36/00
	切换或重选装置〔2009.01〕

	N
	H04W 36/02
	·在重选过程中缓冲或恢复信息〔2009.01〕

	N
	H04W 36/04
	·在多层小区中重选小区层〔2009.01〕

	N
	H04W 36/06
	·在服务接入点内重选通信资源〔2009.01〕

	N
	H04W 36/08
	·重选接入点〔2009.01〕

	N
	H04W 36/10
	·重选接入点控制器〔2009.01〕

	N
	H04W 36/12
	·重选服务骨干网交换或路由节点〔2009.01〕

	N
	H04W 36/14
	·重选网络或空中接口〔2009.01〕

	N
	H04W 36/16
	·为特殊目的执行重选〔2009.01〕

	N
	H04W 36/18
	··用于允许无缝重选，例如软重选〔2009.01〕

	N
	H04W 36/20
	··用于优化干扰电平〔2009.01〕

	N
	H04W 36/22
	··用于处理业务量〔2009.01〕

	N
	H04W 36/24
	·通过特定参数触发重选〔2009.01〕

	N
	H04W 36/26
	··通过约定同意的或协商的通信参数〔2009.01〕

	N
	H04W 36/28
	···包括多个连接，例如多呼或多承载连接〔2009.01〕

	N
	H04W 36/30
	··通过测量的或察觉到的连接质量数据〔2009.01〕

	N
	H04W 36/32
	··通过位置或移动性数据，例如速度数据〔2009.01〕

	N
	H04W 36/34
	·重选控制〔2009.01〕

	N
	H04W 36/36
	··通过用户或终端设备〔2009.01〕

	N
	H04W 36/38
	··通过固定网络设备〔2009.01〕

	N
	H04W 40/00
	通信路由或通信路径查找〔2009.01〕

	N
	H04W 40/02
	·通信路由或路径选择，例如，基于功率的或最短路径路
  由〔2009.01〕

	N
	H04W 40/04
	··基于无线节点资源〔2009.01〕

	N
	H04W 40/06
	···基于可用天线的特性〔2009.01〕

	N
	H04W 40/08
	···基于传输功率〔2009.01〕

	N
	H04W 40/10
	···基于可用功率或能量〔2009.01〕

	N
	H04W 40/12
	··基于传输质量或信道质量〔2009.01〕

	N
	H04W 40/14
	···基于稳定性〔2009.01〕

	N
	H04W 40/16
	···基于干扰〔2009.01〕

	N
	H04W 40/18
	··基于预计事件〔2009.01〕

	N
	H04W 40/20
	··基于地理位置或定位〔2009.01〕

	N
	H04W 40/22
	··使用选择性的中继，用于到达BTS[基站收发信机]或接
   入点〔2009.01〕

	N
	H04W 40/24
	·连接性信息管理，例如，连接性发现或连接性更新
 〔2009.01〕

	N
	H04W 40/26
	··或用于通过合并抢先主动路由和反应反馈路由的混合
   路由〔2009.01〕

	N
	H04W 40/28
	··用于反应馈路由〔2009.01〕

	N
	H04W 40/30
	··用于主动抢先路由 〔2009.01〕

	N
	H04W 40/32
	··用于定义路由集成员〔2009.01〕

	N
	H04W 40/34
	·现有路由的更改〔2009.01〕

	N
	H04W 40/36
	··由于切换〔2009.01〕

	N
	H04W 40/38
	··由于改变节点之间相对距离的适应〔2009.01〕

	N
	H04W 48/00
	接入限制；网络选择；接入点选择〔2009.01〕

	N
	H04W 48/02
	·在特定条件下执行的接入限制〔2009.01〕

	N
	H04W 48/04
	··基于用户或终端位置或移动性数据，例如，移动方向
   或速度〔2009.01〕

	N
	H04W 48/06
	··基于业务量条件〔2009.01〕

	N
	H04W 48/08
	·接入限制或接入信息传递递送，例如，发现数据递送
 〔2009.01〕

	N
	H04W 48/10
	··使用广播信息〔2009.01〕

	N
	H04W 48/12
	··使用下行链路控制信道〔2009.01〕

	N
	H04W 48/14
	··使用用户查询〔2009.01〕

	N
	H04W 48/16
	·发现，处理接入限制或接入信息〔2009.01〕

	N
	H04W 48/18
	·选择网络或通信业务〔2009.01〕

	N
	H04W 48/20
	·选择接入点〔2009.01〕


	N
	H04W 52/00
	功率管理，例如，TPC[传输功率控制]，功率节省或功率分级〔2009.01〕

	N
	H04W 52/02
	·功率节省装置〔2009.01〕

	N
	H04W 52/04
	·TPC [传输功率控制]〔2009.01〕

	N
	H04W 52/06
	··TPC算法〔2009.01〕

	N
	H04W 52/08
	···闭环功率控制〔2009.01〕

	N
	H04W 52/10
	···开环功率控制〔2009.01〕

	N
	H04W 52/12
	···外环和内环〔2009.01〕

	N
	H04W 52/14
	···上行链路或下行链路的单独分析〔2009.01〕

	N
	H04W 52/16
	···从另一信道得出传输功率值〔2009.01〕

	N
	H04W 52/18
	··根据特定参数执行TPC〔2009.01〕

	N
	H04W 52/20
	···使用误差率〔2009.01〕

	N
	H04W 52/22
	···考虑以前的信息或命令〔2009.01〕

	N
	H04W 52/24
	···使用SIR [信干比] 或其它无线路径参数〔2009.01〕

	N
	H04W 52/26
	···使用传输速率或服务质量QoS [服务质量]〔2009.01〕

	N
	H04W 52/28
	···使用用户简档，例如移动速度、优先权或网络状态，
    例如，待机、空闲或非传输〔2009.01〕

	N
	H04W 52/30
	··在可用传输功率的总量中使用约束限制〔2009.01〕

	N
	H04W 52/32
	···广播或控制信道的TPC〔2009.01〕

	N
	H04W 52/34
	···TPC管理，即，在用户或信道之间共享有限量的功
    率，或数据类型，例如，小区负载〔2009.01〕

	N
	H04W 52/36
	···具有离散范围或一组值，例如，步长，坡道或偏移
    量〔2009.01〕

	N
	H04W 52/38
	··在特定情况下执行TPC〔2009.01〕

	N
	H04W 52/40
	···在宏分集或软切换过程中〔2009.01〕

	N
	H04W 52/42
	···在具有时间分集、空间分集、频率分集或极化分集
    的系统中〔2009.01〕

	N
	H04W 52/44
	···与在传输中断有关的连接中〔2009.01〕

	N
	H04W 52/46
	···在多跳网络中，例如，无线中继网络〔2009.01〕

	N
	H04W 52/48
	···在错误或非确认之后的重传过程中〔2009.01〕

	N
	H04W 52/50
	···在多接入环境中开始通信时〔2009.01〕

	N
	H04W 52/52
	··使用AGC [自动增益控制]电路或放大器〔2009.01〕

	N
	H04W 52/54
	··TPC命令的信号通知方面，例如，帧结构〔2009.01〕

	N
	H04W 52/56
	···TPC比特的误差检测〔2009.01〕

	N
	H04W 52/58
	···TPC比特的格式〔2009.01〕

	N
	H04W 52/60
	···使用不同传输速率用于TPC命令〔2009.01〕

	N
	H04W 56/00
	同步装置〔2009.01〕

	N
	H04W 60/00
	注册，例如，加入网络；撤消注册，例如，终止加入〔2009.01〕

	N
	H04W 60/02
	·通过周期性注册〔2009.01〕

	N
	H04W 60/04
	·使用触发事件〔2009.01〕

	N
	H04W 60/06
	·撤消注册或分离〔2009.01〕

	N
	H04W 64/00
	为了网络管理的目的，例如移动性管理，定位用户或终端〔2009.01〕

	N
	H04W 68/00
	通知用户，例如，提醒当通信到来或业务改变时产生的告警〔2009.01〕

	N
	H04W 68/02
	·提高通知或寻呼信道效率的装置〔2009.01〕

	N
	H04W 68/04
	·使用统计或历史移动性数据的多步通知 〔2009.01〕

	N
	H04W 68/06
	·使用通过改变通知区域的多步通知 〔2009.01〕

	N
	H04W 68/08
	·使用通过增大通知区域的多步通知 〔2009.01〕

	N
	H04W 68/10
	·使用同时联播通知〔2009.01〕

	N
	H04W 68/12
	·网络之间的通知〔2009.01〕

	N
	H04W 72/00
	本地资源管理，例如，无线资源的选择或分配或无线业务量调度〔2009.01〕

	N
	H04W 72/02
	·通过用户或终端选择无线资源〔2009.01〕

	N
	H04W 72/04
	·无线资源分配〔2009.01〕

	N
	H04W 72/06
	··基于无线资源的等级标准〔2009.01〕

	N
	H04W 72/08
	··基于质量标准〔2009.01〕

	N
	H04W 72/10
	··基于优先权标准〔2009.01〕

	N
	H04W 72/12
	·无线业务量调度〔2009.01〕

	N
	H04W 72/14
	··使用授权的信道〔2009.01〕

	N
	H04W 74/00
	无线信道接入，例如，调度接入或随机接入〔2009.01〕

	N
	H04W 74/02
	·混合接入结束〔2009.01〕

	N
	H04W 74/04
	·调度接入〔2009.01〕

	N
	H04W 74/06
	··使用轮询〔2009.01〕

	N
	H04W 74/08
	·非调度接入，例如，随机接入，ALOHA或CSMA[载波
  检测多路接入] 〔2009.01〕

	N
	H04W 76/00
	连接管理，例如连接建立，操作或释放〔2009.01〕

	N
	H04W 76/02
	·连接建立〔2009.01〕

	N
	H04W 76/04
	·连接操作〔2009.01〕

	N
	H04W 76/06
	·连接释放〔2009.01〕

	N
	H04W 80/00
	无线网络协议或对于无线操作的协议适应，例如，WAP[无线应用协议]  〔2009.01〕

	N
	H04W 80/02
	·数据链路层协议〔2009.01〕

	N
	H04W 80/04
	·网络层协议，例如，移动IP[互联网协议]〔2009.01〕

	N
	H04W 80/06
	·传输层协议，例如，通过无线的TCP [传输控制协议]〔2009.01〕

	N
	H04W 80/08
	·上层协议〔2009.01〕

	N
	H04W 80/10
	··适应于会话管理，例如，SIP[会话发起协议]〔2009.01〕

	N
	H04W 80/12
	··应用层协议，例如，WAP〔2009.01〕

	N
	H04W 84/00
	网络拓扑〔2009.01〕

	N
	H04W 84/02
	·分层的预组织网络，例如寻呼网络，蜂窝网络，WLAN[无
  线局域网]或WLL[无线本地环路]〔2009.01〕

	N
	H04W 84/04
	··大规模网络，深分层网络〔2009.01〕

	N
	H04W 84/06
	···机载或卫星网络〔2009.01〕

	N
	H04W 84/08
	···集群移动无线电系统 〔2009.01〕

	N
	H04W 84/10
	··小规模网络；平坦分层网络 〔2009.01〕

	N
	H04W 84/12
	···WLAN [无线局域网]  〔2009.01〕

	N
	H04W 84/14
	···WLL [无线本地环路]; RLL [无线电本地环路]
   〔2009.01〕

	N
	H04W 84/16
	···WPBX [无线专用交换机]〔2009.01〕

	N
	H04W 84/18
	·自组网络，例如，特定网络或传感器网络〔2009.01〕

	N
	H04W 84/20
	··主-从装置〔2009.01〕

	N
	H04W 84/22
	··可接入有线网络〔2009.01〕

	N
	H04W 88/00
	专门适用于无线通信网络的设备，例如，终端、基站或接入点设备〔2009.01〕

	N
	H04W 88/02
	·终端设备〔2009.01〕

	N
	H04W 88/04
	··适用于向或从另一个终端或用户中继〔2009.01〕

	N
	H04W 88/06
	··适用于在多个网络中操作，例如，多模式终端〔2009.01〕

	N
	H04W 88/08
	·接入点设备〔2009.01〕

	N
	H04W 88/10
	··适用于在多网络中的操作，例如多模式接入点
  〔2009.01〕

	N
	H04W 88/12
	·接入点控制设备〔2009.01〕

	N
	H04W 88/14
	·骨干网设备〔2009.01〕

	N
	H04W 88/16
	·网关装置〔2009.01〕

	N
	H04W 88/18
	·业务支持，网络管理设备〔2009.01〕

	N
	H04W 92/00
	专门适用于无线通信网络的接口〔2009.01〕

	N
	H04W 92/02
	·网络互连装置〔2009.01〕

	N
	H04W 92/04
	·在不同分层网络设备之间的接口〔2009.01〕

	N
	H04W 92/06
	··在网关和公共网络设备之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/08
	··在用户和终端设备之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/10
	··在终端设备和接入点之间，即，无线空中接口〔2009.01〕

	N
	H04W 92/12
	··在接入点和接入点控制器之间的接口〔2009.01〕

	N
	H04W 92/14
	··在接入点控制器和骨干网络设备之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/16
	·在相似分层设备之间的接口〔2009.01〕

	N
	H04W 92/18
	··在终端设备之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/20
	··在接入点之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/22
	··在接入点控制器之间〔2009.01〕

	N
	H04W 92/24
	··在骨干网络设备之间〔2009.01〕

	N
	H04W 99/00
	本小类其他各组中不包括的技术主题〔2009.01〕
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